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OZET: Gittikge artan rekabet kosullar1 firmalar1 en verimli ve en ekonomik sekilde galismalar1 dogrultusunda her gegen giin
zorlamaktadir. Bir konfeksiyon isletmesi i¢in ise kumastan yapilacak olan tasarruf en onemli tasarruf kalemleri arasinda
sayllmaktadir. Bu ¢alisma kapsaminda kumas verimlilikleri ve birim metrajlart {izerinde durulmustur. Calisgma kapsaminda
iilkemizdeki 6nemli ihracat kalemlerinden bir tanesi olan havlu bornoz iiriinii incelenmistir. Dort farkli bornoz modeli i¢in belirlenen
asorti planlarina, farkli kumas enlerine ve farkli serim yonlerine gore kumastan faydalanma yiizdeleri (%) ile kumas sarfiyatlar
hesaplanmis ve karsilastirilmigtir. Calismanin sonunda modellerin kesim plani verimlilikleri karsilastirilmig ve 2. modelin kesim plani
verimliliklerinin en yiiksek, 4. modelin kesim plani verimliliklerinin ise en diigiik degere sahip oldugu goriilmiistiir. Model 1 ve 3’lin
ise kesim plan1 verimliliklerinin birbirine yakin oldugu goézlenmistir. Verimlilikler arasindaki farklarin, firmanin aylik ya da yillik
iretim kapasitesinin géz 6nilinde bulunduruldugu zaman, ekonomikligi ne kadar etkileyecegi vurgulanmustir.

Anahtar Kelimeler: Kumas kullanim miktari, kesim plani, kumas eni, bornoz.

A STUDY ON EFFECTS OF MODEL AND MARKER PLAN DIFFERENCES ON
FABRIC PRODUCTIVITY: CASE OF BATHROBE

ABSTRACT: Increasing competition conditions are forcing companies to work in a productive and economic way. Saving in the
fabric is the most important save item in an apparel company. In this study, fabric productivities and unit quantities were researched.
Bathrobe, one of the major export items in our country, was investigated. The percentage of fabric utilization and consumption of four
bathrobes were calculated and compared according to different assortment plans, fabric widths and spread directions. At the end of the
study, it was compared the efficiency of the cutting plans of models, and 2nd model had the highest efficiency, while 4th model had
the lowest value. Cutting plan efficiency of the models 1 and 3 were found to be close to each other. It was emphasized that the effects
of the productivity differences when considering monthly or annual production capacity of a company.
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Uzerine Etkisinin Incelenmesi: Bornoz Ornegi

1. GIiRiS

Gittikge artan rekabet kosullari firmalari en verimli ve en
ekonomik sekilde c¢alismalart dogrultusunda her gecen giin
zorlamaktadir. Bir konfeksiyon isletmesi icin ise kumastan
yapilacak olan tasarruf en Onemli tasarruf kalemleri arasinda

sayilmaktadir. Kumastan yapilacak tasarrufun yeri ise kalip ve
kesim plani hazirlama ile kesimhane birimidir[1-14].

Giysi tiretimindeki maliyetler iizerine yapilan arastirmalar, giysi
maliyetinin % 50-60’m1 kullanilan kumagsin olusturdugunu
ortaya koymaktadir [1].

Bu ¢aligmanin amaci, konfeksiyon iiretiminde model ve kesim
plan1 degisikliklerinin kumas verimliligi iizerine etkisinin
incelenmesidir. Calisma kapsaminda dort farkli bornoz modeli
tizerinde durulmustur. Belirlenen asorti planlarina gore farkli
kumas enlerinde ve farkli serim yonlerinde kesim planlar1 hazir-
lanmis, sonrasinda her plana ait kumagstan faydalanma ytizdeleri
(%) ve kumas sarfiyatlar1 hesaplanarak karsilastiriimistir.

Calisma esnasinda, kaliplar kumas istiine yerlestirilirken diiz
iplik hatt1 dikkate alinarak yerlestirilmistir. Bornozlarin {iretildigi
kumas, hav yoniine sahip (havli) bir kumastir. Bu nedenle {iretim
esnasinda dikkat edilmesi gereken unsurlardan bir tanesi de
kaliplarin yerlestirilme yoniidiir. Kaliplar hep ayni1 hav yoniinde
yerlestirilirse bu serim sekline tek yonlii serim, eger hav yoniine
dikkat edilmeden yerlestirilirse ¢ift yonlii serim denmektedir.
Tek ya da ¢ift yonlii serim kesim plami verimliligini ve kumas
maliyetini etkilemektedir.

Bir bornozun kumas maliyeti bornozun birim metraj1 ile kumasin
birim fiyat: ¢arpilarak bulunmaktadir. Bir bornozun birim metraji
ise sOyle hesaplanmaktadir.

Kesim plani uzunlugu

Bornozun birim metraji =

Kesim planindaki bornoz sayisi

Buradan da anlasilabilecegi gibi kesim planindaki bornoz sayisi
ayn1 kalmak kosulu ile kesim planinin uzunlugu artarsa maliyet
artmakta, azalirsa azalmaktadir. Kaliplarin tek ya da cift yonli
yerlestirilmesi ise kesim plani uzunlugunu, dolayisiyla birim
metraji ve maliyeti etkilemektedir. Bunun yami sira kesim
planmin verimliligi de maliyeti etkileyen 6nemli unsurlardan bir
tanesidir. Kumas kullanim yiizdesinin yiiksek olmasi kumas
sarfiyatinin Onlenmesini ve {rilinlerin en ekonomik bigimde
ortaya ¢ikmasini saglayacaktir.

1.1 Literatiir Ozeti

Bu konu ile ilgili yapilan bazi aragtirmalar sdyle 6zetlenebil-
mektedir.

Erdogan (1999), ¢alismasinda i¢ piyasa klasik erkek gémleginin
mamul olgiilerinin ve buna bagli olarak da gomleklerin kesimi
icin ideal kumas eninin saptanmasimi aragtirmistir. Calismanin
sonunda kumas eni yiikseldikge hem kumas kullanim yiizdele-
rinin artmakta hem de birim kumasg giderlerinin diismekte oldugu
belirtilmistir [2].
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Kansoy, Erdogan ve Ondogan (2005), ¢alismalarinda giysi
cesitlerine ait farkli model 6zelliklerinin kesim siiresi iizerindeki
etkilerini incelemislerdir. Bu amag¢ dogrultusunda etek, kadin
pantolonu, elbise ve erkek montu {iriinleri 6rnek iiriin gruplar
olarak secilerek farkli giysi modelleri olusturulmus, sonrasinda
kalip sayis1 ve kalip gevresi 6zelliklerinin kesim siiresine etkisi
aragtirllmistir. Calismanin sonunda, konfeksiyon isletmelerinde
verimliligi ve zamani etkileyen faktorlerden bir tanesinin de
model 6zelligi oldugu vurgulanmistir [3].

Dirgar, Kansoy ve Kirtay (2008), diiz iplik ekseninden sap-
malarin kumas kullanim miktari {izerine etkisini arastirmiglardir.
Bu dogrultuda oncelikle hazir giyim firmalarina bir anket uygu-
lanmis ve kesim resmi ¢izilmesi esnasinda diiz iplik hattindan
sapmalar ile ilgili sorular sorulmustur. Daha sonra da ii¢ farkli
iirtine ait kesim plani resimleri hem diiz iplik hattindan saptiril-
madan hem de saptirilarak ¢izdirilmis ve karsilagtirilmistir.
Caligmanin sonunda, giysi goriiniimiinde herhangi bir bozulmaya
neden olmadan, iiriindeki kiigiik pargalarda diiz iplik hattinda
yapilan sapmalar sayesinde kumas tasarrufu saglanabilecegi
goriilmistiir [5].

Yesilpinar ve Aytag (2009), gomlek iiretimindeki kumas
kullanim miktar1 ile ilgili bir ¢alisma yapmuislardir. Firmalarin,
yasamlarint siirdiirebilmek i¢in maliyetlerini kontrol altinda
tutmalarinin dnemine deginmislerdir. Bu nedenle, bir giysinin
iiretimi i¢in gerekli olan kumag maliyetinin dogru hesaplanmasi
gerekmektedir. Uygulama ¢aligsmasi kapsaminda, gémlek model-
leri se¢ilmis ve farkli gomlek modellerine ait kumag kullanim
miktarlarinin  hizli bir sekilde hesaplanmasini saglayan bir
yazilim gelistirilmistir [7].

Pasayev (2010), konfeksiyon iiretiminde kumas kayip miktarla-
rimin disiiriilmesine yonelik olarak yaptigi ¢alismasinda iiretim
planlamasinin ve kesim plam1 hazirlamanin kumas giderlerine
etkisini aragtirmistir. Caligmanin sonunda, optimum kumas eni-
nin saptanmasinin kumas kayiplarini énemli derecede diisiirmeye
imkan sagladigi belirtilmistir [9].

Tung (2010), arastirmasinda havlu kumaslarin {iretim basamak-
larim1 ve havlu ile bornozun konfeksiyon iiretim siireclerini
incelemistir. Bu dogrultuda havlu ve bornoz iretimi yapan bir
isletmede segilen bir bornoz siparisinin dikim adimlart incelen-
misg, zaman Ol¢iimii ve siire¢ analizleri yapilmistir. Siire¢ anali-
zinde tespit edilen dar bogazlara ¢dziim Onerileri sunulmustur
[10].

Utkun ve Ondogan (2012), yoresel bir kumas olan Buldan
bezinden iiretilen ii¢ farkli klasik bayan bluzu modellerinin
kesimi i¢in ideal kumas enlerinin saptanmasi iizerine bir ¢caligma
yapmislardir. Arastirmanin sonuglarina gére Buldan bezi {iretici-
lerine klasik modeller i¢in belirlenen ideal kumas enleri
Onerilmistir. Buldan bezi iireticilerinin iiretilen kumas enlerinde,
elde edilen degerleri dikkate alarak, revizyona gitmelerinin
kumas sarfiyatinin azaltilmasi ve isletmelerin karliliga gegmesi
acisindan 6nemi vurgulanmistir [11].
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Baykal ve Goger (2012), ¢alismalarinda bir konfeksiyon isletme-
sinde farkli kumas tiirleri ile 3 farkli modelin ¢alisilmasi esnasin-
daki verimliligi ve kaliteyi degerlendirmislerdir. Calisma kapsa-
minda segilen 2 bluz ve 1 tayt modellerininsiire¢ sayilari ve
stireleri, kesim plan1 verimlilikleri, bant verimlilikleri ve ikinci
kalite oranlar1 tespit edilerek karsilastirilmigtir. Kumaslarin ve
modellerin isletmede ¢aligmaya uygunlugu belirlenmeye calisil-
mustir [12].

Oral, Erdogan ve Dirgar (2013),bir giysinin model 6zelliklerinin
kesim ve dikim siirelerine etkilerini arastirmislardir. Caligma
kapsaminda 8 adet etek ve 7 adet erkek paltosu modelleri
incelenmistir. Modellere ait parga sayisi, parca ¢evresi, kesim ve
dikim siireleri gibi parametreler arastirilmis ve karsilastirilmistir.
Calismanin sonunda, bir giysinin model 6zelliklerinin firmadaki
verimliligi ve iiretim siiresini etkileyen en 6nemli etken oldugu
belirtilmistir [13].

Oral (2013),calisgmasinda erkek gomleginde 6l¢ii degisiminin
kumas kullanim miktar1 iizerine etkisini incelemistir. Kalip
iizerinde en yoniinde, boy yoniinde, hem en hem boy yo6niinde
degisimler yapilarak iiretimde kullanilan kumas enlerinin kumas
giderini nasil etkilemekte oldugu incelenmistir [14].

2. MATERYAL VE METOT

Calisma Denizli’de faaliyet gostermekte olan Eke Tekstil
firmasinda yiiriitilmiistiir. Calisma kapsaminda dort adet bornoz
modeli incelenmistir. Incelenen bornoz modelleri klasik dene-
bilecek bornoz modelleri arasindadir. Birinci model salyakali
(Sekil 1), ikinci model kimono (Sekil 2), tiglincii model kapii-
sonlu (Sekil 3), dordiincii model ise reglan kollu sal yakalidir
(Sekil 4). Modellerin o6l¢ii tablolart firmanin ilgili bornoz
modellerini iiretirken kullanmakta oldugu olgiilerden olusmak-
tadir. Olgii tablolar1 temel olarak ayni olmakla birlikte model
ozelliklerine gére mostra, pervaz, kapiison eni gibi farkl 6lgii-
lerden de yararlanilabilmektedir (Tablo 1).

Sekil 1. Model 1 (Sal Yakali)
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Sekil 3. Model 3 (Kapiisonlu)
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Sekil 4. Model 4 (Reglan Kollu Sal Yakalr)
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Tablo 1. Olgii Tablolar

Olgiiler (cm) S M L
Gogiis genigligi 55.9 58.4 61.6
Arka etek ucu genisligi 58.4 61.0 64.1
Omuzdan boy 127 128.3 130.2
Iki omuz mesafesi 39.4 40.6 42.2
Arka ortadan kol boyu 81.3 83.2 85.1
Kol oyuntu yiiksekligi 254 26.0 27.0
Kol agz1 genisligi 16.5 17.2 17.8
Arka yaka diisiikliigi 3.2 3.5 3.8
Arka yaka genigligi 12.1 12.1 12.1
On etek ucu genisligi 41.9 43.8 46.4
Cep eni 15.2 15.2 15.2
Cep boyu 16.5 16.5 16.5
Kemer eni 5.1 5.1 5.1
Kemer boyu 188 193 199.4
Bagcik eni 1 1 1
Bagcik boyu 45.7 45.7 45.7
Aski eni 0.6 0.6 0.6
Aski boyu 10.2 10.2 10.2
Mostra eni (1. model) 10.2 10.2 10.2
Pervaz eni (2. model) 5.1 5.1 5.1
Kapiigon eni (3. model) 26 27 28
Kapiison boyu (3. model) 35 36 37
Mostra eni (3. model) 6.5 6.5 6.5
Mostra eni (4. model) 12 12 12
Paz1 genisligi (4. Model) 49 51 53

Model ozelliklerine gore 1. modelin {retiminde 16 adet, 2.
modelin iiretiminde 15 adet, 3. modelin iiretiminde 17 adet, 4.
modelin iiretiminde 14 adet kalip pargasi kullaniimaktadir.
Modellere ait kaliplar Sekil 5, 6, 7 ve 8'de goriilmektedir.

Sekil 5. Model 1'e ait kaliplar

Sekil 6. Model 2'ye ait kaliplar

Cilt (Vol): 23 No: 104

Sekil 7. Model 3'e ait kaliplar

Sekil 8. Model 4'e ait kaliplar

Uygun kumas eninin belirlenebilmesi ve kesim planlariin
olusturulabilmesi i¢in iiriinlerin bedenlerine ve beden dagilimina
(asortiye) ihtiyag¢ vardir [3].

Calismada yer alan bornoz modellerinin bedenler arasindaki boy
uzunluklar: 127 cm ile 130 cm arasinda degismektedir. Modelle-
rin boylarinin uzunluklari, isletmedeki iiretim sartlari, serim ve
kesim masalarinin uzunluklar1 g6z 6niinde bulunduruldugu ve
tecriibelere dayanarak hareket edildigi zaman bir kesim planinda
en fazla 3 adet {irliniin yer almasinin uygun oldugu goriilmiistiir.
Bu durumda asorti planlari tasarlanirken bir asortide 3 adet iiriin
olacak sekilde olusturulmustur (Tablo 2). Asorti planlarindan
birincisi en genel kullanilan asorti planiyken, ikincisi ve
liclinciisii de siparig adetine gore birlikte kullanilan kesim
planlaridir. Ikinci ve {iglincii asorti planlari birlikte kullanildig
zaman S, M ve L bedenlerinden ikiser adet elde edilmektedir.

Tablo 2. Asorti planlari

Bedenler S M L
1. AsortiPlam 1 1 1
2. AsortiPlani 2 0 1
3. AsortiPlam 0 2 1

Bornozlarin iretildikleri % 100 pamuklu, bukle havli kumasin
teknik 6zellikleri Tablo 3’te goriilmektedir.

Tablo 3. Havlu kumasin teknik 6zellikleri

Gramaj 380 g/m?
Zemin ipliginin numarasi Ne 24/2

Hav ipliginin numarasi Ne 20/1
Cozgii sikligt 12 ¢bzgii/cm
Atk siklig1 18 atki/cm
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Dokuma sektoriinde kumas enleri dokuma tezgahinin enine bagh
olarak 1.10 m., 1.20 m., 1.40 m., 1.50 m., 1.60 m., 1.70 m., 1.80
m. seklinde degisiklikler gostermektedir. Arastirma bu kumas
enleri dikkate alinarak simirlandirilmustir.

Ozetle, arastirma kapsanminda incelenen dort bornoz modeli icin
de belirtilen asorti planlara gore farkli kumas enlerine ve farkli
serim yonlerine gore optimum kumas kullanim yiizdeleri ve
metraj degerleri ortaya ¢ikarilarak analiz edilmistir. Calisma
esnasinda bilgisayar destekli tasarim sistemlerinden Gemini®
CAD sisteminden faydalanilmistir.

3. BULGULAR

Bornozlara ait farkli asorti planlarma, kumas enlerine ve serim
yonlerine gore hazirlanan kesim planlarinin enleri ve verimlilik-
leri arasindaki iligkiler Sekil 9, 10, 11, 12, 13 ve 14’te grafikler
halinde verilmistir.

1. Asorti Plan1 - Tek Yon
—. 94,00
£ 9z,00
i 90,00
= e ——
E 8800
z 84.00 Model 2
- ’ A
=
£ a2,00 Model 3
= 8z
= 80,00 —_— Model 4
E 78,00
w
8 110 1,20 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80

Kesim Planinin Eni (m)
Sekil 9. 1. Asorti planina ait tek yonlii yerlestirme

1. AsortiPlani - Cift Yon
. 94,00
R g9
S 9200
B 90,00 —
E 88,00
= 86.00 Model L
5 86 —
= -
= 84,00 Model 2
£ sz00 / Model 3
]
= 80,00 Model 4
E 7800
w
& 1,10 1,20 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80

Kesim Planinin Eni (m)

Sekil 10. 1. Asorti planina ait ¢ift yonlii yerlestirme

2.Asorti Plam - Tek Yon

94,00
92,00
90,00
88,00
86,00
84,00
82,00
80,00
78,00

Meodel 1
Model 2
Meodel 3
Model 4

—

Kesim Planmm Verimliligi (%)

1,10 1,20 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80

Kesim Planinin Eni (m)

Sekil 11. 2. Asorti planina ait tek yonlii yerlestirme
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2.AsortiPlani - Cift YOn

— 91,00
S 9200
& 90,00
E 88,00 ﬁ_
£ 86,00 S
E o _— Model 1
= G — Model 2
£ o200
5 80,00 Model 3
= 78,00 Model 4
E 76,00
w
2 110 1,20 1,40 150 1,60 1,70 1,80
Kesim Planimin Eni (m)
Sekil 12. 2. Asorti planina ait ¢ift yonlii yerlestirme
3.AsortiPlani - Tek Yon
. 94,00
£ 9200
90,00 =
= —————
E 8800 e
'S 86,00 ‘% Model 1
E 84,00 i Model 2
£ 8200 ——————— Model 3
—
£ 80,00 Model 4
E 7800
w
2 1,10 1,20 140 1,50 1,60 1,70 1,80
Kesim Planinin Eni (m)
Sekil 13. 3. Asorti planina ait tek yonlii yerlestirme
3. Asorti Plani - Cift YOn
~ 9400
& 92,00
3w 90,00 —
;E 88,00 9/; e ——
= 86,00 — Model 1
] P
e
= 82
5 80,00 Model 3
= 78,00 Model 4
£ 76,00
W
2 1,10 1,20 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80
Kesim Planinin Eni (m)

Sekil 14. 3. Asorti planina ait ¢ift yonlii yerlestirme

Modellerin kesim plant verimliliklerini karsilastiracak olursak
biitin durumlarda 2. modelin kesim plani verimliliklerinin en
yiiksek, 4. modelin kesim plani verimliliklerinin ise en diisiik
degerlere sahip oldugu goriilmektedir. Model 1 ve 3’{in ise kesim
plan1 verimliliklerinin birbirine yakin oldugu gozlenmektedir. Bu
durumun kesim planina yerlesen kalip parca sayisi ile iligkili
oldugu disiiniilmektedir. Ancak 4. model en az kalip pargasina
sahipken verimliliginin de en diisiik model oldugu goriilmek-
tedir. Bunun nedenin ise 4. modelin reglan kollu olmasi ve reglan
kollu modellerinin kalip parcalarinin kesim planina yerlestirilme-
sindeki zorluk oldugu sdylenebilmektedir. 4. modelin diginda en
az kalip pargasma sahip olan ve kesim plani verimlilikleri en
yiiksek olan model ise 2. modeldir.

Cilt (Vol): 23 No: 104
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4. SONUC

Bu ¢alisma kapsaminda, konfeksiyon iiretimi esnasindaki farkl
asorti planlarinin, serim yoénlerinin ve kumas enlerinin ortalama
kesim verimliliklerini nasil etkiledigi goriilmektedir.

Genel olarak bilinmektedir ki hangi asorti plan1 uygulanirsa
uygulansin kumas eni arttikca kumastan faydalanma yiizdesi
artmakta, birim metraj degerleri azalmaktadir. Ancak bazi
durumlarda model &zelliklerine ve modelin kalibina ait parca
sayisina gore degisiklikler olabilmektedir. Calisma kapsaminda
1. modelin tek yonlii yerlestirilen 1. asorti planinda 1.20 cm ku-
mas enindeki, 1. modelin ¢ift yonlii yerlestirilen 1. asorti planin-
da 1.20 cm ve 1.60 cm kumas enlerindeki, 2. modelin tek yonli
yerlestirilen 3. asorti planinda 1.50 cm kumas enindeki, ve 3.
modelin tek yonlii yerlestirilen 1. asorti planinda 1.40 cm kumas
enindeki kesim planlarinda istisnai durumlara rastlanmistir.

Bunlara ek olarak, kesim planindaki kalip pargalarmi ¢ift yonlii
yerlestirmenin tek yonlii yerlestirmeye nazaran kumas verim-
liligini arttirdig1 bilinmektedir. Ancak c¢alisma kapsaminda 1.
modelin 1.20 cm kumas enindeki 3. asorti planinda ve 2. modelin
1.10 cm kumas enindeki 3. asorti planinda bu duruma istisnai bir
durum tespit edilmistir. Bu tarz durumlarda hav yoniinii dikkate
alarak kesim planimi tek yonlii yerlestirmekte fayda vardir.

Isletmelerde iiretimin planlanmasi asamasinda modele ait kesim
planlar1 arasindaki verimlilik farklar1 degerlendirilmeli ve en
optimum kesim plani tasarlanmalidir. Kumas siparisi verilmesi
asamasinda en verimli ¢alisan endeki kumas siparis edilmelidir.

Bir bornoz sipariginin iiretim asamasinda kesim verimliliginde
saglanacak olan %1’lik verimlilik artisinin  firmalarin  ve
ilkemizin ekonomisi agisindan ne kadar dnemli oldugunu kisaca
bir ornekle agiklayacak olursak, 1 metre kumas eninde ve 10
metre kumas boyunda bir kesim planinda yapilacak olan %1’lik
verimlilik artist 0,1 m*lik bir kumas tasarrufuna yol agacaktir.
10.000 metrelik bir sipariste bu tasarruf 100 m?, 100.000
metrelik bir sipariste ise 1000 m”lik bir kumas tasarrufu
demektir. Kesim verimlilikleri arasindaki farklardan dogan
kumas tasarruflarinin firmalarin aylik ya da yillik iretim
kapasitesi gbz oniinde bulunduruldugu zaman, ekonomikligi ne
derece etkileyebilecegi kolaylikla anlasilabilmektedir.

TESEKKUR

Deneysel c¢alismalarin gergeklesmesini saglayan Eke Tekstil
(Denizli) firmasina tesekkiirlerimi sunarim.
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