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EL HALISI DOKUMACILIGI

Handmade Carpet Weaving

Abstract

Anatolian carpet weaving has an important place in the
world carpet heritage. So much so that one of the two knot
techniques known in the world is called “Turkish knot".
The adventure of the Anatolian people, a nomadic society,
started with the use of the carpet in tents, ranging from
sacred places (mosques, churches, etc.) to ceremonial
areas, from coffin (sal) cover to palaces and churches,
and it still preserves its value and importance today.

Carpets have become one of our important cultural
heritage items that reflect the values of the society,
thought and belief systems with the motifs, pictures and
writings woven on them, as well as their usage areas.
There are differences in woven carpets such as loom type,
raw material, knot technique, quality, pattern and calor

Habibe Kahvecioglu Sarr

according to the regions. However, it is still possible to
see traces of Seljuk carpets and even Pazirik carpet in
the motifs.

In recent years, with the contribution of municipalities
and governorships, geographical indication registration
certificate has been started to be obtained for local
carpets. These carpets will be able to passed on to
future generations thanks to the registration certificate.
However, the very low labor costs in countries such
as India, Pakistan and Iran, which produce handmade
carpets, affect our competitive power in the world carpet
market.

Keywords: Weaving, Turkish Carpets, Turkish (Gordes)
knot, Carpet weaver

* Dr.Ogr. Uyesi, Pamukkale Universitesi, Denizli Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu, hkahveci@pau.edu.tr
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1. Hali Dokumaciliginin Tanimi

Hali kisaca; ¢6zgi (arg), atk (argac) ve ilme
olmak tizere g iplik sistemiyle yapilan di-
gumlii ve havh dokumalara denir (Deniz,
2000:200; Karzioglu 2001:20). Bagka bir ta-
nmimla ise Cozgl (arig) iplikleri dstiine ayr
bir desen ipligi ile degisik sekillerde digim
atillarak, aralarindan birkag sira atki (argac)
ipligi gecirilip sikigtirilarak aym yiikseklikte
veya yer yer farkl yiiksekliklerde, kabartma-
i olarak kesilmis, havh yluzii dokumalara
“hal’” denilmektedir. (Aytag, 1997:86, Tica-
ret Bakanligi, 2020:1).

Thrkce bir s6zciik olan dokuma, Tirk kal-
tiriinin en eski ¢caglarindan bu yana “toki-
mak veya tokumak” sozciikleri olarak kar-
sitmiza gikan deyigler olup, “tokici, bezci”
sozciikleri dokuma igini yapan dokumaciy1
anlatmaktacir (Ogel, 2000:376). Deniz,
hali, kilim gibi dokumalar icin kullancig-
miz tokimak kelimesinin, 1l.yy’da Tirk-
lerde dokuma ile ilgili bir terim oldugunu
ve dokumacilikla ugrasan kimselere kozek
denildigini belirtmektedir (Deniz, 2000:6).
Tiirkiye Iy Kurumu “Tiirk Meslekler Séz-
lugiu” Meslek Bilgilerinde Hali dokuyucu (el
tezgahi), “7318.01” meslek kodu ile, “veri-
len desenlere gore hali dokuyan kisi” olarak
tamimlanmaktacir (URLL).

2. Hali Dokumaciliginin Tarihgesi
ve Gelisim Siireci

Halinin tarih boyunca Tirk dokuma sa-
natlarindan biri oldugu ¢esitli kaynaklar-
ca belirtilmektedir (Soysald1 ve Kayadibi,
2014:53). Tirkler nerede yurt tutmuglarsa,
oturmuslarsa orada hali, kilim, namazla-
g1 dokunur olmusgtur (Bodur, 1988:105).
Halicihigin anayurdu, kuzey yarimkuirede
30-45° kuzey enlemleri arasindaki daglik
ve yiksek yaylalarin bulundugu cografi

kusaktir. Ttrkiye’nin de i¢inde bulundugu
bu bolgeye ‘hali kusagr’ adi verilir. Bu 15
enlem derece genigligindeki hali bélgesinin
dogu kismi kece, bati kismu ise digimli
hali bélgesidir. (Tez, 2009: 182; Avcioglu
Kalebek vd.2014:53 ).

En eski hali 6rnegi, Altaylar’da beginci Pa-
zirik kurganinda buzullar i¢inden ¢ikarilan
Pazirik halisidir. Milattan 6nce 3-5.yy.’la-
ra tarihlendirilen hali, ¢ok ince yiin iplikle
dokunmug olup, 10 cm®de 36.000 Tirk
digimu bulunmaktadir. (Yetkin, 1991:2;
Aytag, 1997:87; Aslanapa, 2005:16; De-
niz, 2000:19). Tiurk halicihk tarihinde
diger 6nemli hali buluntular ise 9. yy.’la
tarihlendirilen Abbasi Devri halhilari olarak
da kabul edilen Misir’da eski Kahire’ deki
(Fustat) hah parcalaridir. Ozellikle Kahire
Islam Sanatlar1 Miizesi'nde bulunan ve
Fustat’tan getirilmis oldugu soylenen, Gor-
des digimi ile yapilmig, kirmizi zeminli,
bordiiriinde kufi yaz1 bulunan hali parga-
smn Islam sanatinda digimlt halilarin
baglangici olabilecegi belirtilmigtir (Yet-
kin,1991:4; Aslanapa, 2005:300; Deniz,
2000:22).

Konya Alaeddin Camii’nde, 13. yy.’in bas-
larinda bulunan Anadolu Selcuklularindan
kalan Gordes digiimli sekiz adet hali, di-
gumli halilarin geligim stirecinde 6nemli
bir baslangictir. Anadolu Selguklular do-
neminde hallarin zemininde kullanilan,
koyu mavi ve kirmizi renk, basit geometrik
ve stilize edilmis bitkisel motifler ve genis
bordurlerindeki iri kufi yazilar devrin ti-
pik karakteristik Ozellikleridir. Bordiirler
de kullamilan kufi yazilar, 6rgili kufiden
cicekli kufiye kadar degisim gostererck 13.
yy.’dan 17. yy.’la kadar ¢esitli hahlarda kul-
lanilmistir (Yetkin, 1991:190; Aslanapa,
2005:302; Aytag,1997:90).
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14. yizyilin basglarinda Sel¢uklu halilarin-
dan sonra ikinci grup olarak ortaya ¢ikan
hayvan figtirli halilar, 6nceleri yalniz Av-
rupali ressamlarin tablolarindan taninmig
sonra az sayida orijinalleri bulunmustur
(Aslanapa, 2005:65). Osmanl devletinin
buyiik bir imparatorluk haline geldigi 16.
Ve 17. yy.’lar Tirk hahciliginin ikinei par-
lak devri olup Osmanli Devri halilar1 ola-
rak bilinmektedir. Bu devir, Usak halilar:
ve Osmanh saray halilar1 olarak iki gruba
ayrilmaktadir. Ugak halilarinda madalyon
motifi hakim olmugtur. Madalyonun se-
killerine gore madalyonlu ve yildizli halist
olarak ikiye ayrilmigtir. Osmanh saray hali-
larinda Tirk digimu yerine Iran digimu
kullanilmigtir. Halilarda kullanilan bitki-
sel motifler, kivrik yaprak ve cigekler do-
nemin belirgin 6zelliklerindendir (Yetkin,

1991:192).

Turk el hahcihigimin gelisimi 19. yy’la ka-
dar devam etmigtir. Hereke’de 1843 yilinda
Sultan Abdulmecit tarafindan kurulan He-
reke fabrikasi dinyaca unli, kalitesinden
ve adindan soz ettiren “Hereke tipi hali”
tretim merkezi olmustur (Kiigikerman,
1987:15). Sultan II. Mahmut zamaninda
Kumkap: yakininda dokuma imalathanesi
olarak kurulan ve ashnda fes imalat1 yapti-
g1 icin feshane adini alan kurulug 1939°da
Hereke fabrikas: gibi Stimerbanka’a bag-
lanmigtir (Yetkin, 1991:193). 1923 yilinda
Izmir Iktisat Kongresi kararlarn dogrultu-
sunda, tlkemizde var olan tim hazir gi-
yim, tekstil fabrikalari, atélyeleri ve Gretim
birimleri tamamen bir devlet kurulusu
olan Stmerbank ¢atis1 altinda toplanmig-
tir. Gumbhuriyetin ilanindan sonra yaklagik
30 yil boyunca Stimerbank Tirk Tekstil
Sanayinin tek hakimi olmustur (Avcioglu
Kalebek vd.2014: 58).

3. Haliciigin Siniflandirimasi ve
Uriin Gesitleri

Halilar gesitli yonlerden simiflandirilmakta-
dir.

3.1. Uretim Yontemine Gore Halilar

Uretim yontemine gore halilari, el halisi ve

makine halis1 olarak simflandirabiliriz.

3.2. Kullamlan Hammaddeye Gore
Halllar

Tamamen yinden dokunmug hallar, yiin
ve pamuktan dokunmug hablar, ipekten
dokunmus hahlar ve Iimelerin bir kismmm
sim ve sirmadan dokunup aralarina degerli
taslarin yerlestirildigi dokumalar olarak si-

niflandirmak mumkundur.

3.3. Kullanildigi Yere Gore Halilar

Yer désemesi halilar, sedir halisi, kenar hal-
s1, duvar ve karyola hali, seccade halisi, pas-
pas halisi, yolluk halisi, yastik halisi, heybe
halis1 olarak simiflandirilmaktadir.

3.4. Kalitesine Gore Halilar
Halilar 10x10 cm’deki Ilme

sayisina gore ince, orta ve kalin kalitede ola-

rak siniflandirilir.

3.5. Desenli Olup Olmadigina Gore
Halilar

Desenli ve desensiz (diiz) halilar olmak tize-
re ikiye ayrilmaktadir.

4, Hali Dokumacihiginda Kullanilan
Arag ve Malzemeler

4.1. Halh Dokumada Kullanilan Araglar

El dokusu hahda kullanilan araglar; tezgah,
¢ozgl arac, kirkit, bigak ve hali makasidir.

377



378

— Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi —

Tezgah: El dokusu halilar durus sekline gore
yatay ve dikey iki tip tezgahta dokunmakta-
dir. Yatay tezgahlarin kullanimina giintimuz-
de pek rastlanmamaktachr. Dikey tezgahlar
ise sarma (Isparta) ve germe (Hereke) olarak
ikiye ayrilmaktadir. Sarma tezgahta doku-
nan hali alt levente sarihrken, germe tezgah-
ta dokunan hal arkaya kaydirilarak (gerile-
rek) dokunmaktacir. Ulkemizde daha ok
sarma tip tezgah kullanilmaktadi. Germe
tezgahlar daha ¢ok Hereke ve Kayseri yore-
lerinde kullamlmaktadir. Germe tip tezgahta
¢Ozgl tezgah tizerinde ¢oztlirken sarma tip
tezgahlarda tezgah diginda ¢6zgl aletinde
¢oziilmektedir. Sarma ve germe tezgahlarin
ana parcalart ¢ogunlukla birbirine benze-
mektedir. Tezgahlar agacgtan yapildigr gibi
giinimiizde metalden yapilanlari tercih edil-
mektedir. Metalden yapilan sarma tezgah;
sag ve sol yan dikmeler (Sag ve sol freymler),
alt ve ust leventler (merdane), giicii demiri,
gerdirme anahtari, gevirme kolu, ip asma
borusundan olusmaktadir (Giilcemel, 83).

Cozgii Aract (aleti): Cozginin tezgah diginda
¢oziildigi dokumalarda, dokunacak halinin
boyuna gore istenilen 6l¢iide ¢ozgl ¢bzmeye
yarayan, bir tanesi hareketli, digeri sabit kar-
sihikli iki dikey metal ¢ubuktan olugan araca
¢ozgl araci (aleti) denir. Guintumiizde bu is
icin ¢6zgli makineleri de kullanilmaktadir.

Kirkit: Diiz ve havhi el dokumacihginda atk
ipliginin sikigtirlmasinda ve havh dokuma-
larda halinin kalitesine gore dugtimlerin yer-
lestirilmesinde kullanilan agag veya metalden
yapilan tarak gériintimli araca kirkit denir.

Halv Makas:: ilmelerin kesim isleminde kul-
lanilan istenilen hav yiiksekligine ve halinin
kalitesine gore ayarlanabilen hali kesim ma-
kasidir (Fotograf 1).

Bigak: havli yluzeyler dokunurken ilmelerin
istenilen boyda kesilmesinde kullanilan ke-
sicl aractir.

Dazkir)

4.2. Hali Dokumada Kullanilan Gerecler

El dokuma halicihikta ¢ozgi, atki ve ilme
ipligi kullamilmaktadir. Kullamlacak iplik-
lerin; hammaddesi, numarasi, buktimt vb.
halinin ¢egidine gore degismektedir. Cozgi
ipliginde; pamuk, yin, ipek, suni ipek ip-
likler kullanilmaktadir. Atki ipliginde ¢6z-
giide oldugu gibi ¢ogunlukla pamuk tercih
edilmektedir. Ilme ipligi olarak yiin, ipek ve
suni ipek kullanilmaktadir.

5. Hali Dokumacihiginin Teknik
Ozellikleri ve Dokuma Ydntemleri

5.1. Gozgiiniin Hazirlanmasi

Dokunacak halinin hatasiz, kaliteli ve diiz-
giin olmasi ancak ¢dzginiin hatasiz ve diiz-
giin ¢oziilmesine baghdir. Bu nedenle ¢6zgt
aleti kullamlmaktadir. Cozgii ipligi ¢ozgi
aletinde karsiikli duran borulara capraz
olarak aym gerginlikte sarilarak baslangic
tarafinda ¢ézme iglemi tamamlamr. Cozgu
ipligi borulara sarilirken saymay: kolaylag-
tirmak amaciyla her 50 veya 100 telde bir
renkli iplik baglanir. Her iki boru tarafin-
daki ¢ozgu ipliklerine zincir orilir. Gozgu
¢aprazinin bozulmamasi i¢in ¢aprazin her
iki tarafindan capraz ipi (agizhk/ara ur-
gan) gecirilir Cozilen ¢ozglniin tezgaha
takilmadan Once, alt ve st cubuk demirle-
ri tizerinde bas ve son ayar1 yapihr. Cubuk
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demirleri tizerinde bag ve son ayar1 yapilan
¢ozgl, alt cubuk demiri ile varangelen aga-
cina sarilir (Gilcemal, 1997;95). Cozgu tez-
gaha takilmadan 6nce alt ve st leventlerin
de orta noktalar1 bulunur. Ust leventin orta
noktasindan her iki tarafal0.5 cm. lik ara-
liklarla, alt leventte ise 10.1 cm. aralhilarla

isaret konur.

(Cozgii tezgaha takihrken ¢ozgii ¢aprazinin
bulundugu taraf, iist levente getirilir. Ust
¢ubuk demirinin orta noktasi ile, st leven-
tin orta noktasmnin birbiriyle ¢akigmasina
ve ¢6zgu araliklarinin dizginligine dikkat
edilerek ilk 6nce tist cubuk demiri tst leven-
te takihr. Ust qubuk demiri ya levent iizerin-
deki cubuk demiri yatagina ¢ivi ile sabitlegti-
rilir ya da levent tizerinde bulunan parmak
demirlerine iple baglamr. Cozgi, kol de-
miriyle st levente sarihrken ¢ozgl ¢apraz
ipi de tezgahin yan agaclarina gerdirilerek
baglanir. Alt cubuk demirindeki ¢ozgi alt
leventin ¢ubuk demiri yatagina ¢ivileri ca-
kilarak yerlestirilir Kol demiri yardimiyla
¢ozgl alt levente sanlir. Cozgi, alt ve st
levente birkac¢ defa sarip acilarak tellerin
dizginlugu saglanir ve gerdirme makinasi
ile gerdirilir (Yazicioglu, 1992:92-98; Aytac,
1997:132; Gilcemal, 1997:97).

5.2. Giiciiniin Oriilmesi: Giicii

Halimin kalitesine gore c¢ozgi ipliklerini
birbirine paralel ve esit olarak ayiran, atk
atilirken istenilen agiklig saglamak i¢in arka
ve On ipliklerin birbirinden ayrilmasina ya-
rayan bir sistemdir. Hali dokumaciliginda;
basma guci, levyeli kol giictisii ve ¢cekme
glici (cakildakl giicii) olmak tizere ti¢ ¢esit
guct kullanilmaktadir (Gulcemal, 1997:99).

5.3. Agiz ipinin Baglanmasi

Agizhik ipi, ¢ozgunin dolagmasini Onler,
baslangigtaki  diizginliginic  korumasi-

ni, zincir ve hal kiliminin dagilmamasini
saglar (Yazicioglu, 1992:101; Gdlcemal,
1997:101).

5.4. Hali Dokumasinin islem
Basamaklari

Citt (ancir) oriilmesi: Agizlik ipinden sonra
¢ozgti 1gligi ile ¢iti oriliir. Zincir ¢iti, kordii-
gum ¢iti ve sarma ¢iti olmak tizere Ui¢ cesit
citi vardir. (Giilcemal, 1997:102)

Kilim  (toprakgalik) dokumasi: Kilim, haliin
her iki kenarinda, ¢iti (zincir) orgusu ile
havh dokuma arasinda, halimn dayanikh-
higmm saglamak amaciyla dokunmaktadir.
Kilim atki ipligi ile bir sira stizme, bir sira
basma atki siras1 ile dokunmaktadir. Stizme
ve basma atkilar el dokumasi halilarda kilim
dokuma ve her ilme sirasindan sonra kulla-

nilan atki atma teknigidir.

Siizme (alt, doke, boncuk) Atki: Varan-gelen,
glicli agacinin yakimna getirilir ki ¢ozgt ip-
liklerinin yarisinin 6nde yarisimin  arkada
durmasi saglanmr. C6zgu iplikleri bu durum-
da iken agilan agizliktan atki ipi hahnm eni
boyunca gegirilmesi ile atilan atkiya stizme
atki denir. Atk kirkit yardimiyla diizgiin bir
sekilde yerlestirilir.  Kilim dokumada ilk sira-
da atilan stizme atki, citinin tizerine ne kadar
dizgin yerlestirilirse, halinin daha sonraki

sira ve desenleri o kadar diizgtin olur.

Basma (doke, iist) Atk Sizme atki sirasindan
sonra ikinci atki sirasini atmak igin varan-ge-
len giicli agacinin miimkiin oldugunca uza-
gina, yukar1 dogru ¢ikartiir. C:6zgi iplikleri
bu durumda iken 6ndeki ¢6zgt iplikleri elle
bastirllarak arkaya gitmesi saglanir. Yapilan
baski sonucu 6ndeki ¢6zgi iplikleri arkaya
giderken arkadaki ¢6zgi iplikleri de 6ne ¢1-
kar. C:6zgi ipliklerinin arasinda agilan agiz-
liktan atk: ipligi halinin eni boyunca bolluk
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birakilarak gegirilir. Kirkit yardimiyla bol-
luklar ¢6zgt ipliklerinin arasina yerlestirilir.

Diigiim Cesutleri ve Havly Kismuin Dokunmasi: Ha-
linin kilim (toprakgalik) kismu dokunduktan
sonra havl kismin dokunmasina gecilir. Ha-
lida kullanilan digtumler; Tirk (Gordes) di-
giimii, Iran (Pers, Sine) diigimii, tek ¢ozgii
tzerine digim ve Hekim digimi olmak
tzere dort cesittir (Aytag, 1997:135; Yazi-
cioglu, 1992:121; Ford, PR.F, 2002:17).
Ancak genellikle Ttirk ve Iran digumii kul-
lanilmakta, nadiren de hekim diigiimi kul-
lanimina rastlanmaktadir.

Turk digimiinde, ilme ipligi yan yana iki
¢ozgliniin her ikisine de dolanarak diigtimle-
nir (Sekil 1). Her iki ¢ozgii ipligine de digiim
atildig icin tek ¢6zgl lizerine digim atilan
Iran diigiimiine gére daha saglamdir. Tlme
ipliginin tek ¢ozgi tizerine atildig1 ve yandaki
¢ozguye dolanmadan arkadan 6ne gecirile-

rek atilan Sine diigtimiine ise bazi Turk hah-
larinda da rastlanmaktadir (Sekil 2).

Sekil 1. TUrk (Gordes) DUGUMU

Sekil 2. iran (Sine) DUGUMU (Saga yatik)

Ik ilme sirasi atihrken varan-gelen agaci
alttadir. Tercih edilen diigiim c¢esidine ve
dokunacak desenin 6zelligine gére halmnin
ortasindan saga ve sola dogru veya sag ya
da sol kenardan ortaya dogru ilmeler bag-
lanarak ilk sira tamamlanir. Ilme iplikleri
bicak yardimiyla kesilir Halhda desenin
dizgin ¢ikmasi, ilmelerin belirtilen kalite
olciilerine uygun olarak atilmasina baghdir.
Halida kalite; 10 cm. ende bulunan ¢ozgi
teli ile, 10 cm. boyda bulunan ilme (diigim)
sira sayisidir. Desenin bu kaliteye gére do-
kunmasi gerekir. HalidalO cm. lik ende ve
boyda olmas: gereken diigim sayis1 38x38,
60x60 gibi rakamlarla ifade edilir. Ik rakam
halinin eninde, ikinci rakam ise halinin bo-
yunda bulunmast gereken digim sayisini
gosterir. 10 cm. ende bulunmasi gereken
ilme sayis1 ¢ozgl c¢ozilirken ve gictler
baglanirken ayarlanmaktadir. 10 cm. boy-
da bulunmasi gereken ilme sayisi ise her 10
cm. de bir ¢ozgtlerin iizerine cetvelle enine
cizgiler ¢izilmesi ile ayarlanmaktadir. Tme-
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ler atilirken ve kirkit vurulurken bu cizgilere
dikkat edilmelidir.

Her ilme sirasindan sonra bir siizme ve bir
basma atki atilir ve kirkit yardimiyla vurula-
rak sikigtirithr. Kirkitin vurulma hizi ve sid-
deti hali dokumada kaliteyi etkileyen 6nemli
faktorlerden biridir. Atk iplikleri kirkitle ne
kadar duzgiin sikistirtlirsa, o kadar diizgiin
(kalite, desen) bir hah elde edilir TImeler
genellikle her siranin sonunda kesildigi gibi
hali tipine gore belli bir sayida sira dokun-
duktan sonra hali makasi ile kesilmektedir.
Buisleme kirkim da denilmektedir. Makasla
kirkim yapilirken ilme uclar elle dizeltile-
rek tutulur ve makas taban1 ¢ézgii iplerine
tam oturtularak sagdan sola dogru kesim
islemi yapilir (Fotograf 2 ve 3).

=

Fotograf 2. Hali dokuma ustas: Yiiregil /Dazkir Fotograf 3. Hal
tezgahi ve dokuma ustasi, (Kalinkara, (Kahvecioglu Sari, argivi
2010, Denizli) argivi 2017,Ytregil/ Dazkirr)

Halinin her iki kenarinda, ilme atilmayan
“kiy1 teli” de denilen ikiger adet ¢ozgu ip-
ligi bulunur. Bu ¢6zgt iplikleri atk: ipligi
ile oruldigi gibi halinin zemininde kulla-
nilan ilme ipligi ile de ortlmektedir. Ha-
lida atilan ilmelerin bir yiksekligi vardir.
Kenar érgiisiinde atk ipligi kullanilacaksa,
her atki sirasinin sonunda atk: ipligi han-
g1 kenarda ise o kenardaki ¢6zgi tellerine,
olusan hav yiiksekliginin hizasma gelene
kadar yan yatmag sekiz seklinde sarihir. Ke-
nar Orgusinde ilme ipligi kullanilacaksa,
her iki kenar igin iki, ti¢ katl ilme ipinden
yumaklar hazirlanir. Her ilme sirasindan
sonra istenilen ytikseklige kadar kenar 6rgii
ipleri, kiy1 ilmelerine sarilir. Her stizme ve
basma atki atilirken, atki ipligi halinin eni
boyunca kenar ¢ozgileri de dahil olmak
tzere tim c¢ozgllerin arasindan boydan
boya gegirilir. Kenar 6rgisunde ilme ipligi
kullanmildiginda bu atki siralarimin dizgiin
yerlestirilmesi, renkli kenar iplerinin ara-
sindan beyaz atki iplerinin goériinmemesi

acisindan 6nemlidir.

Dokuma, tezgahin istinde asili duran
desen kagidindaki desene dikkat edilerek
ilerler. Dokuma ilerledik¢e dokunan kisim,
tezgah tipine gore ya alt levente sarilarak
ya da tezgahin arka kismina kaydirilarak
dokumaya devam edilir. Desenli kismu ta-
mamlanan hali, baslangigtaki ol¢iiyle ayn
oranda kilim dokuma, ¢iti 6rgst ve sagak
payt birakilarak ¢6zgi ipliklerinin kesilme-
siyle tezgahtan cikartihr. Sacaklar gesitli sa¢
orgu teknikleri ile 6rulur.

5.5. Haliy Bitirme islemleri

Dokuma islemi tamamlanan hali; kirden,
tozdan temizlenmesi, yirtik ve abraj hatala-
rinin tespit edilmesi, renk ve desenin net bir

sekilde ortaya ¢ikmast igin yikanir.
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Halilar1 yikamada istege gore 3 yikama tek-

nigi uygulamr.

1. Haliy1 Diiz Yikama Durulama: Sivi
deterjan ve klorak, su ile yikama yapi-
lir.

2. Krem Rengi Yikama: Klor, asitik asit

karigimui ve su ile yapilir.

3. Eskitme Yikama: Kostikle renkler sol-
durulur. Klor-asit karigmu ile yikanr.
Hali s1v1 deterjanla yikanir. Daha son-
ra halimin renklerine durumuna ve is-
tege gore renkler pastellestirilir, soldu-
rulur (Anonim, 2012:60-61).

Yikanan halinin suyu ya rulo yapilarak dik
pozisyonda bekletilerek ya da sikma aleti ile
stizduralir. Suyu stiziilen hali, diizgin bir
yuzeye serilerek ya da asilarak, acik hava-
da kurutuldugu gibi, kapali alanlarda olug-
turulan kurutma odalarinda da kurutulur.
Acik havada kuruturken giinesli ortamlarda
renklerin solmamasi i¢in halinin tersinden
kurutulmasina dikkat edilmesi gerekir. Ku-
rutulan hali kirkima hazirdir. Kirkim elle
veya makine ile yapilir Kirkimdan sonra

hahlar stipiiriiliir ve satisa hazir hale gelir.

6. Haliciikta kullamlan Desen ve
Renk Ozellikleri

Hali arkeolojisi, Ttirk halilarinda Orta As-
ya’daki Tirk soylarina ait motif ve sekiller
bulur. Hatta Pazirik ve Sel¢uklu hahlarinda
bulunan motiflerin benzerlerinin giinimi-
ze kadar suregeldigi, tespit edilmigtir (GOr-
ginay Kirzioglu, 2001:1-3). Dokumalarda
kullanilan motiflere bakildiginda geometrik
temeller 6n plana gikmaktadir. Yatay ve dii-
sey eksen tizerinde c¢izilen motifler st tste,
yan yana dokunarak tasarlanmigtir. Kare,
uggen, daire, altigen, besgen ve baklava se-
malart kullanilarak motifler olusturulmus-

tur. Dokumalardaki motifler incelendiginde
bazi motifler sembolik anlamlar tagimakta-
dir (Sarthan, 2018:64).

Gorguinay Kirzioglu (2001:327), Altay-
lar'dan Tunaboyuna Tirk Diinyas’nda
ortak yanislar (motifler) caliymasinda: Can-
darma (jandarma), kareler iginde ¢apraz
¢igek, baklava, cakmak, kazayagi, kogan
képekler, etrafi ¢engelli baklava, elibelinde-
kiz, iki kosest ¢engelli baklava, sekiz koseli
yildiz, ok-yay/aba, deveboynu/kaydirma,
karibosatan/ gelinbaglatan/gelingatlatan/
sagtbagl, altunbagin ayagi/alunbagin suyu,
hayat agaci, 6zek/alem/kocboynuzu ile
cift bagh kartal ve horoz figtirleri, eski Turk
damgalar ile Orhun ve Yenisey yazitlarin-
dan bazi harflerin benzerlerini tespit etmig-

tir.

Erbek (2002) Catalhoytuk’ten giinimize
Anadolu motifleri ¢aliygmasinda, dokuma-
larda goriilen motifleri: dogum ve ¢ogalma
ile ilgili motifler (elibelinde, ko¢ boynuzu,
yildiz, sagbagi, sandikl vb.), yasami simge-
leyen motifler ( su yolu, pirtak, g6z, muska,
cengel, hayat agaci el, hag, yilan vb.) ve
olim ile ilgili motifler (kug) olmak tizere ti¢
grupta toplamistir.

Thurk halilarinda gortlen motifler genel ola-

rak 5 gruba ayirmak mumkiindir.

Geometrik Motifler; Cizgi, ticgen, dik-
dortgen, kare, eskenar dortgen (baklava),
altigen, sekizgen, yildiz. Bitkisel Motifler;
dogada bulunan agac, ¢icek, dal, yaprak,
sap ve meyvelerden olugan motifler. Hay-
van Motifleri; kartal, tavus kusu, giivercin
vb. kuglar, geyik, ejderha, akrep, yilan ve
ceylan vb. Karnigik Motifler; geometrik,
bitki ve hayvan motiflerini bir araya geti-
ren motiflerdir. Sembolik Motifler; tarak,
sa¢ bagy, ibrik, kandil, kemer, insan, siitun,
harf] yazi, bulut, benek (¢cintemani), kap-
lan ¢izgisi, elibelinde, insan, sandikli, el
gibi motiflerdir (Gilcemal, 1997:129-131;
Anonim, 2012:9).
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Turkiye’de dokunan el halilarinda en cok
kirmuzi, yesil, beyaz, siyah, mavi, sari, kah-
verengi, lacivert ve krem olmak tizere dokuz
farkl renk halilarda yogun olarak kullanil-
mugtir. (Akpinarl ve Arslan, 2016:25)

7. El Halicihginda Uretim ve
Pazarlama

Onceki yillarda hali yatirim araci veya bir
kiltird temsil eden degerli bir esya olarak
alinirken, son yillarda tamamen dekorasyon
Ogest gibi degerlendirilmektedir. Diinyada
geligen talepler dogrultusunda, ticari getirisi
kalmayan geleneksel halilar yerine gelenek-
sel desenlerin yeniden yorumlanarak tasar-
lanmas1 sonucunda modaya uygun Uretim
yapilmaya baglanmigtir. (Avcioglu Kalebek,
vd., 2014:59).

Diinya el halisi ve kilim tiretimi ve ihracati
genellikle Hindistan, Pakistan, iran, Nepal,
Tirkiye ve Cin tarafindan yapilmaktadir.
Diinya el halisi ithracatinin 2019 yil itibariy-
le %36,5’in1 Hindistan, %9 unu Pakistan,
%8, 1’ini Iran, %7’sini Nepal ve %3,7’sini
Turkiye gerceklestirmistir. S6z konusu beg
tilke, dinya el halis1 ithracatinin %66’sin1
gerceklestirmektedir (Ticaret Bakanlhgi,
2020: 14).

Ulkemizin el halisi ihracati dalgal bir seyir
izlemekte olup, kriz dénemlerinden bagim-
siz olarak artiy ve azaliglar gostermektedir.
2011 — 2018 yillar1 aras1 déonemde Turki-
ye’nin el halisi ihracati %71 oraninda geri-
lemigtir (Ticaret Bakanhg, 2020: 11). 2020
Ocak-Temmuz donemi itibariyle Turki-
ye’nin hali ithracatinda en énemli tilke grup-
lart Amerika tlkeleri, Ortadogu tlkeleri ve
AB tlkeleridir Tirkiye'nin el halisi thracati
2020 Ocak-Temmuz déneminde, 2019 yih-
nin ayni dénemine kiyasla %39,2 oraninda
azalmigtr. (THIB, 2020:2).

8. Hali Dokumaciliginin icra
Edildigi Bdlgeler ve icra Eden
Dokuma Ustalari

El halh dokumacihgimin, Konya, Kayseri,
Sivas, Kirsehir bolgest ile Bati Anadolu’nun
Isparta, Fethiye, Dosemealt1, Balikesir, Yag-
cibedir, Usak Bergama, Kula, Gordes, Mi-
las, Canakkale, Ezine, Dogu Anadolu’da
Kars ve Erzurum bolgelerinde canlandi-
rilmast ve geleneksel yontemlerle tiretimin
sirdurilmest icin ugrag verilmektedir (Asla-

napa,2005:307).

Dokuma Ustalan: Albayrak (KK 1), “Isparta
halhcihginin koklii bir gegmisi olmasina rag-
men teknolojiyi geg takip ettikleri i¢in piya-
sayl Gaziantep’li hahcilara kaptirdiklarini”
belirtmigtir. 2000’1 yillara kadar Isparta ha-
lisinin ragbet gérdugint ancak bu tarihten
sonra Gaziantep’in teknolojiyi iyl kullandi-
g, hizla geliserek halida markalagtigini,
Isparta da ise pek ¢ok hal fabrikasinin ka-
pandigini ifade etmigtir.

Oziilkii, (KK 7), halicilik meslegini 35 yildir
severek yaptigini ve bu ise gonil verdigini
belirtmistir. Ancak son yillarda iglerin iyi git-
medigini “bes yil 6ncesine kadar Yahyali’da
yilda 20.000 m? hali dokunur, persembe ve
cuma ginleri hal pazar kurulurdu” so6z-
leriyle ifade etmigtir. Hali dokumacihiginin
evde yapilma zamanimin bittigini, maliyet-
lerin yiiksek olmasi nedeniyle dokuyucu bu-

lamadiklarini da belirtmistir.

Girdal (KK 4), haliciik meslegini 1983’ten
bu yana yaptigini, hali deseni, dokuma ve
uretimiyle ugrastigini belirtmistir. Bu isi,
Isparta ve Turkiye’de haliciigin tanitilma-
sinda ve gelismesinde 6nemli katkilar1 bu-
lunan, Turkiye’nin tek hali portre sanatcisi,
koy enstitiisit mezunu Ahmet Aksakal (mer-

hum)’dan 6grendigini ifade etmigtir.
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Efilt (KK 2), 40 yildir el dokusu halicilikla
ilgilendigini, bir zamanlar 100 tezgahi bu-
lundugunu ancak gimdi 5 tezgahla tretim
yaptiklarini belirtmigtir. 1985 yilinda kirkim
makinalarinin piyasaya ¢ikmasiyla birlikte
halilarin kirkiminin artik atdlyelerde yapil-
madiginy, kirkim icin Kayseri’de 6zellikle bu

is1 yapan firmalar bulundugunu belirtmigtir.

Giinay (KK 3), halicihik meslegine 1983 yi-
inda Istanbul’da Memduh ve Sadik Usak-
ligil ustalarin yaninda cirak olarak bagladi-
g1 ifade etmistir. Halen Usak’ta ¢cocuklar:
ile birlikte, ugak halisinin tretim ve satistyla
ilgili calismalarim siirdirmektedir. Usak ha-
lis1i¢in cografi isaret tescil belgesi aldiklarini
da belirtmigtir.

Sevim (KK 6), halicilik meslegine 1983 y1-
hinda Istanbul’da ermeni bir hal ustasmmn
yaninda hali tamirciligi ile bagladigini, su
anda Denizli’de, hali dokuma, tiretim, pa-
zarlama, ytkama ve hali-kilim tamirciligi ig-

lerini bir arada sirdirdigiini ifade etmigtir.

Dokuma ustasi Sar1 (KK 5), hali dokumay:
¢ocuklugunda 6grendigini ve sevdigini, hali
dokurken zamanin nasil ge¢tigini anlamach-
g belirtmigtir. Kéyde eski kdy okulunun
bir odasinda hali dokuduklarini, atélyede
molalarda cay igip, sohbet ettiklerinden

bahsetmigtir. Ancak son birkag yildir koyle-
rine hali dokutmaya kimsenin gelmedigini
ifade etmigtir.

Dokuma ustalar ile yapilan goriigmeler so-
nucunda; 1§(;ilik maliyetlerinin Hindistan,
Pakistan, Iran vb. iilkelere gore yuksek ol-
mas1 nedeniyle diinya hal piyasasinda pa-
zar paylarinin azaldigy, dokuyucuya 6denen
ucretlerin diigik olmast nedeniyle dokuma
yapacak eleman bulunamamasi, gecim si-
kintis1 nedeniyle el dokuma hali tiretiminin
yaninda hali yitkama, tamir ve makine hal
satigt isini de yapmak durumunda kaldik-
lar1 belirlenmigtir. Ayrica tlkemizdeki hah
firmalarimin, Tirk halilarin, iscilik maliyet-
lerinin dugtik olmast nedeniyle Hindistan,
Pakistan, Iran vb. iilkelerde dokutup iilke-
mizde satisa sunduklarini da belirtmiglerdir.

Kirsal kesimde ihtiyaca yonelik olarak ge-
lisen ve sonrasinda ekonomik degere do-
nigen halicibk ailedeki her yagta bireyin
ozellikle kadinlarin bog zamanlarim deger-
lendirmesi ve aile biitgesine katk: saglamast
agisindan 6nemli bir gelir kaynag: olmustur.
Hali dokumacihigi aileye ek gelir kaynag:
saglanmasimin yaninda kadinlarin dokuma
atolyelerinde sosyallesmelerine de imkan
saglamasi acgisindan 6nemlidir (Kahveciog-

lu Sar, 2017:302).
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