


BULDAN SEMPOZYUMU
BILDIRILERI

CILT-2

Editorler
Yard.Doc.Dr. Irfan ERTUGRUL
Yard. Do¢. Dr. Turgut TOK

Hamiae

—

el =



DOKUMA

BULDAN DOKUMALARININ BAZI MEKANIKSEL
OZELLIKLERI UZERINE BiR ARASTIRMA

Dr. Habibe KAHVECIOGLU

Pamukkale Universitesi, Denizli Meslek Yiiksekokulu

OZET

Bu caligmada, Buldan’da iiretilen diiz dokumalarin; kumag kalitesi lizerinde etkili olan
cozgii-atka siklid1, metrekare agirligi, ¢6zgii kopma mukavemeti (CKM), atki kopma Muka-
vemeti (AKM), Cozgii yirtilma Mukavemeti (CYM), atk1 yirtilma mukavemeti (AYM),
asinma mukavemeti ve pilling degerleri Laboratuar ortaminda incelenmigtir. Elde edilen
degerler Denizli Organize Sanayi Bolgesinde (DOSB) tam otomatik tegéhlarda dokunmusg
kumaslarin mekanik 6zellikleri ile kargilagtirilmistir. Aragtirma sonuglari her iki kumasg ara-
sinda; CKM, AKM, CYM, AYM, aginma mukavemeti ve pilling degerleri agisindan fark-
liliklar oldugunu ortaya koymaktadir. Bu farkliliklar iizerinde, kumaslarin iiretimi sirasin-
da kullanilan iplik 6zelliklerinin ve tezgahlarin etkili oldugu anlagilmaktadir.

1. GIRIS

Tiirkiye’de dokumacilik denilince sayili dokuma merkezlerinin baginda Denizli ve ¢ev-
resi akla gelmektedir. Yorede yapilan arkeolojik ¢aligmalar ve Strabon, Katip Celebi, Ibni
Batuta gibi 6nemli aragtirmaci ve cografyacilarin eserleri, Denizli ve ¢evresinde dokumaci-
lig1in milattan 6nceye dayandig1 hakkinda bilgiler icermektedir. Atik ve Erdem (2003), Es-
ki Derbent, Derbent-Caltilitepe ve Tiirliibey-Ciimence’de yaptiklari arkeolojik kazilar sonu-
cunda ele gegen pismis topraktan yapilmus tezgah agirliklarinin, Denizli/Buldan’da zamani-
mizdan en az 1500 y1l 6ncesinde dokumacilifin varlifina isaret ettifini belirtmektedirler.

[lyasoglu ve Soytemel (2003), Buldan’in antik dénemde Tripolis iginde yer alan bir yer-
lesim olarak kayitlarda gecen haliyle denizasiri cografyalarla yogun ticari iligkilerin gelisti-
gi, antik cag ekonomisinde keten iiretimi ve dokumacilig, yiinlii boyama gibi ugraslarla bi-
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linen bir yer oldugunu belirtmislerdir. Bu donem iginde, gelismenin ve zenginlesmenin bol-
ge i¢in doruk noktas: olarak kabul edildigi II. Yiizyilda Laodikeia kenti adina yazilan bir
mektupta “mutluyum, servetim var, higbir seye ihtiyacim yok.” satirlarinin ilgingliginden
bahsetmiglerdir. Bu satirlarin bize bolgenin tarihindeki miireffeh bir dénemi anlattigini, bu
verim ekonomisinin kendilerine getirdikleriyle mutlu olabilen, emegi ve hiineriyle onurlu
yore insaninin sesini tagidigini belirtmislerdir. Bugiin Buldan’lilarin emege ve beceriye da-
yali gecim ugraslartyla, Buldan’l1 olmakla duyduklar: onuru II. Yiizyildan artakalan bu sa-
tirlarda da gormenin, bu siirekliligi duyumsamanin yersiz olmayacagini ifade etmislerdir.

Buldan’da dokumacilik ge¢miste oldugu gibi giintimiizde de halen 6nemli bir ge¢im kay-
nag1 durumundadir. Giiniimiizde Buldan dokumaciligt bir yandan ev kaynakl aile igletme-
ciligi olarak geleneksel el tezgdhlarinda iiretilirken, diger yandan gelisen teknoloji ile bir-
likte yar1 otomatik ve otomatik tezgahlarda da iiretimine devam edilmektedir.

Erdogan (2006), Buldan’da iiretilen dokumalarin genellikle ev tekstil iiriinleri kapsamin-
da yer aldigim, ¢arsaf, nevresim takimu, kirlent, pike, perde, Buldan islemeli ortiiler, Buldan
bezinden yapilmg iiriinler, havlu, kurulama bezinin en énemli triinleri olusturdugunu bil-
dirmektedir. Yine aym calismada Erdogan (2006), ev tekstil iiriinlerinin firmalar tarafindan
iretilmesinin dokuma kalitesini arttirdigini, iyi kalitede hammaddenin, {iriinlerin standartla-
ra uygun olmasinin, geleneksel ve dzgiin tasarimun iiretimde siireklilik icin gerekli unsurla-
r1 olusturdugunu ifade etmektedir.

Tekstil tirtinlerinin kullanim alanlari ¢ok ¢esitli olmakla birlikte, saglamlik, esneklik ve
diizgiin bir yiizey hepsinde istenilen genel 6zelliklerdir. Can (2004), kumaglarin goriinim
Ozelliklerine sahip olmasinin yaninda, kullanim alanlarina uygun olabilmesi i¢in kimyasal
ozellikler ile yapisal ozellikler (gramaj, doku tiirii, stklik vb.), mekanik ozellikler (kopma,
asinma vb. mukavemeti), duyusal 6zellikler ve gecirgenlik ve iletkenlik dzellikleri (nem, 1s1
geg.) gibi fiziksel 6zelliklere sahip olmasinin gerektigini belirtmektedir (Sekil 1).

Kumas ozellikleri icerisinde en 6nemli 6zelliklerden biri de; kumasin, kopma, yirtilma,
patlama, asinma ve egilme mukavemetleri gibi, mekanik Ozellikleridir. Kumas mekanik
ozellikleri, kumagin farkh fiziksel etkilere karsi, kumagin gosterdigi mukavemettir. Cok ge-
nel olarak kumaglarda dayaniklhilik kavrami; belirli bir siire icinde kumasin maruz kaldigi
mekaniksel etkilere karsi fiziksel biitiinliigiinii muhafaza etmesidir. Dayanikli kumaslar, de-
linmez, kopmaz, yirtilmaz, giyim ve bakimlari esnasinda biikiilmelere, egilmelere, siirtiin-

melere ve cekmelere karst direng gosterirler. Dayanikli olmayan kumaglar ise; bahsedilen
etkilerin kiiglik bir miktarina bile maruz kalsalar kolayca deforme olabilirler (Postle and
Jong, 1996).
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Kumaslarin Genel Ozellikleri

|

Gériiniim Ozellikleri

1.Renk
2.Yiizey yapisi
\ 3.Desen \
Kimyasal Ozellikler Fiziksel Ozellikler
1.Kimyasal maddelere dayanim 1.Yapssal ozellikler (gramaj, doku tiirii, siklik vb.)
2.Boyanma ozelligi 2.Mekanik ozellikler(kopma, asinma vb.

3.Duyusal ozellikler(dokiim, tutum, yamusakhik vb.) mukavemeti)
4. Gecirgenlik ve iletkenlik 6zellikleri (nem, 151 gec.)

Sekil 1. Kumaslarin genel dzellikleri (Can, 2004)

Bir kumas belirlenen amaclar i¢in tiim 6zelliklere sahip olsa bile, eger kullanimi sirasin-
da maruz kalacag1 kuvvetlere karg1 bir direng gosteremiyorsa, bir bagka ifadeyle kopma, yir-
tilma, patlama, siirtlinme, aginma ve egilme mukavemetleri diisiikse, bu kumaglarin faydali
olarak kullanilabilmeleri miimkiin degildir (Can, 2004).

Kumaglarin mekanik 6zelliklerine; iplik tiretiminde kullanilan liflerin 6zellikleri, ¢ozgii
ve atki ipliklerinin ozellikleri, kumag 6zellikleri ve kumasa uygulanan terbiye islemleri gi-
bi pek cok faktor etki etmektedir. Dolayistyla kumaglarin mekanik 6zelliklerinin énceden
hesaplanmas1 veya tahmin edilebilmesi ve kontrol altinda tutulabilmesi olduk¢a zordur
(Greenwood, 1975).

1.1 Kopma Mukavemeti

Kopma mukavemeti; uzunlamasina yondeki ¢ekme kuvvetine karsi, tekstil {iriinlerinin
dayanma kabiliyetidir. Bir kumas i¢in kopma mukavemeti; kumasin iki ucundan kuvvet uy-
gulanarak, kumasin kopmaksizin dayanabilecegi maksimum kuvvet, olarak ifade edilmekte
ve kumagin hem atki hem de ¢ozgii yonii i¢in Sl¢iilebilmektedir. Bir kumas i¢in kopma mu-
kavemeti; pek ¢ok ipligin aym anda kopmas: icin gerekli kuvvet oldugundan kopma muka-
vemeti, Oncelikle iplik dzelliklerinden etkilenmektedir. Atki ¢6zgii siklif1, gramaj ve kumasg
doku tiirii gibi kumasg yapisal 6zeliklerinden ve terbiye islemlerinden ise ikinci dereceden et-
kilenmektedir (Hatch, 1993).

1.2 Yirtilma Mukavemeti

Yurtilma mukavemeti; kumagtaki herhangi bir delik veya yirtiga uygulanmis yanal ¢ek-
me kuvvetine karsi, kumasin gosterdigi diren¢ yani kumasin yirtilmaya karsi dayanma ka-
biliyeti olarak ifade edilmektedir. Bir kumasg i¢in yirtilma mukavemeti, kullanim yerine go-
re farkli olmakla birlikte genellikle, s6z konusu kumasin faydali olarak kullanilabilmesi
icin, kopma mukavemetinden daha 6nemlidir. Ciinkii pek cok iiriin kullanimlar sirasinda
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uzunlamasina kuvvetlerin degil yanal kuvvetlerin etkisi altindadir. Bununla birlikte kumas-
lar kullanimlari sirasinda ¢ogu kez sivri bir nesne ile temas edebilirler.

Bir kumasin atki veya ¢ozgii yoniinde yirtilmasi; atkr veya ¢ozgti ipliklerinin bir ¢izgi bo-
yunca ilerleyen kopmast seklinde gerceklesir. Dolayisiyla kopma mukavemeti lizerinde et-
kili olan Iif ve iplik 6zellikleri, yirtilma mukavemeti iizerinde de etkilidir. Ancak yirtilma
mukavemetine; iplik 6zellikleri kadar kumas yapisal 6zellikleri de oldukca fazla etki etmek-
tedir. Ozellikle atk1 ¢dzgii siklig1 ve doku tiirii, yirtilma mukavemeti iizerinde oldukga etki-
lidir(Can, 2004). Can (2004), atki ¢ozgii siklig1 yiiksek olan kumaslarin kopma mukavemet-
lerinin yiiksek, yirtilma mukavemetlerinin ise diisiik oldugunu belirtmigtir. Sikliklarin arti-
rilmasinin kumasin pek ¢ok teknolojik 6zelligini artirdigini, ancak yirtilma mukavemetini
diisiirdiigiinii ifade etmektedir.

1.3 Asinma Mukavemeti

Asimma kelime anlamu ile, siirtiinme kuvvetinin etkisiyle bir cismin yiizey c¢ikintilarinin
ve piiriizlerinin zamanla diizlesmesi ve kalinliginin ya da hacminin azalmasi demektir (Okur
ve Siilar, 2001). Asinma mukavemeti ise, kumagsin gerek kumag ve gerekse diger bir yiizey
ile temast sonucu, kumasin bu siirtiinme kuvvetine karst gosterdigi direnctir. Asinma muka-
vemeti kisaca, tekstil {iriiniiniin siirtinmeye kars1 gosterdigi dayanimdir.

Kumas asinma mukavemetine etki eden kumas yapisal ozellikleri; dncelikle doku tiirii,
atki ve ¢cozgii sikliklart ve bunlara bagli olarak iplik kivrimlar: ve kumag gramajidir. Atk ve
¢cozgii siklifr artikga, birim yiizeydeki iplik sayis1 artacak ve boylece agindirma kuvvetine
maruz kalacak iplik sayist artacaktir. Dolayistyla atkr ve ¢ozgii sikliklart artik¢a aginma mu-
kavemetinin de artacagi sdylenebilir. Ancak atki ve ¢ozgii sikliklarmin belirli bir degerin
tizerine ¢ikmasiyla, asinma mukavemeti azalacaktir. Atki veya ¢ozgii yoniindeki farkl sik-
liklar, atki veya ¢ozgii ipliklerindeki iplik kivrimlarini degistireceginden, s6z konusu yon-
deki asinma da artacaktir. Kumaslarin, atki ve ¢6zgii yoniindeki aginmalarinin da esit ola-
bilmesi i¢in; atk1 ve ¢ozgii sikliklarinin esit olmasi gerekir. Bezayagi dokulu kumaglarda, di-
mi ve saten dokulu kumaslara gore daha kisa atki ve ¢ozgii atlamalar1 ve maksimum sayida
iplik kesigsmesi olacag1 i¢in, bezayagt dokulu kumaglarin asinma mukavemetleri, ayni siklik
ve gramajdaki diger dokulu kumaglara gére daha fazladir (Can, 2004).

Bu kapsamda, orijinal ve estetik goriiniimiin yaninda saglam, esnek ve diizgiin bir yiize-
ye sahip olmast istenilen Buldan kumaglarinin; gramaj, atki ve ¢zgii sikliklari, kopma, yir-
tilma ve aginma mukavemetleri ve pilling degerleri 6l¢iilmiis ve DOSB’den elde edilen ku-
maslarla arasindaki iligki incelenmistir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Aragtirmanin materyalini; Buldan’da yar1 otomatik tegahlarda dokunmus % 100 pamuk
bezayag: ham kumaglar ile bu kumaslara benzerlik gosteren, DOSB’nde tam otomatik te-
gahlarda dokunmusg bezayagi ham kumaslar olusturmaktadir. Kumaslarin tiretiminde kulla-
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nilan atki ve ¢6zgii ipliklerinin mukavemetleri arasinda istatistiksel olarak 6nemli bir fark-
hilik bulunmamustir. Kumaglara hagil sokmenin haricinde terbiye islemi yapilmamugtir. Ure-
tilen kumaglara ait olgiilen 6zellikler ve dlgiimde kullanilan standartlar Cizelge 1’de veril-
mistir.

-Olgiilen Kumas Ozelligi Kullamilan Standart
Atki-¢cozgii sikliklar TS 250

Gramaj TS 251

Kopma mukavemeti ASTM D 5035 - 90
Yirtilma mukavemeti ASTM D 1424 - 83
Asinma mukavemeti ASTM D 4966 - 89
Pilling ASTM 4970 -2

Cizelge 1. Olgiilen kumag 6zellikleri ve kullanilan standartlar

Kumas 6zelliklerinin 6l¢imii Denizli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Laboratuarinda yapil-
mustir. Kopma mukavemeti Titan Universal Mukavemet Olgeri ile yirilma mukavemeti El-
matear Dijital Mukavemet Olceri ile asinma mukavemeti ve pilling ise Nu-Mardindale
Asmma Olcgeri ile dl¢iilmiistiir. Asinma mukavemet 6l¢limiinde atki veya ¢ozgii ipliklerin-
den en az ikisinin koptugu andaki tur sayisi dikkate alinmistir. Pilling 6l¢iimiinde ise stan-
dart fotograflarla kiyaslanarak subjektif ol¢iimler yapilmistir. Laboratuar klima sartlar1 TS
240’ta belirtildigi gibidir. Yapilan tiim 6l¢iimlerde numune sayist TS EN 12751°e gore be-
lirlenmigtir. Yapilan istatistiksel degerlendirmelerde SPSS 12.0 for Windows istatistik pa-
ket programi kullandmustir.

Kumag kopma ve yirtilma mukavemeti ¢dzgii ve atki yonii i¢in ayr ayri, kumag aginma
mukavemeti ise; atki ve ¢ozgii yonii gozetilmeksizin tek yonlii olarak Olgiilmiistiir. Kumasg
kopma mukavemetine etki eden baglica kumag 6zellikleri siklik ve gramajdir. Siklik ve gra-
maj olarak Buldan kumaglarina benzerlik gosteren ve DOSB’den elde edilen diger bezaya-
&1 kumaslarm da kopma, yirtilma ve asginma mukavemetleri ile pilling degerleri 6l¢iilmiis ve
elde edilen 6l¢iim sonuglart ile Buldan kumaslarindan elde edilen sonuglarla karsilagtiril-
mistir.

3. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA

Bu boliimde, Buldan’da yar1 otomatik tegdhlarda dokunan10 farkli kumag ile DOSB’de
tam otomatik tegihlarda dokunan 10 farkli kumasin bazi 6zellikleri ve bunlarin: gramaj, at-
ki-¢cozgii siklig1, kopma, yirtilma ve aginma mukavemetleri arasindaki iligkilere ait sonuglar
yer almaktadir.

Buldan’da yar1 otomatik tegahlarda dokunmusg 10 farkli kumasa ait 6l¢iim sonuglar ¢i-
zelge 2’de verilmistir.
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Kumas Gramaj Sikhklar Kopma Yirtilma Mukavemeti Asinma
No ( g/mz) (tel/em) Mukavemeti (N) N) Mukavemeti Pilling
1 156,3 21 19 336,62 313,40 20,55 23,35 12000 3-4
2 157,9 22 21 285,14 370,45 30,78 24,63 12000 3-4
3 146,3 22 19 363,80 297,42 21,29 31,55 12000 4-5
4 1334 22 18 393,24 277,46 29,72 21,70 9500 2-3
5 1449 20 19 312,72 352,97 39,03 25,62 9800 3-4
6 140,8 22 19 375,16 298,42 22,67 21,18 10000 3-4
7 154,9 22 19 370,18 243,46 23,19 39,24 16000 4-5
8 146,3 22 19 309,70 320,44 34,64 21,71 9000 3-4
9 147,0 22 20 318,82 353,68 23,67 17,85 9800 3-4
10 114,1 22 19 294,46 247,75 22,43 15,98 9800 4-5

Cizelge 2: Buldan Kumaglarina ait kumag 6zellikleri

DOSB’nde tam otomatik tegdhlarda dokunmusg 10 farkli ham kumayg tizerinde yapilan 6l-
¢lim sonuglan Cizelge 3’de yer almaktadir.

Kumas Gramaj Sikhklar Kopma' Yirtilma Mukavemeti Asmnma ‘ .
No ( gjmz) (tel/cm) Mukavemeti (N) N) Mukavemeti Pilling
1 146,9 24 23 409,76 412,44 15,89 15,00 33000 34
2 139,7 26 21 372,78 314,38 12,08 11,64 19500 4-5
3 140,0 25 21 392,96 355,24 13,11 11,53 22000 3-4
4 138.8 25 20 420,86 372,58 18,94 16,55 22500 4-5
S 196,9 20 16 719,40 372,50 39,58 21,61 27000 3-4
6 170,8 26 18 594,46 418,00 28,80 22,14 22500 4-5
7 214,7 20 16 656,90 472,40 30,82 27,38 22500 4-5
8 138,7 26 21 372,80 314,58 12,10 13,89 19400 4-5
9 139,2 25 20 421,06 372,64 18,88 16,53 22400 4-5
10 196,0 20 18 719,78 372,84 39,63 21,60 26500 3-4

Cizelge 3: DOSB’nden elde edilen benzer 6zellikteki kumaglara ait kumag 6zellikleri

Buldan kumaglarinin kopma, yirtilma ve aginma mukavemeti agisindan degerlendirilebil-
mesi i¢in, Buldan kumaglarinin ve bu kumaglara benzerlik gosteren DOSB’den elde edilen
kumaslarin, kumas ozelliklerinin aritmetik ortalamalar1 ve standart sapmalar1 hesaplanmug
ve Cizelge 4’de verilmigtir. Pilling 6l¢iimii stibjektif olarak yapildig: igin pilling degerleri-
nin aritmetik ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmamus olup, degerlendirmeler genel
ol¢iim sonuglar tizerinden yapilmagtir.

Kumasg Gramaj Sikliklar (tel/cm) Kopma Mukavemeti (N) Yirtilma Mukavemeti Aginma .
. . 2 N) Mukavemeti
Cinsi (g/m°)
C A C A C A (tlll‘)

Aritmetik |00 1 9199 19,20 335,98 307,54 26,79 24,28 10990,00
Buldan Ortalama

Ss‘?ll‘,’,?? 12,9097 | 0,6749 | 0,7888 37,4054 43,6183 6,3578 6,7692 2096,796

anmetk | 16217 | 2370 | 1940 508,07 377,76 22,98 17,78 23740,00
DOSB

S;’;‘I’s: 298863 | 26267 | 23190 | 146,7378 47,6089 10,8834 5,1975 4074,092

Cizelge 4: Buldan Kumaglari ile DOSB’den elde edilen kumaglarin kumag
ozelliklerinin aritmetik ortalamalar1 ve standart sapmalari
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Cizelge 4’de Buldan’da iiretilen kumaslarin ¢ozgii ve atki siklifinin aritmetik ortalama
degerleri (¢ozgii sitkhigr 21,70, atki sikligr 19,20), DOSB’de iiretilen kumaslarin ¢ozgii ve
atki sikliginin aritmetik ortalama degerlerinden (¢ozgii siklig1 23,70, atki sikligr 19,40) da-
ha az ¢ikmistir. Buldan’da iiretilen kumaglarin ¢6zgii ve atki sikliklarinin standart sapmast
(Cozgii siklig1 0,6749, atk: siklig1 0,7888) DOSB’de iiretilen kumaglarin ¢ozgii ve atki sik-
liklarinin standart sapmasina (Cozgii siklig1 2,6267, atki sikligi 2,3190) gore daha diisiik bu-
lunmugtur.

Erdogan (1996), Buldan’da iiretilen diiz dokumalarin bazi 6zellikleri {izerine yaptig1 ¢a-
lismada, Buldan bezinin 5 cm’sinde bulunan atki ve ¢ozgii siklik degerlerine iliskin tanim-
layici istatistiksel verilerde; ¢ozgii sikhigini 111,05+4,57, atka sikhigini 73,11+2,22 olarak
bulmustur. Bu degerler cahismamizda elde edilen degerlerle farklilik gostermektedir. Bu
farkliligin, Erdogan’nin (1996) calismasinda Buldan bezinin 5 cm x 5 cm’deki atki ve ¢6z-
gii sikliklarindan elde edilen degerlerin aritmetik ortalamasim ve standart sapmasini almasi
ve uygulanan yontem ile kullanilan test cihazlarimin farkliliindan kaynaklandig: diisiiniil-
mektedir. Atalayer (1980) tarafindan 49 adet Buldan dokumasi iizerinde yapilan ¢alismadan
elde edilen ¢ozgii ve atki sikliklarina ait degerler oldukca diisiiktiir ancak ¢aligmada uygu-
lanan yontem farklilig1 ve elde edilen verilere istatistiksel analiz uygulanmamasi nedeni ile
kargilagtirma yapilamamuigtir.

Buldan’da yar1 otomatik tegahlarda iiretilen kumasglarla, DOSB’de tam otomatik tegah-
larda iiretilen kumaslarin kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik ortalamalarina ba-
kildiginda, Buldan kumaslarinin ¢6zgii kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik orta-
lamalan (CKM 335.98, CYM 26.79) atki kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik or-
talamalarina (AKM 307.54, AYM 24.28) gore daha yiiksek bulunmugtur. DOSB’de elde
edilen kumaslarin ¢ozgii kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik ortalamalart (CKM
508,07, CYM 22,98), Buldan kumaglarinda oldugu gibi, atki kopma ve yirtilma mukave-
metlerinin aritmetik ortalamalarina (AKM 377,76 AYM 17,78) gore daha yiiksektir. Bu so-
nu¢ kumaslardaki ¢ozgii sikliklarinin atki sikliklarindan daha yiiksek olmasindan kaynak-
lanmaktadir.

Cizelge 4’de kumaglarin kopma ve yirtilma mukavemetlerinin standart sapmalarina ba-
kildiginda; Buldan kumaslarina ait ¢ozgii kopma ve yirtilma mukavemetlerinin standart sap-
malar1 (CKM 37,4054, CYM 6,3578) ile atki kopma ve yirtilma mukavemetleri standart
sapmalarinin (AKM 43,6183 AYM 6,7692), DOSB’den elde edilen kumaslarin ¢ozgii kop-
ma ve yirtilma mukavemetleri standart sapmalari (CKM 146,7378, CYM 10,8834) ile Atki
kopma ve yirtilma mukavemetleri standart sapmalarina (AKM 47,6089, AYM 5,1975) go-
re daha diisiik oldugu gortilmektedir. DOSB’den elde edilen kumaslarin standart sapma de-
gerlerinin yiiksek bulunmasi, ¢aligmada kullanilan 10 farkli kumasin mekanik 6zellikleri
arasindaki farkliliin, Buldan kumaglarina gére daha fazla oldugunun gostergesidir. Kahve-
cioglu ve Can (2006), Kumas mekanik 6zelliklerindeki standart sapmanin yiiksek olmasinin
iplik 6zelliklerindeki sapmalardan kaynaklanabilecegini, 6zellikle iplik numara ve mukave-
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met varyasyonunun kumasg mekanik Ozeliklerinde varyasyona yol agabilecegini ifade et-
mektedirler. Ayrica kumaglarin iiretildigi dokuma makinelerinin de kumas mekanik 6zellik-
leri iizerinde etkisi bulundugu, 6zellikle ¢6zgii gerginliklerinin siirekli olarak kontrol altin-
da tutulmasinin olduk¢a 6nemli oldugunu vurgulamaktadirlar. Kahvecioglu ve Can (2006),
Kizilcaboliik kumaglarinin bazt mekanik 6zellikleri lizerine yaptiklart ¢aligmada, Kizilcabo-
lik kumaslarinin yart otomatik dokuma makinelerinde diger kumaslarin ise tam otomatik
dokuma makinelerinde iiretilmis olmasinin iki kumag grubunun mekanik 6zellikler arasin-
da farkliliga sebep olabilecegini belirtmiglerdir.

Erdogan (1996), dokumalarin ¢ozgii ve atki mukavemetlerine iliskin tanimlayic istatis-
tiksel degerlerde, buldan bezinin CKM degerlerini 33,42 kg (327,74 N), AKM degerlerini
ise 22,83 kg (223.89 N) olarak bulmustur. Erdogan’in arastirmasinda kullanilan kuvvet bi-
rimi kg olup, elde edilen degerlerin ¢aligmamizla karsilastirilabilmesi icin Newton cinsi
kuvvet birimine (1 kg = 9.807 N) ¢evrilerek parantez igerisinde verilmistir. Newton cinsin-
den degerlere baktigimizda Erdogan’nin (1996), caligmasinda elde edilen Buldan bezi CKM
degerleri (327,74) ile Buldan’da dokunan kumaglarin CKM degerleri (335.98 ) uygunluk
gosterirken, DOSB’den elde edilen kumaglarin CKM degerleri (508,07) oldukga yliksek bu-
lunmugtur. Calismamizda Buldan kumaglarinin AKM aritmetik ortalama degerleri (307,54)
ile DOSB’den elde edilen kumaslarin AKM aritmetik ortalama degerleri (377,76) Erdo-
gan’nin (1996), calismasinda elde edilen Buldan bezi AKM degerlerinden (223.89) daha
yiiksek bulunmugtur. Yine Erdogan’in (1996), ¢alismasinda Buldan bezi CYM degerleri
(2,92 kg= 28,63 N) ile Buldan kumaglarinin CYM degerleri (26,79 N) birbirine uygunluk
gosterirken, DOSB’den elde edilen kumaglarin CYM degerleri (22,98) daha diisiik bulun-
mustur. Erdogan’nin (1996), calismasinda elde edilen Buldan bezi AYM degerleri (2,43
kg=23,83 N) ile ¢caligmamizda elde edilen Buldan kumaglarmim AYM degerleri (24,28) bir-
birine uygunluk gosterirken DOSB’den elde edilen kumaslarin AYM degerleri (17,78) ise
oldukca diisiik bulunmugtur.

Buldan kumaglarinin aginma mukavemetinin aritmetik ortalama (10990) ve standart sap-
ma (2096,796) degerlerinin, DOSB’den elde edilen kumaglarin aginma mukavemeti aritme-
tik ortalama (23740) ve standart sapma (4074,092) degerlerine gore oldukga diisiik oldugu
cizelge 4’den anlagilmaktadir.

Buldan kumaslar ile DOSB’de iiretilen kumaglarin kopma, yirtilma ve aginma mukave-
met degerlerine iligkin tamimlayici istatistikler ¢izelge 5’de yer almaktadir.
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DOSB Kopma Yirtilma Asima
Mukavemeti Mukavemeti |Mukavemeti
Buldan Cozgii Atki | Cozgii | Atk
Cozgii -032 | - 0,079 | -----m-- 0,040
Atk e =579 | ---eee-- 0,251

Cizelge 5: Buldan kumaglar1 ile DOSB’den elde edilen kumaglarin kopma, yirtilma ve
aginma mukavemetleri arasindaki korelasyon katsayilar:

Buldan’da yar1 otomatik tezgahlarda dokunan kumasglar ile Denizli’de tam otomatik tez-
gahlarda dokunan kumaglar arasinda kopma, yirtilma ve aginma degerleri agisindan istatistik-
sel olarak 6nemli bir iliski olmadig cizelge 5°de goriilmektedir. Arastirmada kopma, yirtilma
ve asinma mukavemetine etki eden parametreler sabit tutulmaya ¢aligilmig ancak, kumasin
iiretim asamalarmda yer alan lif, iplik ve boya gibi kumas mekanik ozellikleri iizerinde etki
eden bir cok parametrenin var olusu nedeniyle bu tam olarak basarilamamugtir. Bu nedenle iki
farkli kumas grubunun mekanik 6zellikleri arasinda 6nemli bir iligki bulunamamustir.

4. SONUC

“Dogar dogmaz ayagima iplik dolast1” sozleriyle tiirkiilere dahi konu olmus dokumaci-
lik, Buldan’da halen dnemli gelir kaynaklari arasinda yer almaktadir. Bir yoniiyle gelenek-
selligini koruma savagi verirken, diger yoniiyle ozellikle Denizii ilge merkezinde 1980’ler-
den sonra hizla sanayilesen ve geligen tekstil sektoriine yetisebilme cabasi igerisindedir.
Ancak bu amacina desen, renk ve estetik iiriinlerin yaninda hammadde ve liretimde uygun
standartlarda ve kalitede tiriinler dokumakla ulagabilecektir. Bu ¢aliymada Buldan’da iireti-
len 10 farkli kumas ile DOSB’den elde edilen 10 farkli kumasin, atki-¢ozgii sikligi, gramaj,
CKM, AKM, CYM, AYM, asinma ve pilling degerleri incelenmistir.

Yapilan istatistiksel 6lgiimler sonucunda; Buldan kumaglarinin atki ve ¢6zgii sikiliklari-
nin aritmetik ortalama ve standart sapma degerleri DOSB’den elde edilen kumaglarin atki
ve ¢ozgii sikhiklarimin aritmetik ortalama ve standart sapma degerlerinden daha diisiik bu-
lunmustur.

Her iki kumasta da Cozgii kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik ortalama de-
gerleri, atk1 kopma ve yirtilma mukavemetlerinin aritmetik ortalama degerlerinde gore da-
ha yiiksek bulunmustur. Bu sonug ¢6zgii sikliklarinin atki sikliklarina gore daha yiiksek ol-
masimndan kaynaklanmaktadir. DOSB’den elde edilen kumaglarmn CKM, AKM, CYM ve
AYM’lerinden elde edilen standart sapma degerleri, Buldan kumaglarindan elde edilen
CKM, AKM, CYM ve AYM’lerinin standart sapma degerlerine gore daha yliksek bulun-
mustur. Bu sonug DOSB’den elde edilen 10 farkli kumagsin mekanik 6zellikleri arasindaki
farklihgin Buldan kumaglarina gore daha fazla oldugunun gostergesidir.
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Buldan kumaglarinin CKM ve AKM’lerinin aritmetik ortalama ve standart sapma deger-
leri, DOSB’den elde edilen kumaslarin CKM ve AKM’i aritmetik ortalama ve standart sap-
ma degerlerine gore daha diisiik bulunmugtur. Buldan kumaslarinin CYM ve AYM’lerinin
aritmetik ortalama degerleri, DOSB’den elde edilen kumaslarin CYM ve AYM’lerinin arit-
metik ortalama degerlerine daha yiiksek bulunmugtur. Buna karsilik, Buldan kumaslarinin
CYM ve AYM’lerinin standart sapma degerleri, DOSB’den elde edilen kumaslarin CYM
ve AYM’inin standart sapma degerlerinden daha diisiik bulunmustur.

DOSB’den elde edilen kumaglarin aginma mukavemet degerlerinin Buldan kumaslarina
gore oldukca yiiksek oldugu saptanmustir.

Kumas kalitesine etki eden faktorlerden olan kumas mekanik 6zelliklerinin yiiksek olma-
st tekstilde istenilen bir 6zelliktir. Bununla birlikte ilgili mekanik 6zellik agisinda standart
sapmanin da diisiik olmast gerekmektedir. Ornek olarak ortalama kopma mukavemeti dii-
stik ancak sapmasi az olan bir kumas belirli bir kuvvete kars1 direng gosterebilirken, ortala-
ma kopma mukavemeti yliksek olmasina ragmen sapmast fazla olan kumag ayni kuvvete
karg1 direng gosterememektedir (Kahvecioglu ve Can 2006). Bu acidan bakildiginda,

Tekstil sektoriinde iiretilen iiriinlerin gorsel, fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine dikkat
edilmesi dolayisiyla kalitelerinin artirilmas: ancak igletmelerin bu konuda daha duyarh ol-
masi ile miimkiin olacaktir. KOSGEB (2005), Denizli’de %44’ tekstil {iriinleri imalat1 ko-
nusunda faaliyet gosteren toplam 849 isletmeye anket uygulamig ve sonuglarn “Saha Aras-
tirma Calismas1 Denizli Ili Degerlendirme Raporu”nda yayimlamigtir. Bu ¢aligmanin, “sis-
temler ve siirecler” kisminda anket uygulanan 797 igletmeden yalniz %42,28’inin istatistik-
sel kalite kontrol yaptig1, 788 isletmeden %25,38 inin ise ¢ok diisiik bir oranla teknoloji ve
AR-GE c¢aligmalarina 6ncelik verdigi goriilmektedir. Yine ayni caligmada “igletmelerin ge-
lecege doniik ihtiyaglar1” arastirmasinda anket uygulanan 849 isletmeden %53’ kalitenin
iyilestirilmesi gerektigini diisiinmektedir. Bu konuda isletmelerin yaridan fazlasinin kalite-
nin 1yilegtirilmesine ihtiya¢c duymast 6nemli bir gostergedir. Kaliteli liriin liretimi konusun-
da igletmelerin daha duyarli olmasi, bu konuda gerekli tedbirleri almas1 sistem ve siirecleri
uygulamasi gerekmektedir.

Ayrica Istanbul Sanayi Odasi (1995), Giimriik Birligi karsisinda imalat sanayinin kargi-
lasacagi sorunlar arasinda, {iriin ¢esitlerinin yetersizligi ve teknolojik eksikliklerin AB’nin
normlarina uyum saglamay1 zorlastiracagindan ve kalite diisiikliiiiniin rekabet giiciinii et-
kileyeceginden bahsetmektedir.

Biitiin bunlarin 15181 altinda caligmamizda elde edilen sonuglardan yola c¢ikarak, Buldan’da
dokunan kumaslarin kalitesinin artirtlmast i¢in kullanilan hammaddenin kalitesinin artirilma-
s1, atil durumda olan tezgihlarin yenilenmesi, bu konuda {ireticin desteklenmesi ve bilinglen-
dirilmesi gerekmektedir. Kahvecioglu ve Can (2006), kumas iireticilerinin iplik alirken sade-
ce iplik fiyat1 ile ilgilenmemesi gerektigini, iplik fiyat: ile birlikte iplik 6zelliklerini de dikkat
etmesi gerektigini ifade etmektedirler. Ayrica dokuma makine parkurlarmin yenilenmesini ve
kumaglarin tam otomatik dokuma makinelerinde iiretilmesi gerektigini belirtmislerdir.
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Bu ¢alismadan elde edilen sonuglar; ¢izelge 2 ve 3’de siklik ve gramaj degerleri veril-
mis, %100 pamuk, bezayagi ham kumaglar ile bu kumaglara benzerlik gosteren, DOSB’nde
tam otomatik tegihlarda dokunmug bezayag: ham kumaslar icin gegerlidir. Ancak Bul-
dan’da farkl1 doku tiirii, farkli siklik ve gramajlarda iiretilmis kumaglar kullanilarak, meka-
niksel 6zelliklerinin aragtirilmasi daha saglikli sonuglar verecektir.
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