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Tekstil sektoriindeki rekabet, enerji krizi ve iscilik maliyetlerindeki artis,
tireticileri yiiksek kaliteli ve uygun maliyetli {irlinler iiretmeye yonlendirmektedir.
Nakis kalitesini etkileyen degiskenler, iirlin maliyetini artirarak satis fiyatlarini
yiikseltme potansiyeli sunar. Giiniimiizde, nakis islemi yiliksek katma degerli tekstil
tirtinleri tiretmek i¢cin 6nemli bir tekniktir. Bu arastirma, dokuma kumaslara yapilan
nakis isleminde kaliteyi etkileyen parametrelerin incelenmesi amaclanmaistir.

Arastirmanin literatiiriinde, tekstil sektoriindeki rekabetin, enerji krizinin ve
is¢ilik maliyetlerinin artisinin iireticileri yiiksek kaliteli ve uygun maliyetli {iriinler
tiretmeye yonlendirdigine yonelik degerlendirmeler yer almaktadir. Arastirmanin
ana konusu olan nakis islemini etkileyen degiskenlerin, iiriin maliyetini artirarak
satis fiyatlarini yilikseltme potansiyeli oldugu vurgulanmaktadir. Giiniimiizde nakis
islemi, yiiksek katma degerli tekstil lirtinleri iiretmek i¢in 6nemli bir teknik olarak
kabul edilmektedir. Arastirma, dokuma kumaslara yapilan nakis isleminde kaliteyi
etkileyen parametreleri incelemeyi amaglayarak tasarlanmistir. Arastirmada ¢esitli
gramaj ve sikliklardaki dokuma kumaslara, farkli tela yapilar1 altinda belirlenen
ayn1 nakis desenlerinin islenmesi yoluyla, makine parametreleri, kumas 6zellikleri,
tela faktorii ve desenlendirme islemlerinin kalite iizerindeki etkilerini arastirilmis
ve modellenmistir.

Arastirmanin numuneleri Efes Havlu Tekstil San. ve Tic. A.S'nin nakis
bolimiinde Tajima marka TMCP-1215F model nakis makinelerinde
gerceklestirilmis uygulamalar1 kapsamaktadir. Arastirma sonuglarina gére poplin
kumas tiiri kullanilan nakislarda nakis kalitesi ¢ok kotii, kagit tela kullanilan
nakislar ¢ok kotii, seyrek dese nakis modellerinin kotii ve nakis alaninin kiigiik
alanlara gore kotii oldugu sonucuna ulasilmistir. Arastirmanin modelleme sonucuna
gore poplin kumasi kagit tela ile islemek ¢ok kotii nakis kalitesi modelini ortaya
koyarken keten bez ayagi ve kadife kumaslarda sik desen nakislarin ¢ok iyi nakis
kalitesi sagladig1 goriilmiistiir.

ANAHTAR KELIMELER: Nakis, Nakis Kalitesi, Nakis Parametreleri, Dokuma
Kumas, Modelleme



ABSTRACT

EXAMINATION AND MODELING OF PARAMETERS AFFECTING
EMBROIDERY QUALITY IN WOVEN FABRICS
MSC THESIS
HAZAN KACAR
PAMUKKALE UNIVERSITY INSTITUTE OF SCIENCE

TEXTILE ENGINEERING
(SUPERVISOR:PROF. DR. YAHYA CAN)

DENIZLI, APRIL 2024

Competition in the textile industry, energy crisis and increase in labor costs
direct manufacturers to produce high quality and cost-effective products. Variables
that affect embroidery quality offer the potential to increase sales prices by
increasing product costs. Nowadays, embroidery is an important technique for
producing high value-added textile products. This research aims to examine the
parameters affecting the quality of the embroidery process on woven fabrics.

In the literature of the research, there are evaluations that competition in the
textile industry, energy crisis and increase in labor costs direct manufacturers to
produce high quality and cost-effective products. It is emphasized that the variables
affecting the embroidery process, which is the main subject of the research, have
the potential to increase sales prices by increasing product costs. Today, the
embroidery process is considered an important technique for producing high value-
added textile products. The research was designed to examine the parameters
affecting the quality of the embroidery process on woven fabrics. In the research,
the effects of machine parameters, fabric properties, interlining factor and
patterning processes on quality were investigated and modeled by processing the
same embroidery patterns determined under different interlining structures on
woven fabrics of various weights and densities.

The samples of the research were sent to Efes Havlu Tekstil San. and Tic. It
covers the applications carried out on Tajima brand TMCP-1215F model
embroidery machines in the embroidery department of A.S. According to the results
of the research, it was concluded that the embroidery quality in the embroideries
using poplin fabric type is very bad, the embroidery using paper interlining is very
bad, the embroidery models are poor, even if sparse, and the embroidery area is
worse than small areas. According to the modeling results of the research, it was
observed that embroidering poplin fabric with paper interlining revealed a very poor
embroidery quality pattern, while dense pattern embroidery on linen cloth foot and
velvet fabrics provided very good embroidery quality.

KEYWORDS: Embroidery, Quality, Embroidery Parameters, Woven Fabric,
Machine Set Up
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1. GIRIS

Tekstil endiistrisi igerisinde fazlaca yer alan siisleme ve nakis sanatlari, insanlik
tarithindeki en eski ifade bigimlerinden biridir ve glinlimiizde de siirekli evrim
gecirmektedir. Bu evrimin 6nemli bir pargasini olusturan siisleme, nakis ve dikis
teknikleri, kiiltiirler arasi1 etkilesimin ve el sanatlarinin zengin mirasi iginde kok
salmistir. Geleneksel el sanatlari, sadece estetik degil, ayni zamanda kiiltiirel

birikimlerin, hikayelerin ve toplumsal baglarin da bir yansimasidir.

Nakis, genellikle kumas veya baska bir ylizey lizerine igne ve iplik kullanilarak
yapilan dekoratif bir sanat formudur. El isciligiyle gerceklestirilen nakis, desenler,
figlirler veya siislemelerin yaratici bir sekilde dokunmasi ve islenmesiyle olusur.
Nakisin temelinde, igne ve ipligin kullanilmasi yani sira gesitli dikis teknikleri
bulunabilir. Nakis, giysi, ev tekstili, aksesuarlar ve sanat eserleri gibi ¢esitli alanlarda
kullanilarak estetik ve kiiltiirel bir zenginlik katma amaci tasir. Bu sanat formu,
geleneksel el sanatlarindan biri olarak degerlendirilir ve cesitli kiiltiirlerde 6zgiin
teknikler ve motiflerle zenginlesmistir. Tekstil endiistrisindeki teknolojik gelismeler,
nakis isleminin kalitesini ve verimliligini artirmak adina bir dizi yeniligi beraberinde
getirmistir. Bu yeniliklerin basinda, bilgisayar kontrollii nakis makinelerinin kullanimi
ve farkli kumas tiirlerine uygun parametre ayarlarinin belirlenmesi gelmektedir. Nakis
islemi, geleneksel el nakisindan endiistriyel Olgekte bilgisayar destekli makinelerle

yapilan karmasik tasarimlara kadar genis bir yelpazede uygulanmaktadir.

Tekstil sektoriinde etkileyici bir nakisin olusturulmasinda, nakis tasariminin
onemli bir rolii bulunmaktadir. Bu nedenle tasarim siireci, zorlu ve ustalik gerektiren
bir faaliyettir. Tasarlanan nakisin iiriine basariyla islenmesi i¢in gerekli uygulamalarin
dogru bir sekilde gerceklestirilmesi onemlidir. Kaliteli bir nakis elde etmek icin
gereken temel faktorler arasinda; uygun bir makine, kumas tipine uygun nakis ignesi,
iriine ve igneye uygun kaliteli bir nakis ipligi, uygun bir tela, deneyimli bir operator,
ipligin kapaticilik 6zelliklerine uygun nakis siklig1 ve nakis yapilacak uygun bir kumas
yiizeyi yer almaktadir. Iyi bir nakis kalitesi i¢in bu faktdrlerin hepsinin dogru bir
sekilde secilmis olmasi gerekmektedir (Emekli 2017).



Bu ¢alisma, nakis islemini detayli bir sekilde ifade edebilmeyi, nakis isleminin
kalitesini belirleyen iiretim parametrelerinin tanimlanmasini ve bu parametrelerdeki

degisikliklerin nakis kalitesi iizerindeki etkilerinin incelenmesini amaglamaktadir.



2. DOKUMA KUMAS

2.1  Dokuma Kumasimn Tanim

Dokuma kumas hakkinda ¢esitli ifadeler bulunmaktadir. Dokuma kumasi,
Tokat (2010), atki ve ¢ozgii ipliklerinin dik kesismesi sonucu olusan yapilart basit
dokuma kumas olarak adlandirirken, Baser (2004) ise dokuma kumasglarini, iki grup
ipligin dik yonde kesiserek orgii adi verilen bir diizen icinde birbirlerine baglanmasiyla
olusan bir dokuyu ifade eden bir tanimla aciklamistir. Dokuma kumaslarin tanimi ve
aciklanmasiyla ilgili bir¢ok bilim adaminin birbirinden ¢ok az farkli goriisleri
bulunmaktadir. Genel olarak dokuma ile ilgili pek ¢ok kaynak, dokuma kumasi,
genellikle iki sistem ipligin birbirleriyle dik yonde kesiserek olusturdugu bir tekstil

malzemesi olarak tanimlar.

2.2 Dokuma Kumaslarin Tarihi Gelisimi

Dokuma sanati, kokenleri son derece eski donemlere dayanan bir tarihe
sahiptir. Arkeolojik bulgular, dokuma kumaslarin MO 5000 civarinda iiretildigine
isaret etmektedir (Baser 2004). Dokuma kumaslar, eski caglardan giinlimiize kadar
dayanan gecmiste, dayaniklilik, esneklik, stabilite gibi 6zellikleri sayesinde farkl
alanlarda kullanim bulmustur. Ornegin, Osmanli Imparatorlugu'nda, hali, kilim, Cin
ipegi, Ingiliz brokar gibi estetik agidan 6ne ¢ikan iiriinler gok popiilerdi. Dokuma
kumaslarin teknik 6zellikleri, 1s1 yalitimi i¢in battaniye olarak, riizgar gegirmezlik
amaciyla yelken bezi olarak veya dayaniklilig1 nedeniyle ¢adir ve tente yapiminda

kullanilmas1 gibi farkli alanlarda da karsimiza ¢ikmaktadir (Demiral ve Tayyar 2018).

En temel dokuma tekstilleri, teknik agidan sepet ve hasir dokumalara oldukca
benzer. Dokuma tekstillerin gelisimi, sepet dokumalarin veya diger dokumalarin
bircok yabani bitkinin liflerinden yapilmasi ve Yakindogu'da keten tariminin
yapilmastyla baglantilidir. Ayrica erken Neolitik déneme ait (M.O. 8000) bulgular,

Suriye ve Iran'in batisindaki Zagros Daglari'nin eteklerinde keten tarrminim yapildigin

3



ortaya koymaktadir. Koyun vyiinliyle karsilagma ise biraz daha sonralar
gerceklesmistir. Yabani koyunun evcillestirilmesiyle ilgili ilk olumlu bulgulara, Yakin
Dogu'da Zagros Daglari'nin eteklerinde (M.0O. 8000'den hemen dnce) Zawi Chemi'de
rastlanmistir. Ancak ylinden yapilmis kumasglarla ilgili bulgulara Erken Tung¢ ¢agina
kadar (M.O. 3000) rastlanmamustir. Yakin Dogu'daki ilk iplikgiler, hayvansal
elyaflardan ziyade bitkisel elyaflarla tiretim yapmiglardir. David Jenkins ve John Peter
Wild, Yakin Dogu'da bulunan en eski dokuma tekstillerin (M.O. 6000) Anadolu'da
Konya'nin Neolitik kasabas1 Catalhdyiik'te oldugunu ifade etmektedirler (Wild 2003).
Sekil 2.1°de Catalhdyiik'te bulunan dokuma kumas 6rnegi goriilmektedir. Sekil 2.2°de

ise Catalhoytik’te bulunan dokuma kumaslarin dokuma farkliligina deginilmektedir.

Sekil 2.2: Catalhdyiik’te bulunmus iki farkli kumagin 6rgiileri (Wild 2003)

Tarihin ¢ok eski ¢aglarindan itibaren Anadolu'ya dogru genis ¢apli bir kumas
ticaretinin var oldugu bilinmektedir. Tabletler, dokumanin iiretim stireci, kumaslarin

isimleri ve kaliteleri hakkinda énemli bilgiler igermektedir. Ornegin; Anadolu'da
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oldukca yaygin olarak dokunan yiinlii bir kumasin adinin Pirikannu oldugu tespit
edilmistir. Bu verilerden, M.0O. 2000 yillarinda Anadolu ve gevresinde dokumaciligin
artik bir endiistri haline geldigi anlasilmaktadir. Erken Hitit ve Hitit Imparatorluk
doénemlerinde, dokuma tezgahi agirliklar: artik M.O. 3000 yillarindaki gesitliliklerini
kaybetmis goriinmektedir. Belli bir biiytikliik ve formda dokuma tezgahi agirliklarinin
iiretilmeye baglanmasi, bu evrimin bir kanitidir. M.O. 600 yillarina tarihlenen bir
Erken Korinth Aryballos iizerinde, agirlikli dokuma tezgahinin ¢izdigi en eski vazo da

bunu dogrulayan bir 6rnektir (Biiken 2005).

Dokuma iiriinleri, insanlarin hayatta kalma miicadelesinde ve yasam kalitesini
artirma cabalarinda kilit bir rol oynamustir. Ilk insanlar, giinesten ve soguktan
korunmak i¢in bitkilerin yaprak ve dal kisimlarini, ayrica hayvan derilerini
kullanmiglardir. Sonrasinda koyun, keg¢i gibi hayvanlarin yetistirilmesi, bu
hayvanlardan elde edilen lif ¢esitliligini artirmigtir. Hayvansal liflerin yani sira bitkisel
liflerin kullanimi, dokuma kiiltiiriiniin gelismesine zemin saglamistir. Temel dokuma
tekniklerinin 6grenilmesi, giyim ve yer ortiisii gibi temel ihtiyaglarin karsilanmasina
katkida bulunmustur (Kiigiikkurt 2019). Insanhgin eski c¢aglarda avcilik ve
toplayicilikla gecimini sagladigi bilinmektedir. Ayrica, sicak ve soguktan korunmak
amaciyla avladigi hayvanlarin derilerini kullanarak ortlinme ihtiyacini giderdigi
muhtemeldir. Ancak dokumanin ortaya ¢ikisini sadece Ortiinme ihtiyacina baglamak
eksik veya yanlis olacaktir, ¢iinkii zamanla degisen iklim kosullari, insanlar1 daha
uygun giysiler bulmaya yonlendirmis olmalidir. Bu amagla, uygun hammadde ve daha
da 6nemlisi bunlari islemek igin gerekli teknolojiye ihtiyag vardi. insan, bu iki Snemli
hedefe ancak yerlesik hayata gectigi ve fiziksel ihtiyaglarini karsilamak icin sonraki
donemlerde iiretmeye basladigi besin gereksinimini karsilayarak ulagsmistir (Celik

2014).

Dokumacilik kavraminin 6grenilmesiyle beraber dokumalar ilk baglarda giyim
thtiyacinm karsilamistir. Gegmis yiizyillar boyunca toplumlar, kendi kiiltiirleri ve sanat
anlayislarina uygun olarak, refah seviyeleri ve teknik imkanlarina bagli olarak
kumaslar1 siislemeye ve renklendirmeye baslamislardir. Tiirkler gibi en eski
uygarliklarin kuruculari da kendi kiiltiirlerine 6zgii dokumacilik sanatini gelistirmis ve
diinya tekstilinde 6nemli bir konum elde etmislerdir. Zamanlarina ve sahip olduklari

teknik imkanlara bagl olarak, giiniimiizde bile teknolojik imkanlara sahip olmayan



kumasglar1 son derece ustaca dokuyabilmislerdir. Dokuma islemi, 6n hazirlik asamalari

bakimindan hala uzun siire¢ler gerektiren bir ugrastir (Salman 2010).

Sonug olarak dokumaciligin tarihinin, insanligin varolusuyla es zamanli olarak
basladigt ve diinya kiiltiiriindeki ilk el sanatlarini olusturan dokuma ve Orme
faaliyetlerinin ¢ok eski bir ge¢cmise sahip oldugu arkeolojik kazilar ve tarihi
arastirmalardan elde edilen bulgularla belirlenmistir. Yapilan ¢alismalar, bu siirecin

gilinlimiize kadar siirekli bir gelisim gostererek devam ettigini ortaya koymaktadir.

2.3 Dokuma Kumaslar ve Ozellikleri

Genel olarak, kumaglarin 6zelliklerini iki temel kategoride siniflandirabiliriz.

Bunlar, kimyasal ve fiziksel 6zellikleridir (Tokat 2010).

2.3.1 Kimyasal Ozellikleri

Dokuma kumaslarin kimyasal 6zellikleri, kullanilan hammadde tiirline ve
tretim siirecine bagl olarak degisiklik gosterir. Ancak genel olarak su kimyasal

ozelliklere sahip olabilirler (Baser 2004; Tokat 2010):

e Lif Tiirti: Kullanilan lif tiirti, dokuma kumasin kimyasal 6zelliklerini
belirler. Pamuklu kumaslar dogal pamuk liflerinden yapilirken,
polyester veya naylon gibi sentetik kumaglar kimyasal olarak iiretilmis
lifler icerebilir.

e Renk Haslhigi: Kumagin iizerine uygulanan renklendirme islemleri,
kimyasal baglar olusturarak renk hasligini etkiler. Bu, kumasin solma
direncini belirler.

e Anti-Bakteriyel Ozellikler: Baz1 dokuma kumaslar, iiretim siirecinde
veya sonradan eklenen kimyasallarla anti-bakteriyel 6zelliklere sahip
olabilir.

e Su Iletkenligi: Kimyasal islemlerle su itici veya su emici dzelliklere

sahip kumaslar tiretilebilir.



e Alev Almazlik: Bazi dokuma kumaslar, 6zel kimyasal iglemlerle alev
almay1 6nleyen Ozelliklere sahip olabilir.

e Anti-Statik Ozellikler: Kimyasal katki maddeleri ile dokunan kumaslar,
statik elektrigi 6nleyen 6zelliklere sahip olabilir.

e Hipoalerjenik Ozellikler: Kimyasal olarak islenmis kumaslar, alerjik
reaksiyonlar1 onlemek amactyla hipoalerjenik 6zelliklere sahip olabilir.

e Kimyasal Temas Hassasiyeti: Bazi insanlar belirli kimyasallara kars1
hassas olabilir, bu nedenle kumasin iiretiminde kullanilan kimyasallarin

cilde temas etme Ozellikleri 6nemlidir.

2.3.2 Fiziksel Ozellikleri

Dokuma kumaslarin fiziksel 6zellikleri sunlar olabilir (Baser 2004; Tokat
2010):

e Dokuma Yap1: Atki ve ¢ozgii ipliklerinin kesismesi sonucu olusan
dokuma yapisi, kumasin fiziksel 6zelliklerini belirler.

e Dayaniklilik: Dokuma kumaslar genellikle dayaniklidir ve kopmaya
kars1 direnglidir.

e Esneklik: Dokuma kumaslar genellikle elastik degildir, ancak 6zel iplik
veya dokuma teknikleri kullanilarak esneklik kazandirilabilir.

e Yogunluk: Kumasin yogunlugu, birim alan basina diigsen iplik sayisina
bagli olarak degisir. Daha yiiksek yogunluklu kumaslar genellikle daha
dayanikhidir.

e Kalinlik: Kumasin kalinligi, iplik kalinligina, dokuma sikligina ve
kullanilan lif tiiriine bagli olarak degisir.

e Agirlik: Kumasin birim alan basina diisen agirligi, kullanilan lif tiirti ve
yogunluga bagl olarak degisir.

e Kumaglarin fiziksel 06zelliklerini genel olarak kumasin yapisal

ozellikleri ve mekanik 6zellikleri olusturmaktadir.



3. NAKIS

3.1 Nakisin Tanim

Nakis kavrami konusuldugunda, cesitli alanlarda ve farkli tekniklerle
gerceklestirilen birgok 6rnek akla gelir. Bu, nakisin boya kullanilarak yapilan resim ve
siisleme tilirlerinin genis bir yelpazede uygulanabilmesinden kaynaklanmaktadir
(Arseven 1956). Baz1 tanimlarda, "nakis" kelimesi, yagli veya sulu boya ile yapilan
resim, duvarlara veya tavanlara uygulanan siisleme sanati, ipekle sirma islemesi, hile,
renk gibi ifadelerle tanimlanmistir (Eroglu 2006; Develioglu, 1996; Yilmaz 2004).
Baz1 tanimlarda ise "birden fazla renkte boyamak, igne veya ozel aletlerle isleme
yaparak stlislemek" bigiminde agiklanmistir (Bozkurt 2006). Celal Esat Arseven ise
Tiirklerde "nakis" kelimesinin eskiden boya ile yapilan her tiirlii resim ve tezyinat
anlamma geldigini ifade etmis; kitaplara, kagitlara, duvarlara, tavanlara, dolap
kapaklarina, kapilara, oklara, ¢ekmecelere, rahlelere, kalemdanlara uygulanan renkli
resimlere, insan, hayvan ve bezeme resimlerine, hatta halilar, kumaslar ve iglemelere

yapilan renkli slislemelere de "nakis" adinin verildiginden bahsetmistir (Konak 2015).

Bagka bir ifadeye gore nakis, milletlerin kiiltiirel kimliklerinin en canli ve
anlamli belgelerindendir. Malzemesi, deseni, iiretim teknigi, sanat¢cinin katkisi ve ait
oldugu bolgenin 6zelligi, nakisin degerini belirler ve bu degerle beraber kiiltiir ile ilgili
bir¢ok bilginin aktarimini saglar (Aksoy 1993). Sekil 3.1°de Tiirk nakis kiiltiiriinde

sikca karsilasilan nakis 6rnegi yer almaktadir.



Sekil 3.1: “Nakis - Kanavige”, 2016, Fotograf, 12,5 x 18 cm (Coskun 2017)

Nakis, uygulandigi zemine, kullanilan boya tiiriine, kullanilan teknik ve
malzemeye bagli olarak degisen alanlarin genel adi olarak giizel sanatlar terimleri
icinde plastik sanatlarin kapsami, genel bir cati olarak tanimlanmaktadir (Konak
2015). Bu konuda pek c¢ok tanim yapilabilir; ancak nakisin tasidigi degerlere
derinlemesine bakmak, daha anlamli bir ¢aba olacaktir (Coskun 2017).

3.2 Nakis ve isleme Sanatinin Tarihi

Nakisin kokenleri oldukga eski donemlere uzanir ve mitoloji ile efsanelerde de
izleri bulunur. Ilyada destaninda, Odysseus'un Lykomede'nin evine gizlice girerek
bohgasindaki islemeleri gosterdigi anlatilir. Mitolojide, Musa Peygamber'in kutsal
sandigin oOlgiilerinde isleme istegi nedeniyle Noema'nin (Nuh Peygamber'in kizi)
gergefini buldugu anlatilmistir. Homeros'un eserlerinde, Helen ile Kirke'nin igleme
sanatma ilgi gosterdiklerine dair izler bulunmaktadir. Incil'de de nakisla ilgili bir
konuya rastlanir. Ayrica, Eski Yunan'da {inlii Atina kumaslarinin iizerinde islemelerin

bulundugu bilinen bir bilgidir (Berker 1970).



Nakis, giiniimiizde yasayan ve zengin bir tarihi mirasa sahip olan bir sanat
formu olarak One c¢ikmaktadir. Antik caglardan beri varligini siirdiiren nakis,
toplumlarin yasam tarzlarii, estetik degerlerini ve Kkiiltiirlerini yansitarak evrim
gecirmistir (Leslie 2007). Keser (2016) ¢alismasinda M.O 6500 yilina kadar uzanan
diinya tarihinde, Israil'de bulunan en eski igne isi ve daha yakin bir tarih olan M.O
4200'e dayanan Danimarka'daki bir diger igne isinin kesfi, nakisin, boyanin, kilin, tagin
ve kemigin sanat materyali olarak kullanilmasinin ardindan iplik ve ignenin de insan
ifadesinde onemli bir rol oynadigin1 belirtmektedir. Ayn1 zamanda, nakisin gercek
anlamini Ortagag'da, 6zellikle goblen olarak adlandirilan bigcimiyle buldugunu ifade
etmektedir.

Nakais, farkli cografyalarda farkli tarihlerde en eski ¢caglarda ortaya ¢ikmis bir
kiiltiir yansimasidir. Naksin tarihi Anadolu’da da, ¢ok eski bir tarih olan MO 3. yy.
Hun Devleti'ne kadar uzanmaktadir. Orta Asya'daki ilk arkeolojik buluntular, Altay
Daglari'nda yasayan Hunlara ait oldugunu bizlere aktarmaktadir. Yapilan kazilarda
keceler, halilar ve islemeler kesfedilmis; 6zellikle aplike tekniginde yapilmis isleme
ornekleri ortaya c¢ikarilmistir. Orta Asya'da Hunlar ve Uygurlar tarafindan kullanilan
islemelerde daha ¢ok hayvan ve insan motifleri 6ne ¢ikmistir, bu durum Orta Asya'da
islemenin eski bir gelenege sahip oldugunu gostermektedir. Uygurlardan kalan duvar
resimlerinde ise elbiselerin lizerindeki islemelerin varligina dair kanitlar bulunmustur.
Islamiyet'in etkisiyle birlikte islemede insan ve hayvan motifleri siisleme icin
kullanilmaktan vazgec¢ilmistir. Daha sonra Selguklu Devleti, Hunlar ve Uygurlar gibi
islemeye biiyiik bir 6nem vermis ve isleme tekniginde genellikle kivrik dal ve hayvan
figiirleri iceren motifler kullanilmistir. Ayrica, Selguklu doneminde islemeye verilen
onemin, ipekciligin gelisimine 6nemli bir katki sagladigi gozlemlenmektedir (Adibelli
2022).

Bagka bir ifadeyle nakisin Tiirk tarihi icerisindeki seriivenini su sekilde kisaca
belirtebiliriz: Yazi ile beraber tarih baglamis olmasina ragmen islemenin ne zaman ve
nerede ortaya ¢iktigini belirlemek kesinlikle miimkiin degildir. Tiirk sanatinin kdkeni
Orta Asya'da bulunmaktadir. Hunlarin yasadig1 Altay Daglari'nda yapilan Pazirik ve
Noin Ula kurganlarinda gergeklestirilen kazilarda, giysiler, oOrtiiler, eyer Ortiileri,
keceler ve kumaslarda cesitli boyama yontemleri ve isleme tekniklerinin uygulandigi

gozlemlenmistir. Hun Imparatorlugu'nun ¢okiisii ve Tiirklerin  Anadolu'ya
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yerlesmesine kadar olan donemde, Goktiirklerde yazili kaynaklardan, Uygurlarda ise
duvar resimlerindeki giysi siislemelerinden islemenin gelistigi ve varligin siirdiirdiigii
goriilmektedir. Osmanli imparatorlugu ddéneminde, Tiirk islemeciligi en parlak
donemine ulagsmustir. Islemeler sadece sarayda degil, aym1 zamanda saray diginda da
halkin her kesiminde iiretilmistir. Bu donemde islemeler, saray ve saray dis1 olmak
tizere iki ana ortamda iiretiliyordu (Barista 1995). Sekil 3.2°de ilgili doneme ait nakis

ornegine yer verilmistir.

Sekil 3.2: Eski nakis 6rnegi (URL_1)

Islemelerin yillara gore incelenmesi, 16. yiizyilin zirve noktasina ulastigini
gostermektedir. Bu donemde isleme desenlerinde genel olarak abartili ve biiyiik
geometrik sekillerin kullanildigr gézlemlenmistir. 17. yiizyil islemeleri, 16. yiizyillin
etkilerini devam ettirse de zamanla islemeciligin eski 6nemini kaybetmeye baglamistir.
18. yiizyil islemelerinde ise bitkisel motifler 6n plana ¢ikmistir. Avrupanin Tiirk

kiiltiirli tizerindeki etkisi, islemelerde ¢ok parlak ve gosterisli bir iislup olusturmus,
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sanatsal ve geleneksel yaklagimlardan uzaklagmistir. 19. yiizyill islemelerinde
desenlerin oldukga ¢esitlilik gostermesi bu doneme ait belirgin bir 6zelliktir. 20. yiizyil
ile birlikte, makinelesmenin hizla ilerlemesiyle birlikte, giderek daha fazla makine
islemesinin tercih edildigi goriilmektedir (Barista 2001). Baska bir ifade ile 15.
Yiizyildan sonraki tarihi gelisimine bakacak olursak; 16. yiizyillda renk paletinde
kirmiz1 (lal), yesil, mavi, sar1, beyaz, hardal renkleri 6n plana ¢ikar. Motifler goz alici
siyah ve kahverengi tonlarla ¢evrelenmistir. Altin ve giimilis sim detaylar1 sikc¢a
kullanilmistir. Isleme teknikleri arasinda Pesent ve Hesap isi 6ne ¢ikar. 17. yiizyilda
ayni renk paleti ve teknikler devam eder. Simetriye ek olarak, grift kompozisyonlar
dikkat ¢eker. Renkler daha pastellesir. Bu donemde Pesent, Tiirk isi, atma, civan kas,
tel kirma, susma gibi teknikler yaygindir. Kandil, ibrik, vazo gibi 6geler, 16. yiizyil
desenlerinin yani sira ortaya ¢ikar. 18. yilizy1l motiflerinde kivrik dalli ¢igekler, meyve
dolu vazolar, sik fiyonklar 6n plana ¢ikar. Fiskiyeli havuzlar ve saksi iginde meyve
agaclar1 da goze carpar. Kimyasal boyalarin kullanimiyla renkler daha canli ve tonlu
hale gelir. Diger tekniklerin yani sira musabak, miirver, dival isi, siizene gibi yontemler
de goriiliir. 19. yiizyilda islemeler kalite agisindan biraz diiser. Motif olarak her tiirli
oge kullanilir. Ipek iplik pamuga, altin sim ve giimiis bakira doniisiir. Teknik olarak
daha hizli ve dikkat ¢ekici tekniklere odaklanilir. 20. ylizyilda ge¢mis yiizyillardan
gelen motif ve renk anlayis1 devam eder. Isleme sanatina 6zel bir yenilik getirilmez.
Renk paletine ek olarak yaprak yesili, ¢gingene pembesi, mor ve turuncu gibi renkler

de kullanilir (URL_2).

3.3 Nakis Makinalarmmin Kullanimi

Nakis makineleri, tekstil lizerine siisleme ve desen olusturma amaciyla
kullanilan 6zel makinelerdir. Bu makineler, manuel el nakisinin zaman alici ve detayl
islemine bir alternatif olarak gelistirilmistir. Nakis makinelerinin kullanimi, bir dizi
avantaj sunar ve tekstil tiriinlerine estetik ve 6zgiin detaylar eklemek igin oldukca
popiiler hale gelmistir. Nakis makinelerinin kullanim1 ayn1 zamanda tekrarlanabilirlik,

hizl1 ve hassas liretim, zaman ve isgiicli tasarrufu gibi avantajlar da sunmaktadir.
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3.4  Nakis Makinalarimin Ozellikleri

Giysilerin silislenmesi i¢in kullanilan diger bir yontem, boncuk, kudela gibi
siislemelerden farkli olarak, nakis, dikis, ve dantel gibi teknikleri igerir. Bu yontemde,
farkli renk ve kalinliktaki iplikler kullanilarak kumas iizerinde kabarik desenler
olusturulur. Genel olarak, dikis makinalarinin yardimiyla yapilan diigme basili dikim
islemi, bu teknikte kabul edilir. igne sayis1, dikis sayisi, kullanilan iplik cesitleri gibi
degisik teknolojik 6zelliklere sahip bir¢ok dikis makinasi tiretilmektedir (Ercan 1994).

Nakis makinalarini tiir ve 6zelliklerine gore siniflandiracak olursak en basit

sekilde ev tipi ve sanayi tipi olarak iki farkli boyutta ele alabiliriz.

Ev kullanimina yonelik nakis makineleri, nakis isini hobileri arasinda tercih
eden bireylerin siklikla kullandig1 ve bireysel olarak islev goren bir nakis makine
tiiriidiir. Bu makineler, tek kafa ve tek igne ile nakis yapma kapasitesine sahiptir. Nakis
yapilacak alan, endiistriyel makinelerle kiyaslandiginda daha smirlidir. Teknik
ozellikleri kisith oldugundan dolayr endiistriyel kullanim i¢in uygun degildir.
Gliniimiizde ev tipi nakis makineleri iki ana kategoride incelenebilir: ev tipi diiz nakis
makineleri ve ev tipi elektronik nakis makineleri. Ev tipi diiz nakis makineleri, pratik
ve ekonomik nakis saglayan makinelerdir. Bu makineler, kendi hafizalarindaki nakis
desenleri ile bordiirler, armalar, gerceveler, yazilar, ¢ocuk, ¢icek, mevsim ve tatil
temali nakislari isleyebilir. Ozel tasarlanmis nakis desenleri, makine iizerindeki
girisler aracilifiyla makineye aktarilarak nakis gergeklestirilebilir. Nakis
makinelerinin iizerinde bulunan LCD ekran araciligiyla nakisla ilgili tiim ayarlamalar
yapilabilmektedir. Ev tipi elektronik nakis makineleri, ev tipi diiz nakis makineleri ile
benzer Ozelliklere sahip olmalarma ragmen, teknik oOzellikleri bakimindan daha
gelismis makinelerdir (Emekli 2017). Ve 6ne c¢ikan baslica Ozellikleri asagidaki
gibidir:

e Nakis alan1 100 cm2 ile 600 cm?2 arasinda degisen bir araliga sahiptir.

e Ev tipi diiz nakis makinelerine kiyasla daha biiyiik bir desen ve desen
hafizas1 bulunmaktadir.

e Ev tipi diiz nakis makinelerine gore daha fazla USB baglanti noktasina

sahiptir.
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e Kumas kalinligina bagl olarak baski ayagi basincini otomatik olarak
algilayabilen ve ayarlayabilen bir 6zellige sahiptir.

e Farkli modellerinde bulunan akilli ve hassas optik kamera sayesinde
yiiksek nakis hassasiyeti saglar.

e Ev tipi diiz nakis makinelerine gore daha genis ve yiiksek ¢oziiniirliiklii
LCD ekran 6zelliklerine sahiptir.

e LCD ckran iizerinden dokunmatik olarak dikis deseni olusturabilir,
lazer dikis isaretleyicisi kullanabilir ve kayipsiz ¢aligma (kaldig1 yerden

devam etme) gibi gelismis ozelliklere sahiptir (URL_3).

Sanayi tipi nakig makineleri, bilgisayar tabanli hazirlanan desenleri
hafizalarina kaydederek gerekli ayarlar yapildiktan sonra igleyebilen makinelerdir. Bu
makinelerin 6zellikleri marka ve modeline gore degisiklik gosterebilir. Her bir makine
ayni islemi gergeklestirebilecegi gibi, aparatlara uygun olarak farkli islemleri
yapabilen makineler de bulunmaktadir. Makinelerin isleme yapan kafa sayisi da
degiskenlik gosterir, mevcut makineler 1, 4, 12, 15, 18, 45, 200 isleme yapan kafa
sayilarina sahiptir. Kafa sayisi arttik¢a kafa aralarindaki mesafe daralir. Kasnak
genisligi ise 40, 60, 70, 100 cm arasinda degisir. Sanayi makinelerinin ¢alisma
devirleri marka ve modellere bagli olarak farklilik gosterebilir, makineler 1000, 1100,
1300 devirle calisabilir. Devir, bir dakikadaki igne batislariyla ilgilidir. Bazi
makineler, igledikleri deseni ekranlarinda gosterme Ozelligine sahiptir. Sanayi tipi
nakis makineleri, kullanim alanlarina gore iki kategoride incelenir. Bunlar1 basit bir
sekilde yar1 sanayi tipli nakis makinalar1 ve sanayi tipli nakis makinalar1 olarak ikiye

ayirabiliriz.

Yar1 sanayi tipi bilgisayarli nakis makineleri, diisiik tiretim kapasitesine sahip
atOlyelerde, fason isletmelerde, 6zel tasarimlar yapan firmalarda veya isletmelerde
numune dikimlerinde tercih edilen makinelerdir. Bu makinelerin hiz1 ve is kalitesi,
genellikle sanayi tipi makine modellerine kiyasla belirlenir. En dikkat ¢ekici
ozellikleri, tek kafada birden ¢ok igneye sahip olmalaridir. Bu 6zellik, yar1 sanayi tipi
bilgisayarli nakis makinelerini ev tipi nakis makinelerinden ayirir ve aktif bir sekilde
sanayide ve isletmelerde kullanilmalarina olanak tanir. Piyasada genellikle 1 ila 4

kafali makineler bulunmaktadir. Cogunlukla tek kafali ve 6 igneli nakis makineleri
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tercih edilmektedir. Sekil 3.3’te nakis sanayide en sik kullanilan bilgisayarli yari

sanayi nakis makinesi drnegi yer almaktadir.

Sekil 3.3: Yar1 sanayi tipi bilgisayarlt nakis makinesi

Yar1 sanayi tipi bilgisayarli nakis makinelerinin genel 6zellikleri sunlardir:

e Dakikada 1000 devire ulagabilen iiretim kapasitesi,

e Ev kullanimi i¢in tasarlanan nakis makinelerine kiyasla iist diizey nakis
kalitesi,

e Iplik takma islemlerini otomatize eden sistem,

e Iplik kesme islemlerini otomatik olarak gerceklestiren 6zellik,

e (esitli fonksiyonlar1 barindiran ve kullanimi kolay olan LCD ekran
(URL_4).

Sanayi tipi nakis makineleri, sarma, ¢in ignesi, dikis gibi isleme tekniklerini
basartyla uygulayabilen ve degisik aparatlar takilarak ¢esitli islemler
gerceklestirebilen makinelerdir. Bu tip makineler genellikle ¢cok kafali olup, yiiksek
adetli iiretimlerde sundugu avantajlar nedeniyle endiistride en yaygin olarak tercih
edilen nakis makine tiiriidiir. Makine ve desen kontrolii, diger makinelerde oldugu gibi
LCD ekran araciligiyla yapilir. Nakis alani genis bir aralia sahiptir. Sanayi tipi nakis
makineleri, diger nakis makinelerine gore daha fazla desen kapasitesine, daha yiiksek
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devir sayisina ve daha uzun 6mre sahip olarak 6ne ¢ikar. Ayrica sanayi tipi nakis
makinalari ev tipi makinalara gore endiistri alaninda kullanilan kar amagh araglardir
(Emekli 2017). Sekil 3.4’te nakis sanayide en sik kullanilan bilgisayarli tam sanayi

nakis makinesi 6rnegi yer almaktadir.

Sekil 3.4: Sanayi tipi bilgisayarli nakis makinesi

Sanayi tipi bilgisayarli nakis makinelerinin genel 6zellikleri sunlardir:

e Yiiksek kapasiteli hafiza (100 desen / 1.000.000 vurus),

e Kullanimi kolay LCD ekran (260.000 renge kadar destekleyebilen),

e Desen biiyiitme ve kiiciiltme 6zelligi,

e (esitli nakig tiirlerine gore aparatlar ve fonksiyonlar1 kolayca
ayarlanabilir,

e Kumas kalinlik algilayicisi ve otomatik iplik tansiyonunu
ayarlayabilme,

e Bazi modellerde kamera sistemi ile nakis pozisyonlama 6zelligi,

e Otomatik renk degistirme,

e Yiiksek hizda sessiz ve titresimsiz ¢aligma,

e Otomatik iplik sensori,

e 200~ 1300 devir/dakika hiz seviyesi,

e Masura sayacl,

e (Coklu dil secenegi,

e Otomatik test ve ariza tespiti,

e Otomatik geri alma hafizasi,
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e Her igneye 6zel hiz atayabilme,
e Kolay bakim,
e Uzun 6miir 6zellikleri (URL_5)

Ayrica nakig makineleri, marka ve modeline gore farklilik gosterse de
tercihinde en cok dikkat edilmesi gereken unsurlar genel olarak asagidaki gibi

siralanabilir;

e Nakis Alani: Makinenin isleyebilecegi nakis alani, dikim yapilabilecek
maksimum boyutu belirtir.

e igne ve Kafa Sayisi: Nakis makineleri genellikle tek veya ¢oklu igne
seceneklerine sahip olabilir. Coklu kafali makineler, ayn1 anda birden
fazla nakis isleyebilme yetenegine sahiptir.

e Hiz: Dakikada yapilan igne batis1 sayisini belirten devir hizi. Yiiksek
devir hizlari, daha hizli ve verimli {iretim saglar.

e LCD Ekran: Kullaniciya desen se¢me, diizenleme ve ayarlar1 kontrol
etme imkani1 saglayan dokunmatik veya standart LCD ekran.

e Desen Bellegi: Makinenin hafizasinda saklayabilecegi nakis deseni
sayist. Yiiksek kapasiteli belleklere sahip makineler, ¢esitli desenleri
saklama avantajina sahiptir.

e Otomatik Iplik Takma ve Kesme: Otomatik iplik takma sistemi ve
alt/ist iplik kesme o6zelligi, kullaniciya kolaylik saglar ve iiretim
stireglerini hizlandirir.

e Iplik Tansiyonu Ayar1: Kumas kalinligina ve tiiriine gdre otomatik veya
manuel olarak iplik tansiyonunu ayarlayabilme 6zelligi.

e Nakis Yapabilme Cesitliligi: Makinenin farkli nakis tiirlerini
isleyebilme yetenegi, 6rnegin dikis, ¢in ignesi, sarma gibi teknikler.

e Renk Degistirme Sistemi: Birden ¢ok renkli nakislar i¢in otomatik renk
degistirme sistemi.

e USB Baglanti Noktasi: Bilgisayar veya USB bellek araciligiyla
desenleri makineye aktarabilme 6zelligi.

e Kamera Sistemi (Opsiyonel): Bazi makinelerde desenin kumas

iizerinde dogru konumlandirilmasi i¢in kamera sistemi bulunabilir.
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e Nakig Kalitesi: Yiiksek ¢oziintirliiklii isleme ve detaylara odaklanarak
yiiksek kalitede nakis iiretebilme yetenegi.

e Coklu Dil Destegi: Kullanicinin tercihine gore farkli dillerde arayiiz
destegi.

e Otomatik Ariza Tespiti: Makinenin otomatik olarak hatalar1 tespit

edebilme ve kullaniciya uyar1 verebilme yetenegi (URL_6).

Bu o6zellikler, nakis makinelerini segerken dikkate alinmasi gereken temel
kriterlerdir. Kullanicinin ihtiyaglarina ve beklentilerine uygun bir makine sec¢imi

Onemlidir.

3.5  Nakis Makinalarmin Tarihi

Nakis makinelerinin tarih¢esi olduk¢a uzun bir geg¢mise sahiptir. Nakis

makinelerinin tarihini basit¢e ele alacak olursak su sekilde belirtebiliriz:

Elle Yapilan Nakislar (Antik Caglar): Nakis sanati, insanlik tarihinde ¢ok eski
donemlere dayanir. Antik caglarda, el ile yapilan nakislar giinlik kullanim

tiriinlerinden saray elbiselerine kadar genis bir yelpazede kullanilirdi.

[lk Mekanik Nakis Makineleri (17. Yiizyil): 17. yiizyilda, bazt Avrupa
ilkelerinde mekanik nakis makineleri kullanilmaya baslandi. Ancak bu makineler

genellikle smirli fonksiyonlara sahipti ve yaygin olarak kullanilmadi.

Otomatik Nakis Makineleri (18. Yiizyil): 18. ylizyilin sonlarina dogru,
otomatik nakig makineleri tasarlanmaya baglandi. Ancak bu makinelerin ticari basari

elde etmeleri daha sonraki yillarda gergeklesti.

Elias Howe ve Ik Patenti (19. Yiizyil): 19. yiizyilin ortalarinda Elias Howe,
dikis makinesi tizerine gelistirdigi tasarimla ilgili bir patent aldi. Howe'un tasarima,

modern dikis makinelerinin temelini olusturdu.

Isaac Singer ve Ticari Basar1 (19. Yiizyil): Elias Howe'un patentini gelistiren

ve pazarlayan Isaac Singer, nakis makinesinin yaygin olarak kullanilmasina biiyiik
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katkida bulundu. Singer'in tasarimi, kullanimi1 kolay, daha hizli ve daha etkili bir nakis

makinesi sunuyordu.

Endiistriyel Nakis Makineleri (20. Yiizyil): 20. yiizyilin ortalarina dogru,
endistriyel nakis makineleri gelistirildi ve bliyiik 6l¢ekli tekstil tiretiminde kullanildi.
Bu makineler, biiyiik miktarda isi hizli1 ve hassas bir sekilde yapabilme kapasitesine

sahipti.

Bilgisayarli Nakis Makineleri (Son Yillar): Son yillarda, bilgisayar
teknolojisinin gelismesiyle birlikte bilgisayarli nakis makineleri ortaya c¢ikti. Bu
makineler, bilgisayar kontrollii olduklarindan ¢ok karmasik desenleri isleyebilme ve

kisisellestirilmis nakislar yapabilme yetenegine sahiptir (URL_7).

Bagka bir kaynakta nakis makinalarinin tarihi seriiveni su sekilde

aciklanmaktadir (URL_8).

El dikisi, tarih boyunca 20.000 yildan uzun bir siiredir var olan bir sanat
tiiriidiir. Ik dikis igneleri genellikle kemiklerden veya hayvan boynuzlarindan
yapilirken, ilk iplikler genellikle hayvan sinirlerinden olusturulmustur. 14. yilizyilda,
demir ignelerin icadiyla birlikte ilk gozli igneler de ortaya c¢ikmistir. Dikis
makinelerinin evrimi ve patent miicadeleleri, tarth boyunca 6énemli bir siire¢ olmustur.
Bu yazida, dikis makinesinin ortaya ¢ikisi, gelismeleri ve yapilan patent savaslar

hakkinda bilgiler bulunmaktadir.

Mekanik dikisle ilgili olas1 ilk patent, Alman Charles Weisenthal'a ait olan ve
1755'te verilen Ingiliz patenti olarak bilinir. Ancak, Weisenthal'm patentinde sadece
bir igne i¢in tasarlanmis bir makineye dair bilgiler bulunmaktadir ve bu nedenle
makinenin geri kalan1 hakkinda bilgi bulunmamaktadir. ingiliz mucit ve marangoz
Thomas Saint, 1790 yilinda tam bir dikis makinesi i¢in ilk patenti almistir, ancak bu

icadin ¢alisan bir prototipinin yapilip yapilmadig: belirsizdir.

1810 yilinda Alman Balthasar Krems, kapak dikmek i¢in otomatik bir makine
icat etmis olsa da, bu icadin patentini almadi ve basarili olmadi. Avusturyali terzi Josef
Madersperger, 1814 yilinda dikis makinesini icat etmek i¢in birka¢ girisimde

bulunmus ve bir patent almistir, ancak tiim ¢abalar1 basarisizlikla sonug¢lanmaistir.
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Thomas Stone ve James Henderson, 1804 yilinda el dikisine benzer bir makine
tasarlamis ve patent almiglardir. Ayni yil iginde Scott John Duncan'a ¢ok igneli bir
nakis makinesi i¢in patent verilmistir. Ancak her iki icat da basarisiz olmus ve kisa

siire sonra unutulmustur.

1818 yilinda, ilk Amerikan dikis makinesi John Adams Doge ve John Knowles
tarafindan icat edilmistir, ancak makinalar1 yeterince islevsel degildi. 1830 yilinda
Fransiz terzi Barthelemy Thimonnier, islevsel olan ilk dikis makinesini icat etti.
Thimonnier'in makinesi sadece bir iplik ve ayni zincir dikisi yapan kancali bir igne
kullantyordu (URL_9). Sekil 3.5’te tarihte ilk kez tiretilen dikis makinesini gormek

mumkindiir.

Sekil 3.5: B. Thimonnier ve Clair P. Thimonnier’in 1830’da dikis makinesi

1834 yilinda Walter Hunt, Amerika'nin ilk basaril1 dikis makinesini yapmustir,
ancak icadmnin issizlige neden olacagina inandigi i¢in patent almaktan vazgegmistir.
Elias Howe, 1846 yilinda iki farkli kaynaktan iplik kullanan bir islem i¢in Amerika'nin

ilk dikis makinesi patenti olan bu patentin sahibi olmustur.

Elias Howe'un icadi, Isaac Singer ve digerleri tarafindan benimsenen kilit dikis
mekanizmas1 sayesinde dikis makinelerinde bir devrim yaratmistir. Isaac Singer,
ignenin yukar1 ve asagi hareket ettigi ilk dikis makinesini yapmig ve patent ihlali
nedeniyle Elias Howe ile mahkemelik olmustur. Singer, davay1r kazanmis ve Elias

Howe'a patent telif iicreti 6demek zorunda birakilmistir. 1844 yilinda Ingiliz John
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Fisher, Elias Howe ve Isaac Singer'in makine tasarimlarina benzer bir dantel yapma
makinesi i¢in patent almistir (URL_10). Sekil 3.6’da dikis makinesi gorseli yer

almaktadir.

Sekil 3.6: B. 1853 yilinda Isaac Merit Singer’in yaptig1 dikis makinesi

1889 yilina kadar evde kullanilmak iizere tasarlanan ilk dikis makinesi ortaya
cikmistir. 1905 yilinda, elektrikle ¢alisan dikis makineleri yaygin olarak kullanilmaya
baslamistir. Helen Augusta Blanchard, 1873 yilinda zikzak dikis makinesinin patentini
alarak dikis teknolojisine katkida bulunmustur.

Dikis makinelerinin evrimi ve patent savaglari, tekstil endiistrisinin ve giinliik
hayatin Onemli bir pargasi haline gelmelerinde etkili olmustur. Bugilin, nakis
makineleri ev kullanimindan endiistriyel iiretime kadar genis bir yelpazede yaygin
olarak kullanilmaktadir. Teknolojik gelismelerle birlikte, nakis makineleri daha

kullanict dostu, hizli ve ¢ok yonlii hale gelmistir.
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4. KALITE

4.1 Kalite Kavramm

Isletmeler, giiniimiizde belirli bir pazar hakimiyeti kurmak istediklerinde {iriin
ve hizmetlerini standartlagsmis kalite seviyelerinde iiretmelidirler. Bu baglamda kalite
kavramini tanimlamak 6nemlidir. Kalite kavrami ¢esitli bakis acilariyla agiklanmistir.
Kalite, temelde standartlara uyma anlamina gelir. "Qualis" kelimesinden tiiretilen
"kalite" terimi, Latincede nasil olustugunu ifade eden bir terimdir. Kalitenin farkl

boyutlara sahip olmasi nedeniyle ¢esitli tanimlar1 bulunmaktadir (Alp 2023).

Giinlik yasantimizda karsilastigimiz kalite kavraminin anlam biitlinliiglini
olusturmak, teknolojik ilerlemeler ve kiiresellesmenin etkileri nedeniyle oldukga
karmagik hale gelmistir. Bu durumun temel sebebi, kalitenin ¢ok yonlii bir yap1 olarak
degerlendirilmesidir. Bireysel ve toplumsal 6nceliklerin etkisiyle, hem 6znel hem de
nesnel gozlemler, kalitenin farkli yonlerini gereksinim haline getirmistir. Miisteri
taleplerine ve standartlara uygunluk, kalitenin ¢esitli 6zelliklerini ve dl¢iitlerini ayri
ayr1 tanimlamanin miimkiin oldugunu géstermektedir (Yatkin 2004). Kalite, genel bir
fikre sahip olunan ancak kesin bir tanimi1 olmayan bir kavramdir. Kotler, kaliteyi "Bir
iriin veya hizmetin istek ve beklentileri karsilamaya dayali 6zellikleri veya
karakteristiklerin toplam1" olarak ifade etmistir (Kotler ve dig. 1997). Baska bir tanima
gore; kalite, miisteri beklentisi ile sunulan hizmet arasindaki karsilastirmadan ibarettir
(Parasuraman ve dig. 1985). Lewis ise, hizmet kalitesini, miisterilerin beklentileri ile
sunulan hizmet seviyesi arasindaki etkilesim olarak tanimlayarak kaliteye yaklagsmistir

(Lewis 1983).

Kalite kavraminin tanimi konusunda ¢esitli bakis agilar1 bulunmaktadir (Acar
2014). Literatiirde, kalitenin bes farkli yaklagimla tanimlanabilecegi belirtilmektedir.
Bu yaklasimlar sunlardir: tstiinliik yaklagimi, iirtin temelli yaklasim, kullanici temelli
yaklagim, iiretime dayali yaklasim ve degere dayali yaklasim. Ustiinliik yaklasimina

gore kalitenin tam bir tanim1 yapilamaz; kalite, sadece onu deneyimleyenler tarafindan
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hissedilerek tanimlanabilir. Bu yaklasim, kalitenin miikemmellikle esanlaml
oldugunu ve en yiiksek standarda ulasilarak elde edilebilecegini savunur. Uriin temelli
yaklasimda kalite, kesin ve ol¢iilebilir bir degisken olarak goriiliir, liriin kalitesindeki
farkliliklar tirtiniin sahip oldugu niteliklerin miktarindaki farkliliklara baglanir.
Kullanic1 temelli yaklasimda kalite, kullanici tarafindan tanimlanir ve her tiiketicinin
farkli istek ve ihtiyaclar1 oldugu diisiiniilerek, bu ihtiyaglari en iyi sekilde karsilayan
iiriinlerin yiiksek kalitede oldugu belirtilir. Uretime dayali yaklasimda Kalite,
ihtiyaclara uygunluk {izerine odaklanir ve tasarim gerekliklerine uygunluk kaliteyi
belirler. Degere dayali yaklasim ise kaliteyi maliyet ve fiyat agisindan tanimlar; kaliteli
bir iiriinlin uygun bir fiyat veya maliyetle olmasi gerektigini savunur. Bu yaklagimlar,
kalitenin farkli boyutlarini kategorize ederek isletmelerin kaliteye ulasmalari i¢in yeni
bir diislince bi¢imi sunar. Bu da rekabet edilebilir kalite nislerinin tanimlanmasini

miimkiin kilar (Garvin 1984; Garvin 1987).

Kalite kavrami anlatilirken kalite ilgili birka¢ kavramin da aciklanmasi

gerekmektedir (TSE Kalite Sozligii 1991).

Kalite El Kitabi, isletmenin tim kalite sistemlerini agiklayan ve kalite
politikalarin1 belirten yazili bir dokiimandir. Bu belge, yetki, sorumluluk, iligki
durumu ve sistem faaliyetlerini tanimlayan bilgiler igerir. Kalite Sistemi, kalite
yonetiminin uygulanmast i¢in gerekli olan organizasyonel yapiyi, sorumluluklari,
prosediirleri ve kaynaklar ifade eder. Kalite Maliyeti, yeterli kaliteye ulasmak i¢in
yapilan faaliyetlerin maliyetleriyle yetersiz kontrol uygulamalar1 sonucunda olusan
maliyetlerin toplamina denir. Kalite Plani, belirlenen mal, hizmet veya calismayla
iligkili 6zel kalite faaliyetlerini, kaynaklari ve faaliyet siralamasini gosteren bir
belgedir. Kalite Sistem Denetimi, gerceklestirilebilir kalite sistem elemanlarinin
yeterliliginin ve geligsmisliginin, acikliginin ve belirlenen sartlara uygun bir bigimde
uygulanabilirliginin irdelenmesi ve tarafsiz olarak degerlendirilmesi yontemiyle ispati
icin uygulanan bir faaliyettir. Kalite Gozetimi, kalite isteklerini karsilamak igin
belirlenen kaynaklara gore prosediirlerin, tekniklerin, kosullarin, mal ve hizmetlerin,
ve kayit 6zelliklerinin siirekli gozlemlenerek gergekliginin ortaya ¢ikarilmasidir (TSE

Kalite Sozligii 1991).

Kalitenin tanimlanmasi yani sira kalitenin ne olmadiginin da vurgulanmasi,

kavramin daha iyi anlasilmasina katki saglar. Bu baglamda, kalitenin salt olarak "en
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iyi, en dayanikli, en gilizel" ya da genel anlamda miikemmellik olmadig: belirtilir.
Ozellikle kalite kavrammin sihirli bir degnek olmadigi, liiks veya sansla
kazanilamayacak bir sey oldugu ifade edilir. Ayn1 zamanda, kalite kavraminin bir
iirline yapistirilabilecek bir etiket olmadig1 ve az emekle ¢cok kazanilabilecek bir sey

olmadig1 da vurgulanir (Dereli ve Baykasoglu 2001).

4.2 Tekstil ve Dokuma Sektoriinde Kalite Kavramm

Degisen diinya ve gevresel kosullar, giderek daha yiiksek nitelikli {iriin ve
hizmet taleplerine yol agmaktadir. Bu durum, her durumda bireyin ve buna bagli olarak
yapilarin, siireclerin ve isleyislerin gelistirilmesini kagimilmaz kilmistir. Bu evrim,
kalite kavramina olan ihtiyact daha da artirmistir. Bugiiniin kosullarinda yarinin
taleplerine uyum saglamak, kalite ve verimlilik unsurlarima Onem vermekle
miimkiindiir. Faaliyet gosteren tiim sektorler, kurumsal yapilarini ve isleyislerini
gozden gecirmeli ve degisime odaklanmalidir. Ancak bu sekilde gelecegi yakalamak

veya belirlenen hedeflere ulasmak miimkiin olacaktir (Gokge 2003).

Tiirk hazir giyim sektorii, 6zellikle son yirmi yil igerisinde biiyiik bir ilerleme
kaydetmis ve Tiirkiye, diinya tekstil piyasasinin %5'ini olusturan 400 milyar dolarlik
pazarda ikinci biiylik hazir giyim tedarik¢isi konumuna gelmistir. Tiirkiye'nin
uluslararas1 alanda en gii¢lii rekabet avantajina sahip sektorii, hazir giyimdir. ABD,
AB ve Japonya'nin diinyanin en biiyiik hazir giyim tiiketicileri oldugu g6z Oniine
alindiginda, Tiirkiye'nin bu biiyiik pazardan elde ettigi paymn artmamasi i¢in herhangi
bir neden bulunmamaktadir. Tiirkiye, tekstil ve hazir giyim alaninda o6nemli
deneyimler kazandigi igin artik yeni bir doneme adim atmaktadir. Ciinkii Tirk
hazirgiyim Sektorii, kendisini yeni bir kiiresel konuma tagima ihtiyaciyla karsi
karstyadir. Gergekte, diinya genelinde hazir giyim sektoriinde yer alan iiretici ve
ithracatci iilkelerin tamami, benzer siirecleri yasamis ya da yasamaktadir. Bu siirecte,
yaygin bir yanilgiya karsin, gelismis lilkeler hazir giyim sektdriinden ¢ekilmemekte;
aksine, gelisen {ilkeler global konumlarimi gii¢lendirmektedir. Tiirk hazir giyim
sektorii, global konumlanma agisindan son derece kritik bir noktaya ulasmis

durumdadir. Tiirkiye'nin bu ¢alisma kapsaminda 6ncelikle global konumunu, kalite-
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fiyat rekabetinin yasandig1 sektorde giiclendirmeyi hedeflemesi gerekmektedir

(Giirlesel 2004).

Diinya pazarlarinda rekabet etmek i¢in yalnizca diisiik maliyetli tirtinler
sunmak yeterli degildir; ayn1 zamanda kaliteli irlinlere odaklanmali ve kalitenin
stirekliligini saglamak onemlidir. Tekstil sektoriinde, rekabet kosullari i¢inde tam
zamaninda iiretim ve teslimat, esnek tliretim ve kalite, Toplam Kalite Yonetimi (TKY)
kavraminin benimsenmesi ve vurgulanmasi gereklidir. Ayrica, TKY'nin tedarik zinciri
icindeki tim unsurlara ve tedarik¢i firmalara uygulanmasi, rekabet giiciiniin

artirllmasini saglamak icin oncelikli hedeflerden biri olmalidir (Efe 2005).

Tekstil ve dokuma sektorii, gelisen teknoloji ve tiiketici talepleriyle birlikte
stirekli bir degisim ve donilisiim igerisindedir. Bu sektdrde basarili olmak ve rekabet
avantaj1 elde etmek icin kalitenin dnemi biiylik bir boyut kazanmistir. Kalite, tekstil ve
dokuma sektoriinde genis bir perspektife sahiptir. Sadece iiriin kalitesini degil, ayni
zamanda tiiretim siireglerindeki kaliteyi de igerir. Tekstil tiriinlerinde kalite, malzeme
seciminden baglayarak tasarim, tiretim, renk dayanikliligi, dokuma siklig1 gibi bir dizi
faktorii kapsar. Bu unsurlarin hepsi, tiiketicilere dayanikli, estetik ve kullanigl tiriinler
sunabilmek adina titizlikle yonetilmelidir. Kalite, sektordeki firmalar i¢in sadece bir
standartlar1 karsilamak anlamina gelmez, ayni zamanda miisteri memnuniyetini
artirma, marka degerini yiikseltme ve uzun vadeli basariya ulagma stratejilerinin bir
parcasidir. Miisteriler, tekstil {iriinlerinde dayaniklilik, konfor ve estetik beklentilerini
karsiladiklarin1 diigiindiikleri markalara yonelirler. Bu nedenle, kalite ydnetimi
sektordeki firmalar i¢in vazgecilmez bir odak noktasi haline gelmistir. Teknolojik
yeniliklerin hizla ilerledigi giiniimiizde, dokuma sektoriindeki kalite kontrolii i¢in de
cesitli otomasyon ve analitik araclar kullanilmaktadir. Dikis kalitesinden kumas
dayanikliligina, renk tutarlilifindan Ozel tasarimlara kadar bir¢ok faktor, ileri
teknolojiyle desteklenen kalite kontrol sistemleriyle yonetilmektedir. Sonug olarak,
tekstil ve dokuma sektoriinde kalite, sadece tiriinlerin standartlara uygunlugunu degil,
ayn1 zamanda miisteri beklentilerini asma ¢abasini igerir. Ileri teknolojiye dayali kalite
yonetimi, sektdrdeki firmalara siirdiiriilebilir rekabet avantaji kazandirabilir ve kiiresel

pazarda lider konuma yiikselmelerine olanak taniyabilir.
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5. DOKUMA KUMASTA NAKIS KALITESINE ETKI EDEN
PARAMETRELER

Bu boliimde kumagsta nakis kalitesini etkileyen nakis islem siirecindeki

degiskenler hakkinda bilgiler yer almaktadir.

5.1 Iplik Tiiriiniin Nakis Kalitesi Uzerindeki Etkisi

Nakais, tekstil iirlinlerine estetik bir deger katan ve tasarimin 6ne ¢ikmasini
saglayan onemli bir siisleme teknigidir. Nakis kalitesi, kullanilan iplik tirii ile
dogrudan iliskilidir ve bu faktor, nihai {iriinlin estetik goriiniimii, dayanikliligi ve

dokunsal 6zellikleri lizerinde 6nemli bir etki yaratir.

5.1.1 Malzeme Kalitesi

Iplik tiirii, nakisin malzeme kalitesini belirleyen temel unsurdur. Pamuk,
polyester, ipek, yiin gibi farkli iplik malzemeleri, nakisin dokusunu ve hissini etkiler.
Ornegin, pamuk iplikler dogal bir goriinim ve yumusak bir dokuya katkida
bulunurken, polyester iplikler daha parlak ve dayanikli bir ylizey saglar.

5.1.2 Renk Tutarhhg:

Nakislarda kullanilan ipliklerin renk haslhigi ve tutarlilig: dnemlidir. iplik tiirii,
nakisin renk kalitesini belirler. Kaliteli iplikler, renklerin solma riskini azaltir ve

zamanla dayanikliligin1 korur, bdylece nakis uzun siire canli ve ¢ekici kalir.
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5.1.3 Dikis Hassasiyeti

Iplik tiirli, nakisin dikis hassasiyetini etkiler. ince iplikler, detayli ve ince
nakislar i¢in uygundur, ¢iinkii daha hassas dikisler yapilabilir. Kaliteli iplikler, nakis

desenlerinin belirginligini artirabilir ve detaylarin daha net goriinmesini saglar.

5.1.4 Dayamklhilk ve Esneklik

Nakista kullanilan iplik tiirii, iiriiniin dayanikliligin1 ve esnekligini belirler.
Ipliklerin dogru se¢imi, nakisin uzun siire dayanmasini ve yipranmaya karsi direng
gostermesini saglar. Bu oOzellikler, nakigh tekstil {riinlerinin kullanim Omriini

artirabilir.

5.1.5 Uyum ve Kontrast

Iplik tiirli, nakisin genel tasarimma uygunlugu ve kontrast: belirler. Farkli
renklerde ve tiirlerde iplikler kullanilarak 6zel efektler ve kontrastlar elde edilebilir.

Iplik se¢imi, tasarimin istenilen gorsel etkiyi yaratmasina olanak tanir.

Iplik tiiriiniin nakis kalitesi {izerindeki etkisi, dogru malzeme se¢imi, renk
tutarliligy, dikis hassasiyeti, dayaniklilik ve tasarim esnekligi gibi faktorlerle birlesir.
Bu nedenle, nakis tireticileri ve tasarimcilari, projelerinde kullanacaklar: iplikleri
dikkatlice se¢cmeli ve kalitenin her asamada korunmasini saglamalidir. Bu, nakish

tirtinlerin estetik ve fonksiyonel agidan iist diizey kalitede olmasini saglar.

Nakis makineleri i¢in 6zel iiretilen, ¢esitli lif yapilarinda olan, renk, kalinlik ve
parlakliklar1 farkliliklar gosteren ipliklerdir. Lif yapilarina gbre nakista kullanilan
baslica iplik cesitleri:

e Viskoz, Rayon
e Kesik Elyaf Polyester
e Sonsuz Elyaf Trilobal Polyester

e Merserize Pamuk
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Pamuk Kapli Polyester

Metalik
Akrilik

Yin

Diger (6zel lifler, 6zel lifli karisimlar, vs.) (Emekli 2017).

Tablo 5.1: Nakista kullanilan ipliklerin karsilastirilmasi (Emekli 2017).

. Kesik Sonsuiz . Pamuk

iplik Tipi | W12K9Z | Ejya Elyaf Merserize | 1ol Metalik

Rayon Trilobal Pamuk

Polyester Polyester
Polyester

Parlaklik Miikemmel | Zayif Miikemmel | lyi Iyi Miikemmel
Makine . . . . .

Miikemmel | Mitkkemmel | Milkemmel | Milkemmel | Miikkemmel | Zayif
Performansi
Ekonomi Orta Iyi Miikemmel | Orta Orta Orta
Asinma .. .. .. .
Direnci Zayif Iyi Miikemmel | Zayif Miikemmel | lyi
Mukavemet | Zayif Iyi Miikemmel | lyi Orta Zayif
Glines _ _ )
Isigina Kars1 | lyi Miikkemmel | Mikkemmel | lyi Iyi Iyi
Renk Haslig1
Agarticilara
Karg1 Renk Zayif Miikemmel | Mitkemmel | Zayif Zayif Zayif
Haslig1

Tiim etkiler goz oniinde bulunduruldugunda iplik tiirii ve kalitesinin nakis ve
islemeler iizerinde biiyiik etkisi bulunmaktadir. Isletmeler siirdiiriilebilirlik ve karlilik

faktorlerini de goz 6niinde bulundurarak iirettiklerindeki tirtinlerdeki kaliteyi etkileyen

faktorlerin basinda yer alan iplik kalitesi ve tiirli etkenini fazlasiyla
degerlendirmelidirler.
5.2 Kumas Yogunlugunun Nakis Kalitesine Olan Etkisi

Nakis kalitesi, kullanilan malzemelerin yanmi sira kumas yogunlugu gibi
faktorlere de baghdir. Kumas yogunlugu, nakisin detaylari, dayanikliligi ve genel

estetigi lizerinde dnemli bir rol oynar.
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5.2.1 Dikis Stabilitesi ve Hassasiyet

Kumas yogunlugu, nakis dikislerinin stabilitesini ve hassasiyetini etkiler. Daha
yogun kumaslar, nakis ignelerinin daha siki bir sekilde yerlestirilmesine olanak tanir.
Bu durum, detayli ve ince nakis tasarimlarin1 daha iyi destekler ve dikislerin zaman

icinde kaymamasini saglar.

5.2.2 Dikis Uyum ve Denge

Kumasin yogunlugu, nakisin genel dikis uyumu ve denge iizerinde belirleyici
bir etkiye sahiptir. Daha yogun kumaslar, nakis ipliklerinin diizenli bir sekilde
oturmasina yardimci olur ve renkler arasinda homojen bir gecis saglar. Bu, nakigin

estetik acidan daha ¢ekici ve dengelemis goriinmesini saglar.

5.2.3 Renk Netligi ve Zenginligi

Yogun kumaslar, nakisin renklerini daha net ve zengin hale getirebilir. Is1gin
daha az gectigi yogun dokularda renkler daha canli ve derin goriinebilir. Bu, nakis

tasarimindaki renk tonlarinin vurgulanmasina olanak tanir.

5.2.4 Dayanikhlik ve Yipranma Direnci

Kumasin yogunlugu, nakish iiriinlerin genel dayanikliligini etkiler. Yogun
kumaslar, nakisin ¢cevresel etkilere ve yipranmalara kars1 daha direngli olmasini saglar.

Bu, nakisin uzun stire kalitesini korumasina yardimei olur.

5.2.5 Tasarmmin Derinlik Algis1

Yogun kumaslar, nakis tasarimina derinlik ve dokunsal bir alg1 katabilir.
Ozellikle ii¢ boyutlu nakis tasarimlari icin daha yogun dokular, tasarimin gercekten

disa ¢ikmasini saglar.
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5.2.6 Makine Nakis Performansi

Makine nakisinda kumas yogunlugu, nakis makinelerinin performansini
etkiler. Daha yogun kumaslar, makinenin daha stabil ¢alismasina ve dikislerin diizgiin

bir sekilde yapilmasina katkida bulunabilir.

Sonu¢ olarak, kumas yogunlugu, nakis kalitesini belirleyen onemli bir
faktordiir. Tasarimin detaylari, renk netligi, dayaniklilik ve genel estetik acgidan
basarili bir nakis i¢in dogru kumasin secilmesi kritiktir. Nakis sanatinda, tasarimin

kumasla uyum i¢inde olmasi, nihai iiriiniin kalitesini belirleyen unsurlardan biridir.

5.3  Kumas Yiizeyinin Nakis Kalitesi Uzerindeki Etkisi

Nakis uygulanacak yiizeyin oOzellikleri, diger parametreleri dogrudan
etkilemektedir. Igne, iplik, tela se¢imi ve nakisin sikligi, kullanilacak yiizeye bagh
olarak belirlenir. Nakis kalitesini belirleyen faktorler genellikle kumagin
Ozelliklerinden kaynaklanmaktadir. Kumasin Ozellikleri, uygunsa, diizgiin nakis
uygulamalar1 elde etmeye yardimci olur. Sert yiizeylere, 6zellikle deri gibi, nakis
yapmak, dokuma ve 6rme ylizeylere gére daha zordur. Nakisin yapisinin sert olmasi
nedeniyle, dokuma yiizeylere yapilan nakislar, 6rme yiizeylere gore daha diizgiin ve
net sonuglar verir. Kumas tiirliniin estetik bir goriinlime sahip olmasi, nakisin

goriiniimiinii olumlu bir sekilde etkiler (Emekli 2017).

Kumas yiizeyi, nakisin diizglinliigii, detaylar1 ve dayanikliligi izerinde 6nemli

derecede belirleyici bir faktordiir.

5.3.1 Kumas Tiirii ve Yapisi

Nakisin kalitesi, kullanilan kumas tiiriine ve yapisina baglidir. Orme, dokuma
veya nonwoven gibi farkli kumas tiirleri, nakis i¢in farkli zorluklar ve avantajlar sunar.
Dokuma kumaslar genellikle daha siki ve diizenli bir dokuya sahiptir, bu da nakis i¢in
uygun bir zemin olusturabilir. Ote yandan, 6rme kumaslar daha esnek olabilir, ancak

nakis detaylar1 i¢in daha fazla destek gerektirebilir.
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5.3.2 Kumasin Yiizey Piiriizliliigii

Nakis kalitesini etkileyen onemli bir faktor, kumasin yiizey piiriizliliigidiir.
Piiriizli bir yiizey, ipligin daha iyi tutunmasina ve nakisin daha belirgin olmasina
olanak tanir. Ancak ¢ok piiriizlii bir yiizey, igne gecisini zorlastirabilir ve nakisin

diizgiinliiglinii etkileyebilir.

5.3.3 Renk ve Desen Uyumu

Kumasin rengi ve deseni, iizerine yapilacak nakisin gériiniimiinii biiyiik dl¢iide
etkiler. Kontrast renkler, nakis detaylarin1 vurgulayabilir, ancak ayni zamanda
kumasin dokusunu da ortaya ¢ikarabilir. Desenler arasinda uyum, estetik agidan hos

bir goriiniim elde etmede dnemlidir.

5.3.4 Kumasin Elastikiyeti

Kumasin elastikiyeti, nakis sirasinda ipliklerin gerilmesini etkiler. Esnek bir
kumas, nakisin daha rahat yapilmasina olanak tanir, ancak ayni zamanda ipliklerin
yerinden kaymasina neden olabilir. Kumasin elastikiyetinin dengeli olmasi, basarili

bir nakis i¢in 6nemlidir.

5.3.5 Kumasin Doku Kalitesi

Kumagin dokusu, nakis kalitesini belirleyen temel bir unsurdur. Piiriizsiiz,
diizgiin ve siki bir doku, nakisin detaylarimi ve desenlerini daha belirgin hale

getirebilir. Ancak asir1 siki bir doku, ignenin geg¢isini zorlastirabilir.

Genel olarak basitce ifade etmek istersek, kumas ylizeyi, nakis sanatinda biiyiik
bir rol oynar ve basarili bir nakisin temelini olusturur. Nakis kalitesini artirmak igin,
kullanilan kumasin 6zelliklerini dikkate almak ve nakisa uygun bir zemin se¢mek

Onemlidir.
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5.4  Naks Isleminde Iplik Geriliminin Nakis Kalitesine Olan Etkisi

Nakis sanatinda, iplik gerilimi, islem sirasinda karsilasilan 6nemli bir faktordiir
ve dogrudan nakis kalitesini etkileyebilir. Iplik gerilimi, igne ile kumas arasindaki
iliskiyi belirler ve nakisin diizgiinliigli, detaylar1 ve estetigi iizerinde kritik bir rol
oynar. Islem sirasinda iplik gerilimi kontrol altinda tutulmalidir. Asir1 gerilmis iplikler,
nakigin kumasa saplanmasini ve dikisler arasinda diizensizlik yaratmasini saglayabilir.
Diger yandan, yetersiz gerilmis iplikler, dikislerin gevsek olmasmna ve nakisin
diizensiz bir goriiniime sahip olmasina neden olabilir. iplik gerilimini kontrol altinda
tutmanin birkag yolu vardir. Ilk olarak, nakis makinasindaki gerilim ayarlari dogru
sekilde yapilandirilmalidir. Ayrica, kullanilan iplik tiiriine ve kumasin 6zelliklerine
gore uygun iplik gerilimi secilmelidir. Nakis islemi sirasinda iplik geriliminin dogru
sekilde ayarlanmasi, nakigin daha diizgiin, estetik ve dayanikli olmasini saglar. Ayrica,
farkli renklerdeki ipliklerin ayn1 gerilime sahip olmasi, renk gecislerinde sorunsuz bir

goriiniim elde etmeye yardimet olur.

Son olarak basit¢e ifade etmek gerekirse, nakis islemi sirasindaki iplik gerilimi,
basaril1 bir nakisin anahtaridir. Iplik gerilimini dogru bir sekilde kontrol etmek, nakis

sanatinda kaliteyi artirmanin ve istenilen estetik sonuglara ulasmanin temelidir.

5.5  Nakis Islemi Sirasindaki Igne Boyutunun Nakis Kalitesine Etkisi

Nakis isleminin basarili bir sekilde gerceklestirilmesinde Onemli bir rol
oynayan faktorlerden biri, kullanilan igne boyutudur. Ignenin boyutu, nakisin genel

estetigini, dayanikliligini ve detay seviyesini belirlemede kritik bir etkendir.

[lk olarak, ignenin boyutu, nakisin detay diizeyini belirler. Daha ince igneler,
daha kiigiik ve karmagik detaylarin basarili bir sekilde islenmesine olanak tanir. Bu,
ozellikle ince kumaslar veya kiiciik tasarimlar i¢in 6nemlidir. Diger yandan, kalin
igneler daha belirgin ve biiyiik desenler i¢in uygundur, ancak ince detaylar1 isleme
yetenekleri smirli olabilir. Ikinci olarak, igne boyutu nakisin dayaniklilig: {izerinde
onemli bir etkiye sahiptir. Daha ince igneler, kumasa daha az zarar verir ve bu nedenle
genellikle daha dayanikli bir nakis sonucu ortaya ¢ikar. Ozellikle hassas kumaslarla

calisirken, dogru igne boyutu se¢imi, kumaga zarar vermeden kaliteli bir nakis elde
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etmek icin Onemlidir. Ayrica, ignenin boyutu, nakis isleminin genel hizim
etkileyebilir. Daha ince igneler genellikle daha yavas calisma hizlarina ihtiya¢ duyar,
clinkii detayli isleme daha fazla zaman alabilir. Bu, islemin dikkatlice ve diizgiin bir

sekilde gerceklestirilmesi i¢in onemlidir.

Genel olarak, nakig islemi sirasindaki igne boyutu, tasarimin detaylari,
dayanikliligt ve isleme hizi iizerinde dogrudan bir etkiye sahiptir. Uygun igne
boyutunun se¢imi, kaliteli ve istenilen estetikte bir nakis elde etmek icin temel bir
adimdir. Bu nedenle, nakis uygulamalarinda igne boyutu sec¢imine 6zel dikkat

gosterilmesi 6nemlidir.

5.6 Nakis islemi Sirasindaki igne Hizinin Nakis Kalitesine Olan Etkisi

Nakista ignenin dalis sayisiyla orantili olarak degisen 'siklik' kavrami
bulunmaktadir. Bilgisayarli nakis makinelerinde, desenin icindeki sargilarin
kalinligina bagl olarak sargi sikligir otomatik olarak ayarlanabilir. Bu sayede desenin
dar alanlarda sikismasi veya genis alanlarda seyrek kalmasi onlenir. Kullanilacak
kumas tiiriine gore nakis siklig1, en iyi goriiniim ve dokunusu elde etmek i¢in artirilip
azaltilabilir. Nakisin vurus sayis: arttikca, daha saglam bir dokuya sahip olur. Nakis
tasariminda, birbirine ¢ok yakin noktalar, tek bir nokta gibi gosterilebilir. igne vurus
noktalarinin asirt sik yapilmasi, makine performansini diisiirebilir. Vurus sayisinin
nakis maliyetini etkileyen en 6nemli faktorlerden biridir. Vurus sayisi arttik¢a, nakis

maliyeti de artar (Emekli 2017).

Nakis isleminde kullanilan ignenin hizi, genel nakis kalitesini belirleyen
onemli bir faktordiir. ignenin hizi, nakis deseninin detaylari, renk gecisleri ve genel
estetik goriiniim iizerinde dogrudan etkilidir. Ignenin yiiksek hizda ¢alismasi, daha
hizl1 bir nakis islemi saglar, ancak bu durum beraberinde bazi zorluklar1 da getirebilir.
Yiiksek hizda calisan igne, kumas yiizeyinde daha fazla siirtiinme olusturabilir, bu da
iplik kirilmasi veya diizensiz dikis olusumu gibi sorunlara yol agabilir. Ayrica, detayli
desenlerde yiiksek hizli igne kullanimi, istenmeyen deformasyonlara veya renk
atiglarina neden olabilir. Diger yandan, diistik igne hiziyla ¢alismak, daha dikkatlice

ve kontrollii bir nakis islemi saglayabilir. Ozellikle karmasik desenlerde ve ince
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detaylarin oldugu noktalarda daha diisiik hiz, daha hassas bir sonu¢ elde etmeye

yardimci olabilir. Ancak, bu durumda islemin tamamlanma siiresi uzayabilir.

Sonug olarak, nakis islemi sirasindaki igne hizi, dikkatlice dengelenmesi
gereken bir faktdrdiir. igne hizinm, desenin karmasikligina, kullanilan iplik tiiriine ve
kumasin 6zelliklerine uygun bir sekilde ayarlanmasi, genel nakis kalitesini optimize

etmede 6nemli bir rol oynar.

5.7 Farkh Renklerin Nakis Kalitesine Olan Etkisi

Nakis sanatinda renk se¢imi, genel estetik ve kaliteyi belirleyen 6nemli bir
unsurdur. Farkli renk tonlar1 ve kombinasyonlari, nakisin gorsel ¢ekiciligini artirabilir
veya azaltabilir. Renkler, desenin anlasilabilirligi, kontrast ve genel uyum acisindan
kritik bir rol oynar. Desenin detaylarina ve kullanilan kumasin rengine bagl olarak
farkli renk tonlar1 se¢mek, nakisin belirginligini artirabilir. Kontrastli renkler, desenin
daha net goriinmesini saglayarak estetik bir etki yaratabilir. Ote yandan, ayni renk
tonlarin kullanilmasi, daha yumusak ve homojen bir goriiniim elde etmeye yardime1
olabilir. Renk se¢iminde dikkat edilmesi gereken bir diger faktor de kullanilan iplik
tirtiidiir. Mat, parlak, metalik veya holografik iplikler gibi farkli dokular ve parlaklik
seviyelerine sahip iplikler, renkleri farkli sekillerde yansitir ve nakisin genel kalitesini
etkiler. Ayrica, kumagin 6zellikleri ve dokusu da renklerin goriiniimiinii etkiler. Agik
renkli kumasglar, renklerin daha canli ve belirgin goriinmesine olanak tanirken, koyu

renkli kumaslar daha dramatik ve derin bir etki yaratabilir.

Genel olarak, farkli renk secenekleri, nakis sanatinda estetik bir ¢esitlilik ve
yaraticilik sunar. Renklerin dikkatlice secilmesi, nakisin genel kalitesini artirabilir ve

sanat eserine 6zgiinliik katabilir.

5.8  Naks Isleminde Dikis Yogunlugunun Nakis Kalitesine Etkisi

Nakis sanatinda dikis yogunlugu, nakisin detaylari, dayaniklilifi ve genel
kalitesi lizerinde 6nemli bir etkiye sahiptir. Dikis yogunlugu, kullanilan iplik miktart,

dikis sayis1 ve desenin genel karmagikligina bagl olarak degiskenlik gosterir. Bu
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faktorler, nakigin estetik goriiniimii ve dayaniklilig1 {izerinde belirleyici rol oynar.
Dikis yogunlugunun artmasi, nakigin daha belirgin ve detayli olmasini saglar.
Ozellikle karmasik desenlerde veya kiiciik boyutlu nakislarda dikis yogunlugu,
desenin netligini artirabilir. Ancak, asir1 dikis yogunlugu, kumasa yapilan baskiy1
artirabilir ve nakisin esnekligini azaltabilir. Dikis yogunlugu ayni zamanda nakisin
dayanikliligini etkiler. Yeterli dikis yogunlugu, nakisin kumagsa daha saglam bir
sekilde tutunmasini saglar. Ancak, ¢ok diisiik dikis yogunlugu, nakisin zamanla
¢Oziilmesine ve deformasyona yol agabilir. Bununla birlikte, dikis yogunlugu se¢imi,
kullanilan kumas tiiriine ve nakisin amacina bagl olarak degisebilir. Ornegin, pamuklu
kumaslarda daha yiiksek dikis yogunlugu tercih edilebilirken, elastik kumaglarda daha
diisiik bir dikis yogunlugu daha esnek bir sonug saglayabilir.
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6. MATERYAL ve METOT

Dokuma Kumaslarda Nakis Kalitesine Etki Eden Parametrelerin Incelenmesi
adli bu tez ¢alismasinda amag; tekstil {irlinlerin biiyiik bir kisminda kullanilan nakis
isleminin kumas tipi, tele tipi, ine numarasi, desen siklig1 ve desen biiylikliigii nakis
kalitesinin degisimini ortaya koymaktadir. Bu amac¢ kapsaminda nakis kalitesine etki
eden degiskenler kumas tiplerine gore farklilastirilarak c¢esitli numuneler elde

edilmistir. Elde edilen nakis numuneleri kaliteleri bakimindan degerlendirilmistir.

Nakis kalitesi, farkli degiskenlerde iiretilen ve farkli kumas tipleri ile elde
edilmis numuneler lizerinde yapilmistir. Elde edilen numunelerin degiskenleri sayisal
hale getirilerek Excel ve R Studio agik kaynak kodlu istatistik yazilim dilinde analiz
edilmistir. Analize dahil edilen 128 numune vardir. 128 numune 4 farkli kumasta, 4
farkli igne biiytikliigiinde, 2 tela tipi ile, 4x4-8x8 ebatlarinda nakig ve 2 farkli desenler

ile olusturulmustur. Bu parametrelerle elde edilen numune sayis1 128°dir.

6.1 Materyal

Nakis islemesi yapilan numuneler hazirlanirken, arastirmanin yapildigi
isletmede en ¢ok kullanilan kumaslar tercih edilmistir. Bu kumaslar; Poplin kumas,
pamuklu bukle kumas, keten kumas ve kadife kumastir. Poplin kumas, pamuk lif
ozelligi olan, orta diizey kalinlikta ve dokuma araliginda yar1 sik bir kumastir (Ozlii ve
Kiipeli 2018). Pamuklu biikle kumas, dokuma, 6rme ve tafting teknikleri kullanilarak
hav/bukle yapis1 olan kumas seklinde iiretilebilmektedir (Ozlii ve Kiipeli 2018). Keten,
yiiksek sertlik, ¢cekme 6zellikleri, rahatlik, zarif goriiniimiin yan1 sira iyi emicilik ve
nem alma oOzelliklerine sahip, ¢ok hiicreli, parlak ve ¢ok kompakt bir sak elyafidir
(Dalbasi ve dig. 2021). Kadife kumas ¢ozgiisii ve atkisi ipek veya pamuktan olan havli
bir dokuma iirlindiir (Akpinarli ve Basaran 2018). Arastirmada kullanilan kumaslar

hakkinda daha detayl bilgi asagida yer almaktadir.
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Poplin Kumas

Kokeni 15. ylizy1ll Fransa'sina kadar uzanan bir dokuma kumas tiirii olan
poplin, modern zamanlarin popiiler tercihi olmaya devam ediyor. Baslangigta ipekten
yapilmis olsa da, cagdas poplin genellikle merserize edilmis ince penye pamuk
liflerinden yapilir. Ev tekstilinde, 6zellikle nevresim takimlarinda yaygin olarak
kullanilan poplin, dayaniklilik ve siklig1 bir arada sunmasi nedeniyle giyimde de tercih
ediliyor. Tekstil sektoriinde ¢cok yonliiliigii nedeniyle 6zel kumas cesitleri arasinda 6n
plana ¢ikmaktadir. Yumusak dokusu, parlak iplikleri ve siki dokumasiyla taninan
poplin, konfor ve sikligin essiz bir karigimini sunuyor (Hamaci ve Oyman 2023). Sekil

6.1’de tanimlanan poplin kumag gorseli yer almaktadir.

Sekil 6.1: Poplin kumas

Keten Bez Ayagi

Diiz o6rgii, ¢ozgili ve atki ipliklerinin dogrudan kesistigi baglant1 noktalariyla
karakterize edilen en temel dokuma deseni tiiriidiir. Bu modelde, her ¢6zgii ipligi
doniistimlii olarak atki ipliklerinin iizerinden ve altindan gecerek basit ama giiclii bir
kumas yapisi olusturur. Bu dokuma teknigi, siki bir sekilde birbirine kenetlenmis
yapist nedeniyle en giiglii kumaslardan bazilariin tiretilmesiyle bilinir (Sentiirk 2014).

Sekil 6.2°de tanimlanan keten bez ayag1 gorseli yer almaktadir.
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Sekil 6.2: Keten bez ayagi kumas

Bukle Kumas

Kivrimhi bir iplik, ylizeyinde kivrilmis ¢ikintilar olusturmak igin bir efekt
ipliginin bir 6zIi ipligin etrafina sarilmasiyla iiretilir. Bu etki, egirme islemi sirasinda
ipligin asir1 beslenmesiyle elde edilir. Kivrimli iplikler tipik olarak silindirler
arasindaki hiz farkindan kaynaklanan yarmm daire seklinde ilmeklere sahiptir. Iplige
verilen biikiim, efekt ipliginin tam olarak sarilmasi i¢in yetersiz oldugundan buklelerin
olugmasina neden olur (Tekoglu 2007). Arastirmada kullanilan bukle kumas bu iplik
tiirli ile dokunmustur. Sekil 6.3’de tanimlanan ve arastirmada kullanilan bukle kumas

gorseli yer almaktadir.

Sekil 6.3: Bukle kumas
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Kadife Kumas

Ipek ¢ozgii ve atki ipliklerinden olusturulan liiks bir dokuyla karakterize edilen
bir tiir havli kumastir. Kadifenin yumusak yiizeyi, genellikle ipekten yapilan ¢ozgii
ipliklerinin yiikseltilmesi ve ayarlanmasiyla elde edilir. Bu ¢6zgii ipliklerini, atki
ipliklerinin bulundugu kumas yiizeyinde konumlandirmak ve hareket ettirmek igin
teller kullanilir, bu da kadife ile iligskilendirilen ayirt edici yumusaklik ve parlakliga
neden olur (Erdogan 2008). Arastirmada kullanilan kadife kumas pamuk iplik tiirii ile
dokunmustur ve Sekil 6.4’te gorseli yer almaktadir. Ayrica Tablo 6.1°de kullanilan

teknik 6zellikleri tablo seklinde raporlanmistir.

Sekil 6.4: Kadife kumas

Tablo 6.1: Aragtirmada kullanilan kumaslarin teknik 6zellikleri

Kumas Kumas Lif Igerigi Cozgii Atki Cozgi Atki Gramaj
No Tipi Numarasi | Numarast Siklig1 Sikligt (g/m?)
(Ne) (Ne) (tel/cm) | (tel/cm)
1 Bez ayagi %100 20/1 20/1 40 17 174
keten keten tel/cm
2 Bukle %100 16/1 16/1 28 14 343
pamuk tel/cm
3 Kadife %100 16/1 16/1 30 17 390
pamuk tel/cm
4 Poplin %100 30/1 30/1 32 22 115
pamuk tel/cm
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6.1.1 igne

Arastirmada kullanilan 4 farkli igne tipi vardir. Bunlar Emekli (2017)’ye
Singer veya Amerikan kiiresel igne numaralandirma sistemine gore 60/8, 65/9, 75/11
ve 90/14 numarali ignelerdir. Sekil 6.5’te arastirmada kullanilan ignelerin gorselleri

yer almaktadir.

Sekil 6.5: Arastlrmaaa kullanilan igneler

6.1.2 Desen
Aragtirmada kullanilan desen basit bir desen olarak 4 cm ve 8 cm ¢apinda

belirlenmistir. Sekil 6.6 da goriildiigii gibi i¢i dolu 4 ve 8 cm ¢apinda yuvarlak desenler

hazirlanmis ve uygulamada kullanilmigtir.

CAP:8CM

Sekil 6.6: Arastirmada kullanilan nakis
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6.1.3 Tela

Tela tanim olarak Kogak (2013)’a gore; Tela, giysilerde istenilen goriiniim,
kalite ve etkiyi elde etmek i¢in uygulanan bir kumas islemidir. Ara katman gorevi
gorerek kumasa cesitli yontemlerle tutturulur. Kumas cinsine goére hacim ve
dayaniklilik kazandiran tela, dikis, yikama ve iitiileme siireclerinde destek saglar.
Giysinin seklini ve dmriinii uzatir, kirigikliklart azaltir ve istenen seviyede sertlik ve

yap1 kazandirir.

Hazir giyim tiretiminde kullanilan tela gesitleri; kagit tela, 1s1 ile eriyen tel,
lazer telasi, polyester telasi, su ile eriyen tela, ipli kagit tela, Stretch tela, tex-fix tela
ve Yapiskanh teladir. Arastirmada kagit tela ve yapiskanli tela kullanilmistir. Sekil

6.7°de bu telalarin gorselleri yer almaktadir.

- W
e BT R RO Bt o S ey B AR riery e
\\

Sekil 6.7: 505 Yapiskanli tela ve kagit tela

6.2 Metot

Genel olarak giindelik hayatta kullanilan tekstil {irtinlerin biiyiik bir boliimiinde
cesitli baskilar bulunmaktadir. Baski ¢esitlerinin yaninda bir de iiriinlere nakis yontemi
ile muamele yapilmaktadir. Nakiglar uluslararasi {iriin tiretimi ve satis yapan firmanin
nakis tesislerinde yapilmistir. Elde edilen nakis numuneleri nakis isleminde kalite
deneyimi olan bes farkli kalite kontrol uzmani goriisiine Likert tipi puanlandirilarak
bir veri seti 128 farkli numune i¢in hazirlanmistir. Nakis isleminde Materyal kisminda

anlatilan kumas, igne, bilgisayarli nakis makinesi ve igne tipleri kullanilmigtir.
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Likert Olgegindeki nétr veya "bilmiyorum" segenegi, '"kesinlikle
katilmiyorum" ve "kesinlikle katiliyorum" uglarinin tam arasina yerlestirildiginde,
katilimeilarin dengeli ve simetrik bir sekilde yanit vermelerine olanak tanir. Bu tiir
Olgek yapisina simetrik Likert 6l¢egi adi verilir (Joshi ve dig. 2015). Arastirmada

kullanilan simetrik 6lgek;

5- Istenilen Goriintiiye Tam olarak uygun

4- [stenilen Goriintiiye yakin

3- Istenilen Goriintiiye ne yakin ne uzak

2- Istenilen Goriintiiye yakin degil

1- Istenilen Gériintiiden ¢ok uzak seklindedir.

Ecxel programinda hazirlanan veri seti R Studio (Granrud 2018) istatistik
yazilim programinda .csv dosya formatinda analiz i¢in hazir hale getirilmistir.
Kolmogorov-Smirnov testi ile normal dagilim degerleri ortaya ¢ikarilmistir.

Varyanslarin homojenligini test etmek ig¢in Kruskal Vallis testi yapilmustir.

Cikan sonuglar Regresyon Agact Modeli ile modellenmistir. SRAT
(Parametrik Olmayan Kural Tabanli Teknik), kurallara dayali, parametrik olmayan bir
yontemdir. Temel amaci, ana verileri bagimli degiskene gore analiz etmek ve bagimsiz
degiskenler matrisini homojen alt gruplara bélmektir. Veriler, bagimli degiskenler icin
ara ayrim noktalarini temsil eden diigiimlerle birlikte hiyerarsik dallanma agaglar
halinde diizenlenir. Diskriminant bagimli degiskenlerin kritik degerleri dallarda
saglanirken, yapraklar bagimli degiskenin degerlerini gosterir. Cizgiler kok diigiimden
(ilk diigim) yapraklara (son diiglim) kadar uzanarak sinif ayrimini maksimuma ¢ikarir
ve her smif i¢indeki varyasyonu minimuma indirir. Bu yaklagim hem kategorik hem
de stirekli bagimli degiskenlerin modellenmesine olanak tanir. Bagimli degisken
kategorik ise yontem siniflandirma agaci (SA) olarak anilirken siirekli degiskenler icin
regresyon agaci (RT) olarak bilinir (Ozkan 2012). Buna gore arastirmada kullanilan
veriler kategorik sekilde olmasindan dolayr model siiflandirma agac1 yontemi olarak

adlandirilmistir.

Arastirmanin analizleri Oncelikle verilerin normal dagiliminmi belirleyerek
verilerin parametrik mi? yoksa non-parametrik mi? oldugunu ortaya koyarak non-

parametrik verilerin Kurskall Wallis varyanslarin homojenligi testi nakis
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parametrelerinin farkliliklarin1 6lgmeye yonelik sekilde planlanmistir. Cikan sonuglar
ile smiflandirma agaci analizi sonuglart dogrulanarak 128 numune iginde excel
kosullar1 olusturulmus ve bir model elde edilmistir. Bulgularda elde edilen tiim

sonuglar yer almaktadir.
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7. BULGULAR

Arastirmada kullanilan veri seti igin, tek 6rneklem Kolmogorov-Smirnov testi
sonuglarma gore veri setinin 6rneklem dagiliminin belirli bir teorik dagilima uymadigi
tespit edildigi (D = 0,70853, p < 2,2¢-16 [0.000] ) sOylenebilir. Bu bulgular sunu
gostermektedir: veri setinin analiz edilen teorik dagilimdan istatistiksel olarak farkli
oldugunu yani normal dagilima uygun olmadig: ifade edilebilir. Buna gore normal
dagilimimna sahip olmayan veri setlerinde farklilik analizleri ig¢in Onerilen Mann-

Whitney U testi, Kruskal-Wallis testleri tercih edilmelidir (Uysal ve Kilig 2022).

7.1  Homojenlik Testi

Homojenlik testi, 6zellikle ANOVA (varyans analizi) gibi testlerde yaygin
olarak kullanilir. Bu test, farkli gruplar arasindaki varyanslarin esit olup olmadigini
kontrol etmek i¢in kullanilir. Eger varyanslar esitse, gruplar arasindaki farkin gergek
oldugu sonucuna varilabilir. Asagidaki kod satir1 R Studio yazilim dilinde veri setinin

Kolmogorov-Smirnov homojenlik testi ile analiz edildigini gosterir.

“ndata<-read.csv(file.choose(), header = T, sep=";")
ndata
norm<-ks.test(ndata,"pnorm")

norm”

(Bu kod satir1 bu arastirma yontemi kullanilan bilimsel ¢alismalarda her zaman
yer almaktadir. Bu kod satir1 ve analizin ¢iktisinin yer almadigi bir calismanin
bilimselligi sorgulanabilir. Arastirmanin bilimsel degerini ve pozitivist bilim
yaklasimi geregi ispatlanabilirlik ilkesi bakimindan arastirmada kullanilan tiim kodlar

ve ¢iktilart her analiz siirecinde raporlanacaktir.)

Analiz sonucunda ise asagidaki sonucun elde edildigi goriilmektedir:

“Asymptotic one-sample Kolmogorov-Smirnov test data: ndata D = 0.70853,
p-value < 2.2e-16”
alternative hypothesis: two-sided”
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P degerinin 0.05’ten biiyiikk olmasi veri setinin normal dagilmadigini
gostermektedir. Buna gore normal dagilim gostermeyen veri setinde gruplar arasi

farklilik testlerinde Kruskall Wallis testi tercih edilecektir.

7.2 Gruplar Arasi Farkhihk

Arastirmada her bir nakis parametresi bir bagimsiz degisken grubudur. Bagimh
degisken grubu ise nakis kalitesidir. Bagimli ve bagimsiz degisken gruplar1 arasinda
farklilik testleri yapilmali ki aragtirmanin sonuglari i¢in bilgi liretimi yapilabilsin. Bu
yaklasim ile gruplar arasi farklilik testleri yapilmistir. Veri setinin normal dagilim
gostermedigi durumda gruplar arasindaki farkliliklar1 analiz etmek igin Kruskall

Wallis testi kullanilmustir.

7.2.1 Kumas Tipi Nakis Kalitesi Fark Testi

Kumas tipi ile Genel Goriintii Puanlamasi ile yapilan Kruskall Wallis
homojenlik testi sonucunda R Studio yaziliminda elde edilen sonug asagidaki gibidir:

“Kruskal-Wallis rank sum test
data: KM by GGP
Kruskal-Wallis chi-squared = 25.396, df = 4, p-value = 4.187¢e-05”

p degerinin 0.05’ten kiigiik oldugu (p<4.187e-05) yani gruplar arasinda anlaml
bir farklilik oldugu sonucuna ulasilmigtir. Buna gore kumas tipleri degistikce kalite
kontrol uzmanlarinin nakis kalitesi degerlendirmeleri istatistiksel —olarak

farklilasmaktadir.

Kumas tipine gore genel goriiniim puanlamasimin farklilagtigi gruplar arasi
farklilik testinin hangi kumas tiirtinde anlamh farklilagsma oldugunu gérmek icin ise

“ggplot” paketi ile elde edilen asagidaki Sekil 7.1’e bakarak yorumlama yapilabilir.

Grafik gorsellerini daha 1y1 yorumlayabilmek icin ggplot paketinin liretmis
oldugu gorseller hakkinda su bilgi: “Gruplar arasinda anlamli fark olup olmadigina
kruskal wallis testi ile bakilmigtir. P<0.05 oldugundan anlamli fark oldugu

goriilmektedir. Kutu grafiklerde de bu sonuclar goriilmektedir. Kutu grafik yorumu:
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Kutu grafikler, veri dagilimint gorsellestirmek igin kullanilir. En yaygin olarak
kullanilani, verilerin ortanca, ¢eyrekler ve aykir1 degerler gibi istatistiksel 6zetlerini
gosteren kutular igerir. Orta ¢izgi, verilerin ortancasini temsil ederken, kutunun alt ve
iist kenarlar ilk ve iiglincii ¢eyrekleri belirtir. Uglarindaki ¢izgiler, aykir1 degerleri
gosterir. Bu grafik, verilerin dagilimini hizlica anlamaniza yardimei olur. Ortanca ¢izgi
veya her bir grubu temsil eden kutu diger grubu temsil eden gruptan ayri
konumlandiysa iliski oldugunu isaret eder. Bu iliskinin istatistiksel olarak anlamli olup
olmadigini ise p degeri verir” hakkinda 6n bilgi sahibi olmak analiz sonuglar1 anlamak

bakimindan ¢ok dnemlidir.
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Sekil 7.1: Kumas modeline gore gruplar arasi farklilik testi
(KM: Kumas Modeli, GGP: Genel Gériiniim Puanlamasi, CK: Cok Kétii, K: Kétii, N: Nétr, I:
Iyi, CI: Cok Iyi KM ekseninde yer alan 1 kodu: Keten Bez Ayagi, 2 kodu: Bukle, 3 kodu:
Kadife ve 4 kodu: Poplin kumasi temsil etmektedir.

Cok kotii puanlandirmanin diger puanlandirma segeneklerine gore 4. kumas
tiirtinde (poplin) anlamli bir sekilde farklilastigi (medyaninin diger grup medyanlarina
gore istatistiksel olarak farkli oldugu) tablo yorumundan ¢ikarilmaktadir. Buna gore
poplin kumas tiirlinliin nakis isleminden sonra ¢ok kotii puanlandirmasi ile anlamh
farklilastig1 yani poplin kumasin diger kumas tiirlerine gore nakis kalitesi bakimindan

“cok kotii” oldugu ifade edilebilir.
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7.2.2 Nakis Boyutu Nakis Kalitesi Fark Testi

Nakis Boyutuna Gore Genel Gorlintii Puanlamasi ile yapilan Kruskall Wallis

homojenlik testi sonucunda R Studio yaziliminda ¢ikan sonuglar asagidaki gibidir:

“Kruskal-Wallis rank sum test
data: NB by GGP
Kruskal-Wallis chi-squared = 12.864, df = 4, p-value = 0.01196”

p degerinin 0.05’ten kiiciik oldugu yani gruplar arasinda anlamh bir farklilik
oldugu sonucuna ulasilmistir. Buna gore nakis boyutu degistikge kalite kontrol
uzmanlarinin nakis kalitesi degerlendirmeleri istatistiksel olarak farklilagmaktadir.
Nakis boyutunun x ve y diizlemlerinde nakis sonras1 dlgiilen degerleri ile arasinda
gerceklesen sapma nakis kalitesi i¢in 6nemli bir parametre oldugundan tek bir sapma
degeri yani “Ortalama Mutlak Deger (OMD)” elde edilerek analiz bu sekilde
gerceklestirilmistir. Sapma degerleri 1 ve 5 numaralari i¢in Tablo 7.1°de 6rnek olarak
raporlanmistir. Nakis boyutlandirmasinda, bilgisayar destekli nakis olusturulmasinda
nakis boyutlar1 cm cinsinden, analitik diizlemde x (en) ve y (boy) eksenlerinde

Ol¢iimlenerek boyutlandirma kontrolii yapilmaktadir.

Tablo 7.1: Nakis boyutlandirmasi

Numune Istenen Nakis  Istenen Nakis  Olgiilen Nakis  Olgiilen Nakis ~ Ortalama

Boyutu (x) Boyutu (y) Boyutu (x) Boyutu (y) Mutlak
(cm) (cm) (cm) (cm) Deger
1 4 4 3.8 4 0.2
5 8 8 7.5 8 0.5

Seklinde hazirlanan veri setinde nakis isleminden sonra istenen x ve y nakig uzunluklarinin nakistan
sonra olusan degerlerin tek bir say1 degerine ulagmak icin ortalama mutlak degerleri hesaplanmis ve
farklilagsma buna gore hesaplanmistir. 128 numune igin OMD hesaplanmig ancak bulgularin timiinii
vermek yerine 1 ve 5 numarali numuneler 6rnek olarak verilmistir. Tim OMD degerlerine Ek C nakis
boyutu sapma degerleri tablosundan ulagilabilir.

Nakis boyutuna gore genel goriinlim puanlamasinin farklilastigi, gruplar arasi
farklilik testinin hangi nakis boyutunda anlaml farklilasma oldugunu gérmek i¢in ise

“ggplot” paketi ile elde edilen asagidaki Sekil 7.2’ye bakarak yorumlama yapilabilir.
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Sekil 7.2: Nakis boyutuna gore gruplar arasi farklilik testi
Nakis Boyutuna Gore Genel Goriiniim Puanlamasi Gruplar Arasi Farklilik Testi (NB: Kumasg
Modeli, GGP: Genel Goriiniim Puanlamasi, CK: Cok Kétii, K: Kétii, N: Noétr, 1: iyi, CI: Cok
Iyi) NB ekseninde yer alan 4 degeri 4 cm olan nakis boyutunu, 8 degeri ise 8 cm olan nakis
boyutunu temsil etmektedir. 5,6 ve 7 degerleri ise nakis kalitesi puanlamalarindaki karigik
degerlerin ortalama puan degerlerine karsilik gelmektedir.

Cok kotii puanlandirmanin diger puanlandirma seceneklerine gore 4 cm’lik
nakig boyutu ile 8 cm’lik nakis boyutunda anlamli bir gekilde farklilagtigi (medyaninin
diger grup medyanlarina gore istatistiksel olarak farkli oldugu) tablo yorumundan
cikarilmaktadir. Buna gore 8 cm’lik nakis botunun, nakis isleminden sonra ¢ok kotii
puanlandirmasi ile anlamli farklilastig1 yani 8 cm’lik nakis boyutunun 4 cm’lik nakis
boyutuna gore nakis kalitesi bakimindan “cok kotii” ve “cok i1yi” farklilagtigr ifade
edilebilir. Buna gore nakis boyutu biiylidiik¢e nakis kalitesi kotiilesmektedir.

7.2.3 Tela Tipi Nakis Kalitesi Fark Testi

Tela Tipi ile Genel Goriintii Puanlamast ile yapilan Pearson's Chi-squared testi

homojenlik testi sonucunda R Studio yazilimda elde edilen sonuglar asagidaki gibidir:

“Pearson's Chi-squared test
data: table(ndata$TT, ndata$GGP)
X-squared = 69.926, df = 12, p-value = 3.307e-10”

P degerinin 0.05’ten kii¢iik oldugu yani gruplar arasinda anlamli bir farklilik
oldugu sonucuna ulagilmigtir. Buna gore tela tipleri degistik¢e kalite kontrol
uzmanlarinin nakis kalitesi degerlendirmeleri istatistiksel olarak anlamli sekilde

farklilasmaktadir.
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Tela tipine gore genel gorinim puanlamasmin farklilastigi gruplar arasi

farklilik testinin hangi tela tiiriinde anlamli farklilasma oldugunu gérmek igin ise

“ggplot” paketi ile elde edilen asagidaki Sekil 7.3’e bakarak yorumlama yapilabilir.
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etmektedir.

Tablo 7.2: Tela tipi 6zet istatistigi

Sekil 7.3:Tela tipine gore gruplar aras1 farklilik testi _
(TT: _Tela Tipi, GGP: Genel Goriiniim Puanlamasi, CK: Cok Kotii, K: Kotii, N: Notr, I: Iyi, CI:
Cok Iyi) TT ekseninde yer alan 1 degeri Kagit Telay:1 2 degeri ise Yapigkanl Telay: temsil

GGP Gozlem Sayist | Ortalama | Standart Sapma Medyani
CK 16 1.38 0.5

K 10 1.2 0.422

N 22 1.27 0.456

| 57 1.51 0.504

Cl 23 1.91 0.288

Cok kotii puanlandirmanin diger puanlandirma segeneklerine gore kagit tela

tirtiinde anlaml bir sekilde farklilagtigi (medyaninin diger grup medyanlarina gore

istatistiksel olarak farkli oldugu) tablo yorumundan ¢ikarilmaktadir. Buna gore kagit

tela tlirtiniin nakis isleminden sonra ¢ok kotii puanlandirmasi ile anlamli farklilagtig

yani kagit telanin yapigkan telaya gore nakis kalitesi bakimindan “gok kotii” oldugu

ifade edilebilir. Kétiiden ¢ok iyiye kadar puanlandirma gruplarinda her iki tela tiiriiniin

birbirine yakin medyana sahipken, ¢ok kotii olarak degerlendirilen numune nakiglarin

yalniz kagit tela ile yapilan nakislarda oldugu goriilmektedir.
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7.2.4 Nakis Modeli Nakis Kalitesi Fark Testi

Nakis Modeli ile Genel Goriintli Puanlamasi ile yapilan Pearson's Chi-squared
testi homojenlik testi sonucunda R Studio yaziliminda elde edilen sonuglar asagidaki
gibidir:

“Pearson's Chi-squared test

data: table(ndata$NM, ndata$GGP)
X-squared = 24.859, df = 4, p-value = 5.371e-05 (0.00005371)”

P degerinin 0.05’ten kii¢iik oldugu yani gruplar arasinda anlamli bir farklilik
oldugu sonucuna ulasilmistir. Buna goére nakis modeli degistikge kalite kontrol
uzmanlarinin nakis kalitesi degerlendirmeleri istatistiksel olarak anlamli sekilde

farklilasmaktadir.

Nakig modeline gore genel goriinlim puanlamasinin farklilastig1 gruplar arasi
farklilik testinin hangi nakis modelinde anlamli farklilasma oldugunu gérmek igin ise

“ggplot” paketi ile elde edilen asagidaki Sekil 7.4’e bakarak yorumlama yapilabilir.
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Sekil 7.4: Nakis modeline gore gruplar arasi farklilik testi
(NM: Nakis Modeli, GGP: Genel Goriiniim Puanlamasi, CK: Cok Kotii, K: Kétii, N: Nétr, 1:
Iyi, CI: Cok Iyi) NM ekseninde yer alan 1 degeri Seyrek Yuvarlak Cin ignesi desenini temsil
ederken, 2 degeri Sik Yuvarlak Dese desenini temsil etmektedir. Diger degerleri ise gruplarin
ortalamasini temsil etmek iizere analizde kullanilan paket tarafindan tiretilmistir.

Kétii ve ¢ok iyi puanlandirmalarinin diger puanlandirma segeneklerine gore
nakis modelleri anlamli bir sekilde farklilastigi (medyaninin diger grup medyanlarina
gore istatistiksel olarak farkli oldugu) tablo yorumundan ¢ikarilmaktadir. Buna gore
seyrek yuvarlak ¢in ignesi nakis modelinin nakis isleminden sonra Kkoti
puanlandirmasi ile anlamli farklilagtigi yani seyrek yuvarlak ¢in ignesi nakis
modelinin sik yuvarlak desen nakis modeline gore nakis kalitesi bakimindan “koti”

oldugu ifade edilebilir. Cok kotii, iyi ve notr puanlandirmanin kéti ve cok iyi
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puanlandirilan numunelere gore farklilastigi ifade edilebilir. Yine aynmi sekilde sik
yuvarlak dese nakis modelinin ¢ok iyi grubu ile diger gruplardan farklilastigi ifade
edilebilir.

7.2.5 1Igne Tipi Nakis Kalitesi Fark Testi

Igne tipi ile Genel Gériintii Puanlamast ile yapilan Kruskall Wallis homojenlik

testi sonucunda R Studio yazilimda elde edilen sonuglar asagidaki gibidir:

“Kruskal-Wallis rank sum test
data: IT by GGP
Kruskal-Wallis chi-squared = 9.2386, df = 4, p-value = 0.0554”

P degerinin 0.05’ten ¢ok az bir degerle biiyiik (p>0.0554) ¢iktig1 ve igne tipine
gore anlamli bir sekilde nakis kalitesi bakiminda anlamli bir farklilasmanin olmadigi

goriilmiistiir.

Gruplar aras1 farklilasmanin olmadigi bu analiz igin Sekil 7.5’te bakarak

yorumlama yapilabilir.

GGP FJ ck KEINE I B c

) l ‘ ‘
3.
=
2-
1- T L) L} L] T
CK K N | Cl
GGP

Sekil 7.5: igne tipine gore gruplar arasi farklilik testi
(IT: igne tipi, GGP: genel goriiniim puanlamasi, CK: Cok kétii, K: Kétii, N: Nétr, 1: 1yi, CI:
Cok iyi) IT ekseninde yer alan 1 degeri 60/8 igne numarasini, 2 degeri 65/9 igne numarasini,
3 degeri 75/11 igne numarasini ve 4 degeri ise 90/14 igne numarasini temsil etmektedir.

Her ne kadar gruplar aras1 anlamli bir farklilasma p degeri bakimindan olmasa

da p degerinin 0.05’e ¢ok yakin bir deger almasi1 bakimindan ¢ok kdtii nakis kalitesi
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degerlendirmesinin daha ¢ok 90/14 numarali ignenin kullanildigi numuneler igin

gegcerli oldugu ifade edilebilir.

7.3  Siniflandirma Agaci Analizi

Karakayac1 ve Oz (2020), Smiflandirma (karar) agac1 yaklasimmnin nedenini
“Karar agac1, agag olarak goriinen, tahminsel bir modeldir. Degiskenleri parcalayarak
bir agac olusturma esasina dayanmaktadir. Karar agaci algoritmalarinin en 6nemli
avantaji, diger ¢ok degiskenli yoOntemlerde saglanmasi gereken istatistiki
varsayimlarin bu yontemde olmamasidir. Ayrica karar agacinin bagimli ve bagimsiz
degiskenler arasindaki iligkilerin yoniinii, 6nem sirasin1 gorsellestirmesi de bir diger
avantajidir. Bu 6zelligi ile elde edilen sonuglarin yorumunu oldukga basitlestirmekte,
daha somut ve kullanigh hale getirebilmektedir.” Seklinde ifade etmektedir.
Arastirmada siniflandirma agacinin kullanilmasinin nedeni ise bagimli degisken olan
nakig kalitesinin bagimsiz degisken olan nakis kalitesini etkileyen parametrelerin
yoniinli ve Onem sirasini  gorsellestirerek sunmasi aragtirmanin konusu olan

“modelleme” amacini yerine getirmeyi saglar.

Daha once belirtildigi lizere arastirmada kullanilan veri seti kategorik veri
formundadir. Bu nedenle regresyon agaci analizinin arastirma i¢in adlandirmasi
siniflandirma agaci teknigi olarak adlandirilmasi uygun goriilmiistiir. Yapilan analizle

birlikte ¢ikan sonug excel programinda formiile edilerek sonuclar raporlanacaktir.

R Studio yaziliminda;

“library("FactoMineR")
library("factoextra")
library(caret)
library(rpart)
library(rpart.plot)
library(rattle)
library(ROCR)
library(foreign)
dtdata<-read.csv(file.choose(),header=TRUE,sep=";") #verinin yiikklenmesi
attach(dtdata)
head(dtdata)

chisq_KM <- chisg.test(dtdata$KM, dtdata$GGP)
chisq_KM

chisq_TT <- chisq.test(dtdata$TT, dtdata$GGP)
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chisg TT

chisq_IT <- chisq.test(dtdata$I T, dtdata$GGP)
chisq_IT

chisq_NM <- chisq.test(dtdata$NM, dtdata$GGP)
chisqg_NM

dtdata$KM = as.factor(dtdata$KM)
dtdata$TT = as.factor(dtdata$TT)
dtdata$IT = as.factor(dtdata$IT)
dtdata$NM = as.factor(dtdataSNM)
dtdata$GGP = as.factor(dtdata$GGP)
##modelin kurulmasi ve karar agacinin elde edilmesi###
DTModel <- rpart(GGP~
+ KM
+TT
+IT
+ NM,
data = dtdata, minsplit=5, method = 'class’,
control=rpart.control(xval=10, minbucket = 6))
rpart.plot(DTModel, uniform=T, digit=5, type=5, extra=2)
predicted_values<-predict(DTModel)

ctrl <- trainControl(method = "cv", number = 10, classProbs = F)
model <- train(GGP~
+ KM

+TT

+IT

+ NM,

data = ndata,

method = "rpart”,

trControl = ctrl, control = rpart.control(minsplit = 5,

minbucket = 5))

fancyRpartPlot(model$finalModel)
#modele ait testing auc sonuglari##
print(model)”

Istatistik paketleri ve kodlar kullanilarak kumas tipi, tela tipi, igne tipi ve nakis

modelinin genel goriinim puanlandirmasi ile siniflandirma agaci analizine tabi
tutuldugunda R2 degerinin 0.042 oldugu goriilmiistiir. Ozsoy ve Ozsoy (2013)’e gore
R2 degeri “Varyansa gore hesaplanan iliski giicii dlgiimleri ise bagimsiz degisken ile
bagimli degisken arasindaki korelasyona gore hesaplanmakta, R-kare (R2) ve eta-kare
(m2) olgtimleri ile ifade edilmektedir” ve deger 0.26 degerinden fazla olmasi ile
aciklanan varyansin yiiksek oldugu ifade edilebilir. Buna gore nakis kalitesini

etkileyen parametrelerin etki biiyiikliigii istatiksel olarak anlamli ve yiiksektir.

Igne tipi parametresinin ki-kare sonucu anlamli olmadig: i¢in modelde yer

almamaktadir. Simiflandirma agaci itibariyle model 2 (kotii) i¢in anlamli bir nod

olmadig1 icin modelde yer almamaktadir. Modellemeye iliskin analiz gorseli Sekil

7.6°da yer almaktadir.
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1
2 (unused)

[ 3
[ ‘ 4
4 5

1,2,3

[ (]
1 1 ‘
2 2

1 2
2 1,3

1 4 3 4 4 5
1/16 6/16 12/24 16/24 14116 19/32

Sekil 7.6: Nakis kalitesini etkileyen parametrelerin simiflandirma agaci
5- Istenilen Goriintiiye Tam olarak uygun. (Cok lyi) CI

4- Istenilen Goriintiiye yakin (Iyi) I
3- Istenilen Goriintiiye ne yakin ne uzak (Notr) N
2- Istenilen Goriintiiye yakin degil (Kotii) K
1- Istenilen Gériintiiden gok uzak (Cok Kotii) CK

KM: Kumas Modeli, TT: Tela Tipi, NM: Nakis Modeli Siniflandirma
Agac1 yapraklarinda yer alan sol bagtan ilk yaprakta yer alan 11 degeri
16 orneklemden 1 degerine sahip 11 o6rneklemi, hemen yanindaki
yaprakta ise 16 drneklemden 6 6rnegin ise 4 degerine sahip numuneleri
temsil eder. Yapraklarda yer alan “/” isaretinden sonraki degerler
toplami toplamda kullanilan &rnek sayisini (128 numune) vermektedir.

Smiflandirma agaci analizinden sonra Excel’de yazilacak kosullar ile 128
numune i¢in ¢ok koti, kotl, notr, iyi ve ¢ok iyi olan nakis numunelerini belirlemek
miimkiindiir. 128 numunenin tiimiinii arastirmaya dahil etmek miimkiin olmasa da

ornek 4 numune raporlanacaktir.

Buna gore ¢ok kotii (1) olan numuneleri belirlemek i¢in; =IF(AND(KM>3.5,
TT=1) kosulu Excel’de yazilmis ve 4, 8, 12, 16, 20, 24, 28, 32, 68, 72, 76, 80, 84, 88,
92 ve 96 numarali numuneler siniflandirma agaci parametrelerine gore “cok koti”
olarak kalite puanlandirmasi ile puanlandirilmistir. Numune koduna goére nakis
gorselleri asagida yer almaktadir. Ek 4’te yer alan nakis kalitesi personelinin
degerlendirmeleri igin ayrica her numune kodu igin bakilabilir. Sekil 7.7°de ¢ok koti

olarak puanlanan nakislarin gorselleri yer almaktadir.
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Sekil 7.7: Cok kotii puanlanan numuneler

Buna gore nétr [3 (istenen goriintiiye ne yakin ne uzak)] olan numuneleri
belirlemek i¢in; =IF(AND(KM<4, NM=1, TT=1) kosulu Excel’de yazilmis ve 1, 2, 3,
5,6, 7,9, 10, 11, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 29, 30 ve 31lnumaral
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numuneler smiflandirma agaci parametrelerine gore “ndtr” olarak kalite
puanlandirmasi ile puanlandirilmistir. Numune koduna gore nakis gorselleri agagida
yer almaktadir. Ek 4’te yer alan nakis kalitesi personelinin degerlendirmeleri igin
ayrica her numune kodu i¢in bakilabilir. Sekil 7.8’de notr (istenilen goriintiiden ne

uzak ne yakin) olarak puanlanan nakislarin gorselleri yer almaktadir.
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Sekil 7.8: Nétr (istenilen goriintiiden ne uzak ne yakin)
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Buna gore iyi (4) olan numuneleri belirlemek i¢in; ==IF(AND(KM<4, NM=1,
TT=2), "X", IF(AND(NM=2), "y", "z")) kosulu Excel’de yazilmis ve 33, 34, 35, 36,
37,38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59,
60, 61, 62, 63, 64, 66, 70, 74, 78, 82, 86, 90, 94, 98, 100, 102, 104, 106, 108, 110, 112,
114, 116, 118, 120, 122, 124, 126 ve 128 numarali numuneler siniflandirma agaci
parametrelerine gore “iyi” olarak kalite puanlandirmasi ile puanlandirilmistir. Numune
koduna gore nakis gorselleri asagida yer almaktadir. Ek 4’te yer alan nakis kalitesi
personelinin degerlendirmeleri i¢in ayrica her numune kodu i¢in bakilabilir. Sekil

7.9°da iyi olarak puanlanan nakislarin gorselleri yer almaktadir.

Sekil 7.9: Iyi puanlandirilan numuneler
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Sekil 7.9: (devam)
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Sekil 7.9: (devam)

Buna gore ¢ok iyi (5) olan numuneleri belirlemek igin; =IF(AND(KM<4,
NM=2), "x", IF(OR(KM=1, KM=3), "y", "z")) kosulu Excel’de yazilmis ve 65, 67, 69,
71,73,75,77,79, 81, 83, 85, 87, 89, 91, 93, 95, 97, 99, 101, 103, 105, 107, 109, 111,

60



113, 115, 117, 119, 121, 123, 125 ve 127 numarali numuneler siniflandirma agaci
parametrelerine gore “cok iyi” olarak kalite puanlandirmasi ile puanlandirilmistir.
Numune koduna gore nakis gorselleri asagida yer almaktadir. Ek 4’te yer alan nakis
kalitesi personelinin degerlendirmeleri igin ayrica her numune kodu i¢in bakilabilir.

Sekil 7.10°da ¢ok iyi olarak puanlanan nakislarin gérselleri yer almaktadir.

Sekil 7.10: Cok iyi puanlandirilan numuneler
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Sekil 7.10: (devam)
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Smiflandirma agact modelinde 2 numarali “Ko6ti” degerlendirmeye sahip numuneler
herhangi bir diigiimde belirleyici bir kategori olmadigi i¢cin model gorselinde yer
almamaktadir. Dolayis1 ile diger gruplar gibi arastirmaci gibi raporlanmazken bilgi
edinme ve mukayese etme imkani olabilmesi bakimindan asagidaki Sekil 7.11°de

raporlanmistir.

Sekil 7.11: Kotii puanlandirilan numuneler
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8. SONUC

Giliniimlizde kullanilan tekstil {riinlerinin  biiylik bir kisminda nakis
kullanilmaktadir. Nakis islemi kullanilan ¢ok farkli kumas tiplerine uygulanmaktadir.
Uygulama sirasinda cesitli teknikler ve makineler kullanilirken her degisken nakisin
kalitesini etkilemektedir. Arastirma nakis kalitesini etkileyen faktorlerin belirli
parametrelerde numune olusturulmasi ve farkli parametrelerle elde edilen numunelerin

incelenmesi ve modellenmesi {izerine kurgulanmastir.

Arastirma tasarimi geregi nakis tesisinde 128 farkli numune iiretimi
yapilmustir. Uretilen numuneler kalite degerlendirmesinden sonra “cok kotii”den “gok
iyi”ye Likert tipi 6lcekleme ile kategorik olarak kalite kontrol uzmanlar: tarafindan
puanlandirilmistir. Excel dosyasinda tiim degiskenler sayisal hale getirilerek .csv
dosya formatinda R studio istatistik yazilim dilinde istatistiksel analize tabi
tutulmustur. Analiz sonuglar1 yine aymi yazilim dilinde istatistiksel analizlerin
gorsellestirme kod paketi olan ggplot ile gorsel hale getirilerek sonuglarin
yorumlanmasi ve bilimsel bir sekilde ifade edilmesi islemi gergeklestirilmistir. Analiz
stirecinin son asamasi ile siniflandirma agaci teknigi ile eldeki veriler modellenmis ve

bir sonuca ulasilmistir.

Analiz sonuglarina gore veriler normal dagilim saglamamaktadir. Bundan
dolay1 non-parametrik testler ile farklilik analizi yapilmistir. Yapilan ilk analiz farklh
kumas tiiriine gére nakis kalitesi gruplara gore farklilasmaktadir. Istatistiksel olarak
farklilasma genel goriiniim puanlamasi ¢ok kotli olarak nitelenen grup, diger dort
gruba gore anlamli sekilde ayrilmistir. Poplin kumas tiiriine islenen nakislarin kalitesi
diger kumas tiiriine gore farklilasmistir. O halde arastirma materyali i¢inde olan dort
kumas tiirlinden biri olan poplin diger kumas tiirlerine gore eger ¢ok kaliteli bir nakis

elde edilmek isteniyorsa isletmeler tarafindan tercih edilmemelidir.

Nakig kalitesini etkileyen bir bagka parametre ise nakisin boyutudur. Nakis
boyutuna gore genel goriiniim puanlamasi farklilik testine gore istatistiksel olarak
anlamli bir farklilasma vardir. Analiz sonucuna gore ¢ok iyi ve ¢ok kotii olarak

puanlanan nakis gruplart diger gruplardan farklilasmistir. Bu farklilasma nakis
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boyutunu biiyiidiik¢e ¢ok kotii nakis kalitesi degerlendirmesi yapilirken nakis boyutu
kiigiildiikge ¢ok iyi genel goriiniim puanlamasinin oldugu goriilmektedir. O halde
iireticiler nakis kalitesi yiiksek iiriin elde etmek i¢in daha kii¢iik nakis boyutlarinda

calismalilardir.

Nakais kalitesini etkileyen bir bagka etmen ise nakis isleminde kullanilan tela
tipleridir. Arastirma materyalinde yer alan kagit ve yapiskanl tela tiplerinin genel
goriiniim puanlamasina gore yapilan farklilik testi sonuglarinda yalnizca ¢ok kotii
olarak degerlendirilen grup diger gruplara gore anlamli farklilagsmistir. O halde kaliteli
nakis elde etmek isteyen nakis isletmeleri ¢ok kotii bir nakis goriniimii ile

karsilagsmamak i¢in kagit tela kullanimi tercih etmemelilerdir.

Nakais kalitesini etkileyen bir bagka degisken ise nakis modelidir. Nakis modeli
degistikce nakis kalitesinin genel goriiniim puami garplarina gore farklilasmaktadir.
Arastirmada kullanilan seyrek yuvarlak ¢in ignesi modeline gore sik yuvarlak dese
nakis modeli genel gériiniim puani bakimindan “k6tii” yani istenilen goriintiiden uzak
bir sonug¢ vermektedir. Nakis isleme isletmelerinin nakis islemini yaparken daha sik

nakis modeli tercih etmeleri bu sonuca gore gereklidir.

Arastirmada kullanilan bir baska degisken ise nakis igne boyutlaridir. igne
boyutlarina gore nakis genel goriiniim puanlamasi gruplar1 arasinda istatistiksel olarak
anlaml bir farklilagsma yoktur. Ancak p degeri 0.05°den ¢ok az bir degerle (0.054)
biiyiik ¢ikmasindan dolayr igne boyutlarmin biiyiidiikce nakis kalitesinin istenilen

gorlintiiden uzaklastig1 sonucuna ulasildigi ifade edilebilir.

Aragtirma analiz siirecinin son islemi ise siniflandirma agaci ile modelleme
elde etmektir. Bu asamada yapilan analiz ile kumasg tipinin poplin ve tela tipinin kagit
olarak kullanilan nakislar ¢ok kotii iken ayn1 modelde tela tipi Yapiskanli oldugunda
nakis kalitesi “iyi” olarak elde edilmektedir. Kumas tiirii keten bez ayagi, bukle ve
kadife kullanip sik desenli modeller secilir ise kumas tiiriinde bukle kumastan
vazgegcilip sadece keten bez ayag1 ve kadife kullanilirsa “cok iyi” olarak puanlanan
nakis kalitesi elde edilmektedir. Modelleme ile ulasilan nakis genel goriinim
puanlamasina parametresine gore elde edilen siniflandirma agacina bakilarak Excel’de
formiil yazilmis ve her bir genel goriinlim puanmi grubu nakig goriintiisii rapor

edilmistir. Buna gore; 4, 8, 12, 16, 20, 24, 28, 32, 68, 72, 76, 80, 84, 88, 92 ve 96
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numarali numuneler siniflandirma agaci parametrelerine gore “cok kotii” olarak kalite
puanlandirmasi ile puanlandirilmistir. Diger taraftan ise 65, 67, 69, 71, 73, 75, 77, 79,
81, 83, 85, 87, 89, 91, 93, 95, 97, 99, 101, 103, 105, 107, 109, 111, 113, 115, 117, 119,
121, 123, 125 ve 127 numarali numuneler siniflandirma agaci parametrelerine gore

“cok 1yi” olarak kalite puanlandirmasi ile puanlandirilmistir.

Modelleme isletme sartlarinda Olgiilebilen ve veri seti haline doniistiiriilebilen
degiskenler ile smirhidir. Smirli degiskenler ile elde edilen bu model iiretimde yer
alacak farkli degiskenlerin iiretime dahil olmasi ile birlikte bir anlam ifade
etmemektedir. Arastirmada 128 numune vardir ancak isletmeler yaptig: tiim tiretimi
veri seti haline getirebilirse yillik iiretim ile yaptiklar1 nakis islemlerini modelleyebilir
ve iiretim siirecinde ¢cok dnemli bilgi iiretimi saglayabilirler. Arastirma da bu yoniiyle
0zgln ve onemlidir. Cilinkii Tiirkiye’de tekstil sektoriinde nakisin yer aldigi tirlinler
yiiksek katma degerli iiriin gruplarini teskil etmektedir. Tiirkiye’de tekstil ihracatinin
katma degerinin artmasinda ¢ok dnemli bir proses olan nakigin iiretim asamalarinda
hata oranlariin diisiiriilmesi, verimliligin artmasi ve Tiirk Tekstil Sektoriintin nakish
tiriinlerde bir diinya markas1 olabilmesi i¢in daha siirdiiriilebilir ¢aligmalara temel

teskil etmesi agisindan bu tez temel bir kaynak teskil etmesi i¢in hazirlanmistir.
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10.

EKLER

EK A Nakis Parametreleri Ham Veri Seti

Numune Kumas Tipi Tela Tipi Igne Nakis Modeli Nakis
No Tipi Boyutu
. (Cm)
1 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
2 Bukle 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
3 Kadife 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
4 Poplin 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
5 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
6 Bukle 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
7 Kadife 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
8 Poplin 503 Kagit Tela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
9 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
10 Bukle 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
11 Kadife 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
12 Poplin 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
13 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
14 Bukle 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
15 Kadife 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
16 Poplin 503 Kagit Tela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
17 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 75/11 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
18 Bukle 503 Kagit Tela 7511 | Seyr. Yuv. Cinig. | 40
19 Kadife 503 Kagit Tela 751 | Seyr. Yuv. Cinig. | 40
20 Poplin 503 Kagit Tela 751 | Seyr. Yuv. Cinig. | 40
21 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 75/11 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
2 Bukle 503 Kagit Tela 751 | Seyr. Yuv. Ciniz. | 8.0
23 Kadife 503 Kagit Tela 751 | Seyr. Yuv.Ciniz. | 8.0
24 Poplin 503 Kagit Tela 75/11 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
25 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
26 Bukle 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
27 Kadife 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
28 Poplin 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
29 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
30 Bukle 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
31 Kadife 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cinig. | 8.0
32 Poplin 503 Kagit Tela 90/14 Seyr. Yuv. Cinig. | 8.0
33 Keten Bez 505 YapiskanliTela | 60/8 Seyr. Yuv. CinIg. | 4.0
Ayagi .

34 Bukle 505 YapigkanliTela | 60/8 Seyr. Yuv. CinIg. | 4.0
35 Kadife 505 YapiskanliTela | 60/8 Seyr. Yuv. CinIg. | 4.0
36 Poplin 505 YapiskanliTela | 60/8 Seyr. Yuv. Cinig. | 4.0
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Ek A (devam)

Numune Kumas Tipi Tela Tipi igne Nakis Modeli Nakis
No Tipi Boyutu
_ lem

37 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanlhiTela 60/8 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
38 Bukle 505 YapiskanliTela 60/8 Seyr. Yuv. Cin I3. 8.0
39 Kadife 505 YapiskanliTela 60/8 Seyr. Yuv. Cin I3. 8.0
40 Poplin 505 YapiskanliTela 60/8 Seyr. Yuv. Cin I3. 8.0
41 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin I3. 4.0
42 Bukle 505 YapiskanliTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin I3. 4.0
43 Kadife 505 YapiskanlhiTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin ig. 4.0
44 Poplin 505 YapiskanlhiTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin i3. 4.0
45 Keten Bez Ayagi 505 YapiskanlhiTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin ig. 8.0
46 Bukle 505 YapiskanlhiTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin ig. 8.0
47 Kadife 505 YapigkanlhiTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
48 Poplin 505 YapiskanliTela 65/9 Seyr. Yuv. Cin 1. 8.0
49 Keten Bez Ayagi 505 YapiskanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin 1. 4.0
50 Bukle 505 YapigkanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin i3. 4.0
51 Kadife 505 YapigkanlhiTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin 1. 4.0
52 Poplin 505 YapiskanlhiTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin i3. 4.0
53 Keten Bez Ayagi 505 YapiskanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin 1. 8.0
54 Bukle 505 YapigkanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin i3. 8.0
55 Kadife 505 YapigkanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin I3. 8.0
56 Poplin 505 YapigkanliTela 75/11 Seyr. Yuv. Cin I3. 8.0
57 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin I3. 4.0
58 Bukle 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
59 Kadife 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
60 Poplin 505 YapiskanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 4.0
61 Keten Bez Ayagi 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
62 Bukle 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin 1. 8.0
63 Kadife 505 YapigkanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin Ig. 8.0
64 Poplin 505 YapiskanliTela 90/14 Seyr. Yuv. Cin 1. 8.0
65 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
66 Bukle 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
67 Kadife 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
68 Poplin 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
69 Keten Bez Ayagi 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
70 Bukle 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
71 Kadife 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
72 Poplin 503 Kagit Tela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
73 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
74 Bukle 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
75 Kadife 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
76 Poplin 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
77 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
78 Bukle 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
79 Kadife 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
80 Poplin 503 Kagit Tela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
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Ek A (devam)

Numune Kumas Tipi Tela Tipi igne Nakis Modeli Nakis
No Tipi Boyutu
(Cm)

81 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
82 Bukle 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
83 Kadife 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
84 Poplin 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
85 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
86 Bukle 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
87 Kadife 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
88 Poplin 503 Kagit Tela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
89 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
90 Bukle 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
91 Kadife 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
92 Poplin 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
93 Keten Bez Ayagi | 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
94 Bukle 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
95 Kadife 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
96 Poplin 503 Kagit Tela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
97 Keten Bez Ayagi | 505 YapiskanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
98 Bukle 505 YapigkanlhiTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
99 Kadife 505 YapigkanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
100 Poplin 505 YapigkanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 4.0
101 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
102 Bukle 505 YapigkanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
103 Kadife 505 YapiskanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
104 Poplin 505 YapigkanliTela 60/8 Sik Yuvarlak Dese 8.0
105 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
106 Bukle 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
107 Kadife 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
108 Poplin 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
109 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
110 Bukle 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
105 Keten Bez Ayagi 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
106 Bukle 505 YapigkanlhiTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
107 Kadife 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
108 Poplin 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 4.0
109 Keten Bez Ayagi | 505 YapiskanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
110 Bukle 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
111 Kadife 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
112 Poplin 505 YapigkanliTela 65/9 Sik Yuvarlak Dese 8.0
113 Keten Bez Ayagi | 505 YapigskanlhiTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
114 Bukle 505 YapiskanlhiTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
115 Kadife 505 YapiskanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
116 Poplin 505 YapiskanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 4.0
117 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
118 Bukle 505 YapiskanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
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Ek A (devam)

Numune Kumas Tipi Tela Tipi igne Nakis Modeli Nakis
No Tipi Boyutu
(Cm)
119 Kadife 505 YapigkanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
120 Poplin 505 YapigkanliTela 75/11 Sik Yuvarlak Dese 8.0
121 Keten Bez Ayagi | 505 YapigkanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
122 Bukle 505 YapigkanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
123 Kadife 505 YapigkanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
124 Poplin 505 YapigkanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 4.0
125 Keten Bez Ayagi | 505 YapiskanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
126 Bukle 505 YapiskanlhiTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
127 Kadife 505 YapiskanlhiTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
128 Poplin 505 YapigkanliTela 90/14 Sik Yuvarlak Dese 8.0
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EK B Nakis Parametreleri Ham Veri Setinin Sayisal Bicimi

Num [K [TT [IT [N [N |NBx |NBy |Olgiilen Olgiilen Genel OMDx|OMDy|OMD
M M |B Nakis Nakis Gorlinti
Boyutu (X) | Boyutu(y) Puanlamsu

1 1 1 |11 40(40 | 40 | 38 4.0 4 0.2 0 0.2
2 2 1 |11 40(40 | 40 | 36 4.0 4 0.4 0 0.4
3 3 1 111 40( 4.0 | 40 | 37 4.0 4 0.3 0 0.3
4 4 1 111 40] 4.0 | 40 | 35 4.0 2 0.5 0 0.5
5 1 1 111 80(80 (80|75 8.0 3 0.5 0 0.5
6 2 1 111 80(80 80|75 8.3 3 0.5 0.3 0.8
7 3 1 111 80(80 (80|76 8.2 3 0.4 0.2 0.6
8 4 1 111 80(80 80|75 8.1 1 0.5 0.1 0.6
9 1 1 121 40(40 |40 | 40 4.0 4 0 0 0
10 |2 1 121 40( 40 | 40 | 37 4.0 3 0.3 0 0.3
11 |3 1 121 40(40 | 40 | 38 4.1 4 0.2 0.1 0.3
12 | 4 1 121 40(40 | 40 | 36 4.0 1 0.4 0 0.4
13 |1 1 121 80(80 (80|75 8.1 3 0.5 0.1 0.6
14 |2 1 121 80(80 (80|75 8.2 3 0.5 0.2 0.7
15 |3 1 121 80|80 (80|76 8.2 4 0.4 0.2 0.6
16 | 4 1121 80|80 (80|70 8.1 1 1 0.1 11
17 |1 1 (3|1 40|40 | 40 | 36 4.1 2 0.4 0.1 0.5
18 | 2 1 (3|1 40|40 | 40 | 36 4.0 3 0.4 0 0.4
19 |3 1 (3|1 40|40 | 40 | 37 4.1 3 0.3 0.1 0.4
20 | 4 1 (3|1 40|40 |40 |30 4.0 1 1 0 1
21 |1 1 (3|1 80|80 (80|75 8.0 2 0.5 0 0.5
22 |2 1 (3|1 80|80 80|75 8.4 3 0.5 0.4 0.9
23 |3 1 (3|1 80|80 (80|76 8.1 3 0.4 0.1 0.5
24 | 4 1 (3|1 80|80 |80 |60 8.0 1 2 0 2
25 |1 1 (411 40|40 | 40 | 34 4.0 2 0.6 0 0.6
26 | 2 1 (411 40|40 | 40 | 36 4.0 3 0.4 0 0.4
27 |3 1 |41 40(40 | 40 | 38 4.0 4 0.2 0 0.2
28 |4 1 |41 40(40 |40 |30 4.2 1 1 0.2 1.2
29 |1 1 |41 80(80 (80|71 8.1 1 0.9 0.1 1
30 |2 1 |41 80(80 (80|71 8.4 1 0.9 0.4 1.3
31 |3 1 |41 80(80 (80|75 8.2 3 0.5 0.2 0.7
32 |4 1 |41 8.0(80 |80 |61 8.1 1 1.9 0.1 2
3 |1 2 |11 40(40 | 40 | 38 4.1 4 0.2 0.1 0.3
34 |2 2 |11 40(40 | 40 | 36 4.2 4 0.4 0.2 0.6
3% |3 2 |11 40(40 | 40 | 38 4.1 4 0.2 0.1 0.3
36 |4 2 |11 40(40 | 40 | 38 4.1 4 0.2 0.1 0.3
37 |1 2 |11 80(80 (80|75 8.0 4 0.5 0 0.5
38 |2 2 |11 80(80 (80 |74 8.2 4 0.6 0.2 0.8
39 |3 2 |11 80|80 80|75 8.2 4 0.5 0.2 0.7
40 |4 2 |11 80|80 80|75 8.2 4 0.5 0.2 0.7
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Ek B (devam)

Num [KM |[TT | IT[NM | NB[NBx [NBy | Olgiilen Olgiilen Genel OMDx|OMDy|OMD
Nakis Nakis Goriintii
Boyutu(x) Boyutu(y) Puanlamsu

41 1 2 121 40| 40 | 40 | 3.9 4.1 4 0.1 0.1 0.2
42 |2 2 |21 40] 4.0 | 40 | 3.7 4.1 3 0.3 0.1 0.4
43 |3 2 |21 40] 4.0 | 40 | 3.8 4.1 4 0.2 0.1 0.3
44 | 4 2 |21 40[ 4.0 | 40 | 3.8 4.2 4 0.2 0.2 0.4
45 |1 2 |21 8.0/ 80 |80 |76 8.2 4 0.4 0.2 0.6
46 | 2 2 |21 8.0/ 80 (80 |79 8.1 3 0.1 0.1 0.2
47 3 2 121 8.0/ 80 |80 |76 8.1 4 0.4 0.1 0.5
48 4 2 121 8.0/80 |80 |75 8.3 2 0.5 0.3 0.8
49 1 2 131 40| 4.0 | 40 | 40 4.0 5 0 0 0
50 2 2 3|1 40| 40 | 40 | 3.7 4.1 4 0.3 0.1 04
51 3 2 3|1 40| 40 | 40 | 3.8 4.2 5 0.2 0.2 04
52 4 2 3|1 40| 40 | 40 | 3.7 4.1 4 0.3 0.1 04
53 |1 2 |31 8.0/80 (80 |75 8.1 2 0.5 0.1 0.6
54 |2 2 131 8.0/80 (80 |75 8.3 4 0.5 0.3 0.8
55 |3 2 |31 8.0/ 80 (80 |76 8.2 4 0.4 0.2 0.6
56 | 4 2 |31 8.0/80 (80 |74 8.3 2 0.6 0.3 0.9
57 1 2 14 |1 40| 40 | 40 | 39 4.1 4 0.1 0.1 0.2
58 2 2 |41 40| 40 | 40 | 3.6 4.3 3 04 0.3 0.7
59 |3 2 |41 40] 4.0 | 40 | 3.8 4.2 3 0.2 0.2 0.4
60 |4 2 |41 40] 4.0 | 40 | 3.7 4.2 4 0.3 0.2 0.5
61 |1 2 |41 8.0/ 80 |80 |77 8.2 2 0.3 0.2 0.5
62 2 2 141 8.0/ 80 |80 |78 8.3 4 0.2 0.3 0.5
63 3 2 14 |1 8.0/ 80 |80 |75 8.3 4 0.5 0.3 0.8
64 | 4 2 141 8.0/ 80 |80 |73 8.1 1 0.7 0.1 0.8
65 1 1 112 40| 4.0 | 40 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
66 2 1 112 40| 4.0 | 40 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
67 3 1 112 40| 4.0 | 40 | 40 4.0 5 0 0 0
68 4 1 112 40| 4.0 | 40 | 3.7 4.0 4 0.3 0 0.3
69 1 1 112 8.0/ 80 |80 |75 8.0 4 0.5 0 0.5
70 2 1 112 8.0/ 80 |80 |75 8.0 4 0.5 0 0.5
71 |3 1 1112 8.0/ 80 (80 |78 8.0 5 0.2 0 0.2
72 4 1 112 8.0[80 |80 |75 8.0 4 0.5 0 0.5
73 1 1 122 40| 40 | 40 | 4.0 4.0 5 0 0 0
74 2 1 122 4.0| 40 | 40 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
75 3 1122 4.0| 40 | 40 | 3.9 4.0 5 0.1 0 0.1
76 4 1 122 4.0| 40 | 40 | 3.7 4.0 4 0.3 0 0.3
77 1 1122 8.0/80 |80 |76 8.0 4 04 0 04
78 2 1122 8.0[80 |80 |75 8.1 4 0.5 0.1 0.6
79 3 1122 8.0[80 |80 |77 8.1 4 0.3 0.1 04
80 |4 11212 8.0/ 80 (80 |73 8.0 1 0.7 0 0.7
81 1 1 13]2 4.0| 40 | 40 | 3.9 4.0 5 0.1 0 0.1
82 2 1 13]2 4.0| 40 | 40 | 3.8 4.2 4 0.2 0.2 04
83 3 1 13]|2 40| 4.0 | 40 | 3.8 4.0 4 0.2 0 0.2
84 | 4 1 13]|2 40| 4.0 | 40 | 3.7 4.0 3 0.3 0 0.3
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Ek B (devam)

Num KM [TT IT NM NB NBx NBy [Olgiilen Olgiilen Genel OMDx OMDy OMD
Nakis Nakis Goriintii
Boyutu(x) Boyutu(y) Puanlamsu
85 1 |1 ]|3|2 |80/80|80|76 8.0 5 0.4 0 0.4
86 2 |1 (3|2 |80/80/|80]|75 8.0 4 0.5 0 0.5
87 3 |1 (3|2 |80/80|80]|75 8.0 4 0.5 0 0.5
88 4 |1 3|2 |80[80/|80]|76 8.0 1 0.4 0 0.4
89 1 |1 |42 |40]|40 40|37 4.0 5 0.3 0 0.3
90 2 |1 (4|2 |40|40 40|37 4.1 4 0.3 0.1 0.4
91 3 1 (4|2 40| 4.0 | 4.0 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
92 4 1 (4|2 40| 4.0 | 4.0 | 35 4.0 1 0.5 0 0.5
93 1 1 (4|2 8.0/80 (80|75 8.0 4 0.5 0 0.5
94 2 |1 (4|2 |80/80|80]|75 8.0 4 0.5 0 0.5
95 3 |1 (4|2 |80/80|80]|75 8.1 4 0.5 0.1 0.6
96 4 |1 4|2 |80[80]80]6.7 8.0 1 1.3 0 1.3
97 1 2 1112 40|40 |40 | 40 3.9 5 0 0.1 0.1
98 2 2 1112 40| 40 | 40 | 3.7 4.1 4 0.3 0.1 04
99 3 |2 1|2 |40|/40 |40 38 4.0 5 0.2 0 0.2
100 | 4 2 1112 40| 40 | 40 | 3.7 3.9 3 0.3 0.1 04
101 (1 |2 |12 |80(80|80]|78 7.9 5 0.2 0.1 0.3
102 | 2 2 1112 8.0/ 80|80 |76 8.2 4 0.4 0.2 0.6
103 {3 |2 (1|2 |80/80|80]|76 8.0 4 0.4 0 0.4
104 |4 |2 (1|2 |80/80|80]|75 8.0 2 0.5 0 0.5
105 |1 |2 |2 |2 |40|40 |40 38 4.0 5 0.2 0 0.2
106 | 2 2 1212 40|40 | 4.0 | 3.8 4.1 4 0.2 0.1 0.3
107 | 3 2 1212 40|40 | 4.0 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
108 | 4 2 1212 40|40 | 4.0 | 3.8 4.0 4 0.2 0 0.2
109 |1 2 1212 8.0/ 8.0 |80 |78 8.0 5 0.2 0 0.2
110 | 2 2 1212 8.0/ 80|80 |76 8.0 4 0.4 0 0.4
111 | 3 2 1212 8.0/ 80|80 |76 8.1 4 0.4 0.1 0.5
112 | 4 2 1212 8.0/ 80|80 (75 8.0 2 0.5 0 0.5
113 | 1 2 1312 40|40 | 4.0 | 3.8 4.0 5 0.2 0 0.2
114 | 2 2 1312 40|40 | 4.0 | 3.8 4.1 4 0.2 0.1 0.3
115 | 3 2 1312 40| 40 | 40 | 3.8 4.1 5 0.2 0.1 0.3
116 | 4 2 1312 40| 40 | 40 | 3.8 4.1 3 0.2 0.1 0.3
117 |1 |2 |3 |2 |80/80|80]|74 8.0 3 0.6 0 0.6
118 |2 |2 |3 |2 |80(/80|80]|75 8.0 4 0.5 0 0.5
119 {3 |2 |3 |2 |80/80|80]|75 8.0 5 0.5 0 0.5
120 |4 |2 |3 |2 |80/80|80]|74 8.0 1 0.6 0 0.6
121 | 1 2 1412 40| 4.0 | 40 | 4.8 4.1 5 0.8 0.1 0.9
122 | 2 2 1412 40| 40 | 40 | 3.7 4.0 4 0.3 0 0.3
123 | 3 2 1412 40|40 |40 | 3.8 41 4 0.2 0.1 0.3
124 | 4 2 1412 40| 40 |40 | 3.6 3.9 3 0.4 0.1 0.5
125 |1 |2 (4|2 |80/80|80]|73 8.0 3 0.7 0 0.7
126 |2 |2 |4 |2 |80/80|80]|74 8.0 4 0.6 0 0.6
127 | 3 2 1412 8.0/80 |80 |75 8.1 4 0.5 0.1 0.6
128 | 4 2 1412 8.0/ 8.0 | 80 | 6.8 1.7 1 1.2 0.3 15
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EK C Nakis Boyutu Sapma Degerleri Tablosu

Numune | Istenen Istenen Olgiilen Olgiilen OMD
No Nakis Nakis Nakis Boyutu (x) | Nakis Boyutu (y) | (Ortalama
Boyutu (X)(CM) Boyutu (y) Mutlak Deger)
1 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
2 4.0 4.0 3.6 4.0 0.4
3 4.0 4.0 37 4.0 0.3
4 4.0 4.0 35 4.0 0.5
5 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
6 8.0 8.0 7.5 8.3 0.8
7 8.0 8.0 7.6 8.2 0.6
8 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
9 4.0 4.0 4.0 4.0 0
10 4.0 4.0 37 4.0 0.3
11 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
12 4.0 4.0 3.6 4.0 0.4
13 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
14 8.0 8.0 7.5 8.2 0.7
15 8.0 8.0 7.6 8.2 0.6
16 8.0 8.0 7.0 8.1 11
17 4.0 4.0 3.6 4.1 0.5
18 4.0 4.0 3.6 4.0 0.4
19 4.0 4.0 3.7 4.1 0.4
20 4.0 4.0 3.0 4.0 1
21 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
22 8.0 8.0 7.5 8.4 0.9
23 8.0 8.0 7.6 8.1 0.5
24 8.0 8.0 6.0 8.0 2
25 4.0 4.0 3.4 4.0 0.6
26 4.0 4.0 3.6 4.0 0.4
27 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
28 4.0 4.0 3.0 4.2 1.2
29 8.0 8.0 7.1 8.1 1
30 8.0 8.0 7.1 8.4 1.3
31 8.0 8.0 7.5 8.2 0.7
32 8.0 8.0 6.1 8.1 2
33 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
34 4.0 4.0 3.6 4.2 0.6
35 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
36 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
37 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
38 8.0 8.0 7.4 8.2 0.8
39 8.0 8.0 7.5 8.2 0.7
40 8.0 8.0 7.5 8.2 0.7
41 4.0 4.0 3.9 4.1 0.2
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Ek C (devam)

Numune | Istenen Istenen Olgiilen Olgiilen OMD
No Nakis Nakis Nakis Boyutu (x) | Nakis Boyutu (y) | (Ortalama
Boyutu (x)(CM) Boyutu (y) Mutlak Deger)
42 4.0 4.0 3.7 41 0.4
43 4.0 4.0 3.8 41 0.3
44 4.0 4.0 3.8 4.2 0.4
45 8.0 8.0 7.6 8.2 0.6
46 8.0 8.0 7.9 8.1 0.2
47 8.0 8.0 7.6 8.1 0.5
48 8.0 8.0 75 8.3 0.8
49 4.0 4.0 4.0 4.0 0
50 4.0 4.0 3.7 4.1 0.4
51 4.0 4.0 3.8 4.2 0.4
52 4.0 4.0 3.7 4.1 0.4
53 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
54 8.0 8.0 7.5 8.3 0.8
55 8.0 8.0 7.6 8.2 0.6
56 8.0 8.0 7.4 8.3 0.9
57 4.0 4.0 39 4.1 0.2
58 4.0 4.0 3.6 4.3 0.7
59 4.0 4.0 3.8 4.2 0.4
60 4.0 4.0 3.7 4.2 0.5
61 8.0 8.0 7.7 8.2 0.5
62 8.0 8.0 7.8 8.3 0.5
63 8.0 8.0 75 8.3 0.8
64 8.0 8.0 7.3 8.1 0.8
65 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
66 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
67 4.0 4.0 4.0 4.0 0
68 4.0 4.0 3.7 4.0 0.3
69 8.0 8.0 75 8.0 0.5
70 8.0 8.0 75 8.0 0.5
71 8.0 8.0 7.8 8.0 0.2
72 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
73 4.0 4.0 4.0 4.0 0
74 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
75 4.0 4.0 3.9 4.0 0.1
76 4.0 4.0 3.7 4.0 0.3
77 8.0 8.0 7.6 8.0 0.4
78 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
79 8.0 8.0 7.7 8.1 0.4
80 8.0 8.0 7.3 8.0 0.7
81 4.0 4.0 3.9 4.0 0.1
82 4.0 4.0 3.8 4.2 0.4
83 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
84 4.0 4.0 3.7 4.0 0.3
85 8.0 8.0 7.6 8.0 0.4
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Ek C (devam)

Numune | Istenen Istenen Olgiilen Olgiilen OMD
No Nakis Nakis Nakis Boyutu (x) | Nakis Boyutu (y) | (Ortalama
Boyutu (x)(CM) Boyutu (y) Mutlak Deger)

86 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
87 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
88 8.0 8.0 7.6 8.0 0.4
89 4.0 4.0 3.7 4.0 0.3
90 4.0 4.0 3.7 41 0.4
91 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
92 4.0 4.0 35 4.0 0.5
93 8.0 8.0 75 8.0 0.5
94 8.0 8.0 75 8.0 0.5
95 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
96 8.0 8.0 6.7 8.0 1.3
97 4.0 4.0 4.0 3.9 0.1
98 4.0 4.0 3.7 4.1 0.4
99 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
100 4.0 4.0 3.7 3.9 0.4
101 8.0 8.0 7.8 7.9 0.3
102 8.0 8.0 7.6 8.2 0.6
103 8.0 8.0 7.6 8.0 0.4
104 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
105 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
106 4.0 4.0 3.8 41 0.3
107 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
108 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
109 8.0 8.0 7.8 8.0 0.2
110 8.0 8.0 7.6 8.0 0.4
111 8.0 8.0 7.6 8.1 0.5
112 8.0 8.0 75 8.0 0.5
113 4.0 4.0 3.8 4.0 0.2
114 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
115 4.0 4.0 3.8 4.1 0.3
116 4.0 4.0 3.8 41 0.3
117 8.0 8.0 7.4 8.0 0.6
118 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
119 8.0 8.0 7.5 8.0 0.5
120 8.0 8.0 7.4 8.0 0.6
121 4.0 4.0 4.8 41 0.9
122 4.0 4.0 3.7 4.0 0.3
123 4.0 4.0 3.8 41 0.3
124 4.0 4.0 3.6 3.9 0.5
125 8.0 8.0 7.3 8.0 0.7
126 8.0 8.0 7.4 8.0 0.6
127 8.0 8.0 7.5 8.1 0.6
128 8.0 8.0 6.8 7.7 15
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EK D Nakis Kalite Kontrol Personeli Degerlendirmesi

Genel
Numune No | Goriintii Tespit Edilen Sorun

Puanlamasi*
1 4 Kumas biraz biiziilmiis
2 4 Daire sekli bozulmus
3 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
4 2 Kumas fazlasiyla nakisin altina biiziilmiis
5 3 Kumas bir miktar biiziilmiis ama siklig1 iyi duruyor
6 3 Desen sik goriinmilyor. Zemin havlari nakisin lizerine ¢ikmis
7 3 Desen sik goriinmilyor. Zemin havlari nakisin lizerine ¢ikmis
8 1 Kumas fazlasiyla nakisin altina biiziilmiis
9 4 Kumas biraz biiziilmiis
10 3 Desen sik gériinmiiyor
11 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
12 1 Kumas fazlasiyla nakisin altina biiztilmiis
13 3 Kumas biiztilmiis
14 3 Daire sekli bozulmus ve biraz siklik sorunu goziikiiyor
15 4 Kumas biraz biiziilmiis
16 1 Kumas nakisin igine yirtilarak girmis. Daire goriiniimii yok
17 2 Kumas fazlastyla nakisin altina biiziilmiis
18 3 Kumas biiziilmiis
19 3 Desen sik goriinmiiyor. Zemin havlari nakigin lizerine ¢ikmis
20 1 Kumas fazlasiyla nakigin altina biiziilmiis. Daire goriinimii yok
21 2 Kumas fazlasiyla nakisin altina biiziilmiis
22 3 Desen sik goriinmiiyor. Zemin havlari nakigin iizerine ¢ikmis
23 3 Desen sik goriinmiiyor. Zemin havlari nakigin tizerine ¢ikmis
24 1 Kumas nakisin igine yirtilarak girmis. Daire goriiniimii yok
25 2 Kumas fazlastyla nakisin altina biiziilmiis
26 3 Desen sik goriinmiiyor
27 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
28 1 Kumas fazlastyla nakigin altina biiziilmiis. Daire goriinimii yok
29 1 Kumas fazlastyla nakigin altina biiziilmiis. Daire goriinimii yok
30 1 Kumas fazlastyla nakigin altina biiziilmiis. Daire goriiniimii yok
31 3 Desen sik goriinmiiyor. Zemin havlar1 nakisin iizerine ¢ikmis
32 1 Kumas nakisin i¢ine yirtilarak girmis. Daire goriiniimil yok
33 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
34 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
35 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
36 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis
37 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis
38 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
39 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
40 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis
41 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis
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Ek D (devam)

Numune No gg?grlltﬁ Puanlamas:* Tespit Edilen Sorun

42 3 Desen sik gorlinmiiyor. Zemin havlar1 nakigin tizerine ¢ikmig
43 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

44 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis

45 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis

46 3 Desen sik gorlinmiiyor. Zemin havlar1 nakigin tizerine ¢ikmig
47 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

48 2 Kumas fazlasiyla nakigin altina biiziilmiis

49 5 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama tiiyle kurtarilir

50 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

51 5 YOK

52 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis

53 2 Kumag fazlasiyla nakigin altina biiziilmiis

54 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

55 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

56 2 Kumag fazlasiyla nakigin altina biiziilmiis

57 4 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama iitiiyle kurtarilir

58 3 Desen sik gériinmiiyor. Zemin havlari nakigin {izerine ¢ikmis
59 3 Desen sik gériinmiiyor. Zemin havlari nakisin {izerine ¢ikmig
60 4 Kumas ¢ok hafif biiziilmiis

61 2 Kumag fazlasiyla nakigin altina biiziilmiis

62 4 Desen sik gériinmiiyor. Zemin havlari nakigin {izerine ¢ikmis
63 4 Desen sik goriinmiiyor. Zemin havlari nakigin tizerine ¢ikmig
64 1 Kumasg nakigin i¢ine yirtilarak girmis. Daire goriiniimii yok
65 5 Kumagta ¢ok hafif bir biiziilme var ama fitiiyle kurtarilir

66 5 YOK

67 5 YOK

68 4 Kumas biraz biiziilmiis

69 4 Kumag biraz biiziilmiis

70 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

71 5 YOK

72 4 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var

73 5 Kumagta ¢ok hafif bir biiziilme var ama fitiiyle kurtarilir

74 5 YOK

75 5 YOK

76 4 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var

77 4 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var

78 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

79 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

80 1 Kumas nakisin i¢ine yirtilarak girmis

81 5 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama iitiiyle kurtartlir

82 4 Cok hafif desen siklig1 arttirtlmasi lazim

83 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim

84 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
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Ek D (devam)

Numune Genel o
No Goriintii Tespit Edilen Sorun
Puanlamast*
85 5 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama tiiyle kurtarilir
86 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
87 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
88 1 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var, kumas nakisin altina girmis
89 5 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
90 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
91 5 YOK
92 1 Kumag fazlasiyla nakisin altina biiziilmiis
93 4 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
94 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
95 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
96 1 Kumas nakisin altina fazlasiyla girmis. Daire goriiniimii yok
97 5 YOK
98 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
99 5 YOK
100 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
101 5 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama iitiiyle kurtarilir
102 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
103 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
104 2 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
105 5 Kumasgta ¢ok hafif bir biiziilme var ama {itiiyle kurtarilir
106 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
107 5 YOK
108 4 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
109 5 Kumasgta ¢ok hafif bir biiziilme var ama iitiiyle kurtarilir
110 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
111 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
112 2 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
113 5 Kumasgta ¢ok hafif bir biiziilme var ama fitiiyle kurtarilir
114 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
115 5 YOK
116 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
117 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
118 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
119 5 YOK
120 1 Desen goriintiisii ok ama kumasta biizlilme var, kumas nakisin altina girmis
121 5 Kumasta ¢ok hafif bir biiziilme var ama iitiiyle kurtartlir
122 4 Cok hafif desen siklig1 arttirtlmasi lazim
123 4 Cok hafif desen siklig1 arttirtlmasi lazim
124 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
125 3 Desen goriintiisii ok ama kumasta biiziilme var
126 4 Cok hafif desen siklig1 arttirtlmasi lazim
127 4 Cok hafif desen siklig1 arttirilmasi lazim
128 1 Kumasg nakigin i¢ine yirtilarak girmis. Daire goriiniimii yok
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Ek D (devam)

*

5- Istenilen Gériintiiye Tam olarak uygun. (Cok Iyi) Ci
4- Istenilen Goriintiiye yakin (Iyi) I
3- Istenilen Gériintiiye ne yakin ne uzak (Notr) N
2- Istenilen Gériintiiye yakin degil (Koti) K
1- Istenilen Gériintiiden ¢ok uzak (Cok Kéti)) CK
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EK E Nakis Programi (Tajima by PULSE DG15) Desen Ayarlar

Desen Ozellikleri : 4 cm sik yuvarlak. PXF

Genel [gneler Istatistikler Uretim

Biyuklik Kumas Tipi

Yiikseklik: Normal ~

Geniglik: Makine Bicimlendirmesi:
viizde orant: |Tajima<varsayw|an> “ Diizenle

Secili makine bicimlendirmesi desene uygulanacak.

Master Siklik: .
On ayar ayarla
Kumasg Kalinhg Basics ™ Diizenle

Desen notlan Kordonlama [
Musteri adi | |
Paletad | |
Kasnak Adi | |
Renk sayisi |1 |
Kesme sayisi |1 |
lImek sayisi |1738 |
Pul sayisi |0 |
Atlama sayisi |4 |
Uygula lhrag Et
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Ek E (Devam)

Desen Ozellikleri : 4 cm yuvarlak.PXF

Genel gneler Istatistikler Uretim

Master Siklik:

Buyukluk Kumag Tipi
Yukseklik: | Normal £ |
Geniglik: Makine Bigimlendirmesi
Yiizde oranr |Tajima<varsayllan> “ ‘ Dizenle

Secili makine bicimlendirmesi desene uygulanacak.

On ayar ayarla

87

Kumas Kalings |Basics v| | Dizenie
Desen notlan Kordonlama [ ]

Misteri adi | |
Palet adh | |
Kasnak Adi | |
Renk sayisi |l |
Kesme sayisi |l |
fimek sayisi |1?33 |
Pul sayisi |0 |
Atlama sayisi |4 |

Uygula | | ihrag Et |

Tamam | Iptal



Ek E (devam)

Genel Altnakig Dizi iImek uzunlugu Gomme A Siklik (+-)
Kivrim
o [z ] [osm ]

Dikey

s [oem 2w

i-Baglantilar ] Dikey asmm | Josmm | [240mm
H-Kalite Kontrol

H- Komutlar

H-Temel [ ] Kafes |2.5 mm | |U.6mm | |2.40 mm

H-Yazi Tipi Ayarlan
H-Cekme - itme
=-Cin ignesi

- Genel

Baglanti Sonlan
Siklik Profili
E-limek Varsayilan Siralamay Kullan

Paskalld

3
M
3
BH-Oyma
3
£
3
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Ek E (devam)

Desen Ozellikleri : 8 cm sik yuvarlak PXF

Genel [gneler Istatistikler Uretim

Buyiiklik

Kumas Tipi

Yikseklik:  |EEXTu

Yizde orani:

Master Sikhk:
Kumas Kalinhgi

Desen notlan

| MNormal ~ |

Makine Bicimlendirmesi:

w | Diizenle

Secili makine bicimlendirmesi desene uygulanacak.

|Tajima<varsayw|an>

On ayar ayarla

|Basics V| Diizenle

Kordonlama ]

Miigteri ach | |
Paletadi | |
Kasnak Adi | |
Renk sayisi |l |
Kesme sayisi |1 |
imek sayis (10290 |
Pul sayisi o |
Aflama sayisi 10 |

Uygula | | Ihrac Et |

Tamam | |

iptal
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Ek E (devam)

Desen Ozellikleri : 8 cm yuvarlakPXF

Genel igneler istatistikler Uretim
Biyoklok
Yikseklik:

Genislik:

Yizde orant:

Desen notlan

Kumas Tipi

‘ Normal

~ |

Makine Bicimlendirmesi:

‘Tajimawarsayllam

v ‘ Diizenle

Secili makine bicimlendirmesi desene uygulanacak.

On ayar ayarla

‘Basics

V‘ Diizenle

Misteri adi
Palet adi
Kasnak Adi
Renk sayisi
Kesme sayisi
iimek sayisi
Pul sayisi

Atlama sayisi

Kordonlama[_]

Uygula

Ihrag Et

Tamam | |

iptal
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