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OZET

SARAP URETIM ISLETMELERINDE MALIYET SiSTEMI
VE BiR UYGULAMA

Utku,Mehmet
Doktora Tezi
Isletme Anabilim Dali, Genel Isletme Programi
Tez Yoneticisi: Prof. Dr. Hakan SARITAS

Ekim 2015, 222 Sayfa

Giiniimiiz ekonomik diizeninde, degisen rekabet kosullari, maliyet
muhasebesini isletmeler acisindan her gecen giin daha 6nemli hale getirmektedir.
Bircok sektorde oldugu gibi sarap sektoriinde de isletme yoneticileri, faaliyetlerin
kontrolii ve planlama noktasinda maliyet muhasebesi verilerine ihtiyac
duymaktadirlar. Gerek ulusal gerekse uluslararasi alanda isletmelerin basarisi,
olusturulacak maliyet muhasebesi sisteminin etkinligiyle yakindan iliskilidir. Bu
dogrultuda, sarap isletmelerinde yonetimin etkinliginin arttirilmasi1 ve alinacak
kararlarin daha saglam temellere dayandirilmasi i¢in bir maliyet sistemi modeli
ortaya koymaya cahsilmstir.

Denizli ilinde faaliyet gosteren bir isletmenin 2013-2014 yili verileri
kullamlarak yapilan uygulamanin, sektordeki tiim isletmelere maliyet Sisteminin
olusturulmas ve isleyisi noktasinda yol gosterici olacag diisiiniilmektedir. Ornek
isletmenin maliyet sisteminin, fiili tam maliyet esasina dayah saftha maliyet sistemi
oldugu varsayilmis ve maliyet hesaplamalari bu ¢ercevede yapilmistir.

Calismanin amaci; sarap iiretim isletmelerinde, iiretimin her asamasindaki
maliyetleri ortaya koymak ve birim maliyetlerin hesaplanmasiyla maliyet sistemini
olusturmak, ortaya c¢ikan sonuclarin yonetim Kkararlarmma etkilerini o6rnek
uygulama iizerinde gostermektir.

Bu amaclar dogrultusunda; ilk boliimde, sarap sektorii ve sarap
isletmeciligine iliskin genel aciklamalar yapilarak sektoriin iiretim yapisi
belirtilmistir. Tkinci boliimde, maliyet muhasebesinin isleyisi ve maliyet sistemleri
iizerinde durularak, safha maliyet yonteminin isleyisi aciklanmistir. Son boliimde
ise, sarap iiretim isletmelerinde maliyet sisteminin olusturulmasi ve isleyisi 6rnek
uygulamayla ortaya konularak, isletme ve sektor icin onerilerde bulunulmustur.

Anahtar Kelimeler: (Maliyet Sistemi, Sarap Uretimi, Saftha Maliyet Yontemi,
Maliyet Muhasebesi)



ABSTRACT
COST SYSTEM AT WINERIES AND A MODEL APPLICATION

Utku,Mehmet
Doctoral Thesis
Business Management Department, Business Administration Program
Advisor of Thesis: Prof. Dr. Hakan SARITAS

October 2015, 222 Pages

In today’s economic order, changing conditions of competition makes cost
accounting more important for the entities day by day. As in many sectors, in wine
industry, business managers require cost accounting data when it comes to activity
control and planning stages. The success of the entities in both national and
international area is closely related to the efficiency of the cost accounting system
to be formed. Accordingly, a cost system model, for the decisions to be based on
solid grounds in order to increase efficacy of the management activity, has been
put forward at wineries.

It is thought that an application made by using data of an winery operating
in Denizli province in  2013-2014 may be instructive for all the entities in the
industry in terms of establishing and operating a cost accounting system. Cost
system of the model winery was assumed to have process costing system based on
actual complete cost and costing was made accordingly.

The objective of the study is to put forward the costs at every stage of
production at wineries and establish a cost system through unit cost calculations
and reveal the impacts of the outcomes on management decisions with a model
application.

In line with this objective; production structure of the industry was
described through an overview on wine industry and winery management in the
first chapter. In the second chapter, operation of cost accounting and cost systems
were focused on and operation of the process costing system was discussed. In the
last chapter, establishment of the cost system and operation of the system at the
wineries was described with a model application and recommendations for the
winery and the sector.

Keywords: (Cost System, Wine Production, Process Costing Method,
Cost Accounting)
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GIRIS

Uluslararasi ticarette siirlarin kalkmasi, teknolojik gelismeler ve artan ulasim
imkanlar1 nedeniyle degisen gilinlimiiz rekabet kosullari, bir¢ok sektorde isletmeleri
zorlamaktadir. Bu donemde maliyetler, isletmeler i¢in planlanmasinda ve kontroliinde
ayrica O0zen gosterilmesi gereken ve denetimi isletmelere 6nemli rekabet avantajlari
yaratan bir konudur. Piyasalarda artan tretim faaliyetleri ve rekabet, maliyet
muhasebesinin onemini gittik¢e artirmakta ve isletmeleri minimum maliyetle {iretime
zorlamaktadir. Ayrica igletme yonetimi saglikli kararlar alabilmek i¢in tiretilen tliriinlerin
maliyetlerini olusturan unsurlar1 bilmek istemekte, iiretim siirecinin her bir agamasinda

ortaya ¢ikan maliyetleri izleme ihtiyaci duymaktadir.

Diger sektorlerde oldugu gibi sarap iiretim sektdriinde de yoneticilerin dikkati,
tiretim kalitesini koruyarak, geliri maksimize edip maliyetleri diisiirmeye ve kari

arttirmaya odaklanmustir.

Tiirkiye, diinyanin besinci biiyiik bag alanlarina sahip tilkesi, altinci biiyiik tiziim
tireticisi konumundadir. Ancak toplam {iretimin sadece %0,7 gibi oldukc¢a kiiclik bir
bolimii sarap liretiminde degerlendirilmektedir. Bagcilikta 6ne ¢ikan diger iilkelerde ise
tretilen iizimiin %70’den fazlasi, yliksek katma deger yaratan sarap iiretiminde
kullanilmaktadir. Ozellikle Fransa, Italya, Ispanya gibi Avrupa iilkelerinde bu sektdr
ulusal ekonomilere 6nemli katkilar saglamaktadir. Tiirkiye ile neredeyse ayni miktarda
liziim Ureten Fransa sarap ihracatindan yilda ortalama 10 milyar $ gelir elde ederken,
Tiirkiye’nin ~ geliri  Fransa’nin  binde biri kadardir. Tiirkiye bu konuda,

degerlendirebilecegi cok 6nemli bir potansiyele sahiptir (FAO, 2014).

Tiirkiye’deki sarap tiretim isletmelerinin gerek ulusal gerekse uluslararasi alanda
rekabet giicliniin artirilmasi i¢in sermaye yapilarinin giiclendirilip saglam bir yonetim
anlayisinin olusturulmas: gerekmektedir. Modern sartlarda, rekabet¢i, kaliteli ve
ekonomik iiretim yapilmasi; liretimin her asamasindaki maliyetlerin izlenmesi, kontrolii
ve ortaya c¢ikan sonuglarin, alinacak yonetim kararlarinda g6z Oniinde

bulundurulmasiyla, yani etkin bir maliyet sistemi ile miimkiindjir.



Bu dogrultuda ¢alismanin amaci; sarap iiretim isletmelerinde, liretimin her bir
asamasindaki maliyetleri ortaya koymak ve birim maliyetlerin hesaplanmasiyla maliyet
sistemini olusturmak, karsilasilan giigliiklere karsi ¢6ziim Onerileri sunabilmek ve
ortaya c¢ikan sonuclarin yonetim kararlarina etkilerini 6rnek bir uygulama iizerinde
gostermektir. Ortaya konacak sonuglarin 6zellikle yerel bazda, kiigiik ve orta dlgekte
liretim yapan isletmeler i¢cin maliyetlerin analizi, kontrolii ve temel yonetim kararlari

acisindan yol gosterici nitelik tasiyacag diisiiniilmektedir.

Bu amagla, li¢ boliimden olusan calismanin ilk boliimiinde sarap sektorii ve
sarap isletmeciligine iliskin genel agiklamalar yapilmistir. Oncelikle sarap ve
sarapciligin tarihgesi ile sarapla ilgili temel kavramlar iizerinde durulmus, sarabin
tanim1 ve siniflandirilmast yapilmistir. Ardindan sarap sektoriiniin diinyadaki ve
Tiirkiye’deki mevcut durumu, bag alanlari, sarap iiretim ve tiiketim miktarlar ile
sarabin gerek Tiirkiye’deki gerekse diinyadaki ticaret hacmine iliskin agiklamalar
yapilmistir. Tiirk sarap sektoriiniin mevcut durumu agiklanirken ayrica, sektoriin rekabet
giicii, sektdrdeki sorumlu kuruluglar ve sektore iliskin yasal diizenlemeler ayrintisiyla
incelenip, sarabin iiretimi, pazarlanmasi, dagitimi ve piyasa denetimi konusunda
yasalarca belirlenen kurallar ortaya konularak, sarap sektoriinde yasanan temel sorunlar

ve bu sorunlarin ¢6ziimiine iliskin Oneriler lizerinde durulmustur.

IIk boliimde ayrica, sarap iiretim siireci ve bu siirecte yapilmasi gerekenler
ayrintistyla belirtilip, sarap isletmelerinin temel Ozelliklerinden, saraphane binasinin
diizeni, sarapgilik alet ve makineleri ile saraphanelerdeki yatirim ve isletme
giderlerinden bahsedilmistir. Bu kisim, potansiyel yatirimcilar i¢in yol gdsterici olmakla
beraber c¢aligmanin konusu kapsaminda sarap isletmelerinde maliyet sisteminin

olusturulmasina ve birim maliyetin tespitine katki saglayacaktir.

Calismanin ikinci boliimiinde, maliyet kavrami ve maliyet sistemleri iizerinde
durulmustur. Oncelikle maliyet muhasebesinin tanimi yapilarak amaglar1 belirtilmis,
maliyet, gider, zarar ve harcama kavramlar1 agiklanarak, maliyetler cesitli agilardan
smiflandirilmustir. Isletmelerde iiretim giderlerinin nasil saptandigi ve bu giderlerin
tretilen mamullere dagitimi asamalari ayrintisiyla belirtildikten sonra, maliyet
sisteminin tanimi1 yapilmig, maliyet sistemlerini olusturan maliyet yontemleri cesitli

acilardan siiflandirilmistir.



Calismanin konusunu olusturan sarap isletmelerinde iiretim siirecinin yapisi
geregi, maliyet sistemi olusturulmasinda en uygun yontem satha maliyet yontemidir.
Dolayistyla ikinci boliimde bu yontemin esaslar1 ve isleyisine iliskin detayli agiklamalar
da yapilmistir. Bu kapsamda yontemin 6zellikleri, avantaj ve dezavantajlari, isleyisi ve
yontemin uygulanmasinda isletmelerin karsilasabilecekleri 6zel durumlar iizerinde
durulmustur. Safha maliyet yonteminin isleyisinin ortaya konmasi, sistemde karsilasilan
0zel durumlar ve oOzellikle fire kavrammin detaylandirilmasi, ¢alismanin son
boliimiindeki uygulama 6rneginin ve sarap isletmelerindeki maliyet sisteminin isleyisini
olusturmak ve kavrayabilmek a¢isindan 6nemlidir. Ayrica bu bdliimde saftha maliyet

yontemine iligkin yapilmig bazi caligmalara da yer verilmistir.

Calismanin tiglincii ve son bolimiinde ise, sarap iiretim isletmelerinde maliyet
sisteminin olusturulmasi ve isleyisi 6rnek uygulamayla ortaya konularak, isletme ve

sektor i¢in bazi 6nerilerde bulunulmustur.

Uygulamanin konusunu olusturan igletme Denizli ilinde faaliyet gostermektedir.
Bu yiizden uygulamaya gecmeden 6nce, Denizli ili sarap sektoriiniin mevcut durumu ve
sektorde faaliyet gosteren isletmelerin maliyet muhasebesi uygulamalari incelenmis, bu
kapsamda sektore yonelik bir saha aragtirmasi yapilarak sonuglari ortaya konmustur.
Anket kapsaminda isletmelerden, maliyet muhasebesi uygulamalar1 ile istihdam,
pazarlama ve fiyatlama politikalariyla ilgili bilgiler toplanmistir. Denizli ilinde bdyle bir
arastirma yapilmasindaki temel amag, calisma tamamlandiginda o6zellikle maliyet
muhasebesi uygulamasi agisindan mevcut ile olmasi gereken arasindaki farkin daha net
anlasilabilmesini saglamak ve sektdorde maliyet sisteminin olusturulmasina yonelik

degerlendirmeler yapmak ve Oneriler sunmaktir.

Uygulama c¢ercevesinde Oncelikle, uygulamanin amag¢ kapsam ve yoOntemi
belirtilmis, uygulamaya konu isletme tanitilarak, mevcut maliyet sistemi hakkinda bilgi
verilmistir. Ardindan isletmenin mamul {iretim safhalar1 aciklanarak, gider yerleri
belirlenmis ve maliyet hesaplamalarina gecilmistir. Maliyet hesaplamalar1 ¢er¢evesinde
ilgili tiretim doneminin giderleri belirlenerek, dagitim anahtarlar1 vasitasiyla gider
dagitimi yapilmis ve her bir mamul i¢in ayr1 ayr1 satha maliyet yonteminin uygulamasi
gerceklestirilerek sathalardaki toplam ve birim maliyetler ile fireler belirlenmistir. Son
kisimda ise ortaya ¢ikan sonuclar degerlendirilerek, muhasebe sisteminin olusturulmasi

ve yontemin uygulamasina yonelik onerilere yer verilmistir.



BIRINCI BOLUM
SARAP SEKTORU VE SARAP iSLETMECILIGINE iLISKIN
GENEL ACIKLAMALAR
Sarap sektoriine ve sarap isletmeciligine iliskin agiklamalarin yapilacagi bu
boliimde tizerinde durulacak konular genel hatlariyla; bagcilik ve sarap¢iligin tarihgesi,
sarapla ilgili temel kavramlar ve sarabin siniflandirilmasi, Diinya’da ve Tiirkiye’de
sarap sektorliniin genel durumu, sektore iliskin Tiirkiye’deki sorumlu kuruluslar ve
yasal diizenlemeler, sektoriin sorunlar1 ve alinabilecek onlemler, sarap isletmeciligi ve

tiretim siireci ile liretim asamalarinda katlanilan maliyetler ve nitelikleridir.
1.1. Sarap Sektoriiniin Genel Durumu

Tez ¢aligmasimin bu ilk boliimiinde, sarap isletmeciligi ve liretim siirecine ve bu
stirecteki maliyet unsurlarina gegmeden 6nce sektoriin diinyadaki ve iilkemizdeki genel
durumunu ortaya koymak, sarabin tarihgesini ve temel kavramlari agiklamak ve

sektorlin dnemini belirtmek, izleyen boliimlere temel olusturmasi agisindan 6nemlidir.

Sarap liziimden elde edilen siranin etil alkol fermantasyonu sonucu olusan
alkollii bir ickidir ve iizimiin degerlendirmesinde biiyiik 6nem tasir. Diinyadaki biiyiik
bagc1 iilkelerin ¢ogunda bag ekonomisinin temeli, {iziimin sarap olarak
degerlendirilmesine dayanir. Bugiin Fransa, Ispanya, Portekiz, Italya gibi biiyiik {iziim

tireticilerinde tizimiin %60’dan fazlasi sarapta degerlendirilmektedir (FAO, 2014).

Gegmisten farkli olarak giiniimiizde saraphane tekniginde olgunlagsma siirecini
kisaltma yollari aranmaktadir. Artik sarapgilikta eskiden oldugu gibi bir sarap
bozulmadan ne kadar siire ile depolanabilir sorusunun aksine sarap ne kadar kisa
zamanda olgunlastirilir, yani dayanikli hale getirilir diye sorulmaktadir. Sarap tiirlerine
olan talep farklilasmis ve zevkler degismistir. Sektorde lider duruma gelen iilkeler ve
iilkemiz cografyasindaki degisimlere gegmeden Once sarabin ve sarapciligin tarihini

incelemek sektdriin degisimi ve gelisimini gérmek agisindan 6nemlidir.
1.1.1. Sarapcihigin Tarihcesi

Sarabin tarihi neredeyse insanlik tarihi kadar eskidir. Bulunan tarihi kalintilarda
liziim figiirleri, testiler hatta mahzenler, tarih boyunca en eski iceceklerden birinin sarap

oldugunu gostermektedir. Sarapgiligin baslangic1 kesin olarak bilinmemekle birlikte,



baz1 kaynaklarda tarihg¢esinin 7000 yil dncesine dayandig: diisiiniilmektedir. ilk sarabin
yapilmayip, kendiliginden olustugunu kanitlayan bilimsel veriler bulunmaktadir.
Yapilan kazilar, ilk asma agacinin anavataninin On Asya oldugunu gdstermekte olup,
M.O. 4000 yilindan itibaren diizenli sarap yapildig1 ve daha sonra Hititler, Lidyalilar ve
diger uygarliklarda da yayildig: bilinmektedir (Tosun, 2005: 3).

Anadolu’da Hititler ve Misir’da Misirhilar sarap kiiltiiriinii baglatan toplumlardar.
Daha sonra bagcilik ve sarapgilik Ege kiyilarindan, Yunanistan, Italya, Fransa ve
Ispanya’ya kadar yayilmistir. Anadolu’nun giiney sahillerinde yasayan Fenikeli

gemiciler, sarab1 Ege sahillerinden Yunanistan’a tasimislardir (Akar, 2011: 6).

Eski Misirlilarda M.O. 3600’lii yillarda bagcilik ve sarapcilik gelismis
durumdadir. Firavunlarin mezarlarina konan esyalar arasinda agizlari miihiirlenmis
sarap testileri de vardir. Ayrica M.O. 2470 yilindan kalma bazi amforalarin iizerinde
“Anadolu’dan gelen sarap” ibaresi yer almaktadir. Bu durum o dénemde Anadolu

saraplarmin Misir’a kadar ulastigini géstermektedir (Kocabasoglu, 2004: 1).

M.O. 2800’lii yillarda Hititlerde bag ve sarap Kkiiltiiriiniin olustugu
goriilmektedir. Anadolu’da 1000 yil egemen olan Hitit kanunlarinda bag ile ilgili
bir¢ok hiikmiin bulunmasi bag ve saraba verilen 6nemi gostermektedir. Eski Bronz Cagi
(M.O. 3000-2000) yerlesimi olan Alacahdyiik kral mezarlar1 kazilarinda ¢ok sayida altin
sarap kadehi ve giigiimler bulunmustur (Alp, 2000: 54). Sarap Anadolu’da ayrica
Frigyalilar, Lidyalilar, Likyalilar ve Kapadokyalilarda da biiylik neme sahiptir.

On Asya’da, iran ve Tiirkistan’la ilgili efsaneler, buralarda sarap kiiltiiriiniin cok
eski zamanlarda gelismis oldugunun gostergesidir. Ornegin Iran Imparatoru Resit’in
(M.O. 2100) sarab1 ilk bulan kimse oldugu ve sarabin da kilere konan fazla {iziimii
intihar etmek isteyen bir cariyenin yanliglikla igmesi sonucu bulundugu soylenir (Aktan

ve Kalkan, 2000: 7).

Bir bagka efsaneye gore ise, Nuh Peygamber tufandan sonra hayvanlariyla Agri
Dag1 eteklerinde yasamaya baslar. Karmlarini doyurmak iizere civarda dolasan
hayvanlardan keginin, bir giin olaganiistii neseli dondiigiinii gérmiistiir. Bu hal giinlerce
devam edince Nuh Peygamber kecisinin pesinden giderek bu durumun yedigi bir
meyveden kaynaklandigini anlar. Iste o donemde iiziimii ve sirasini kesfeder ve bu

siray1 igtiginde mutlu oldugunu goriir (McCarthy ve Ewing-Mulligan, 2003: 22).



M.O. 1500 yillarinda Orta Yunanistan’da bagcilik ve sarapgilik gelismeye
baslamistir. Eski sarap haritalart incelendiginde, Yunan sehir devletleri olan Milet ve
Klazomenia (Urla iskelesi) ayrica Kuzey Ege’de Ainos (Enez) ve imroz (Gokceada)
sarap lretim ve ticaret merkezleri olarak karsimiza ¢ikmaktadir. O donemde sarap,
Fenikeliler tarafindan Avrupa’ya taginmistir. Daha sonraki Helenistik ¢cagda Knidos,
Izmir, Bergama ve I¢ Anadolu gibi birgok bdlge sarap iiretim merkezleri olarak énem
kazanmistir. M.O. 6. yiizyllda Anadolu’nun Persler tarafindan isgal edilmesi iizerine
isgalden kacan Foca halki aylar siiren yolculuktan sonra Fransa’nin giiney kiyilara
varmig ve Marsilya sehrini kurmustur. Yine ayni halk olasilikla Giliney Fransa’daki

baglar1 kurmus ve boylece bu gelenegi Avrupa’ya tasimistir (Eti, 2008: 54).

Yunanlhlarda oldugu gibi Romalilarda da sarap kisa siirede biiyiikk Onem
kazanmigtir. Romalilarin Anadolu’da bagcilik ve sarapciliga verdigi onemin kaniti,
sarap tanrist Dionysos adina insa edilen tapinaklarin ¢oklugudur. Bu donemde Teos
antik kenti (Ege Bolgesi’nde) en biiyiik Dionysos tapinagiyla karsimiza ¢ikar. Yine
Roma doneminde, Tabae (Giiniimiizde Denizli-Kale) saraplariyla {inlenir. Donemin
tinli Cografya bilgini Amasyali Strabon, Dogu Kapadokya’da bulunan Melitene
(Malatya) yoresinin saraplarin1 6ve 6ve bitiremez. Yine ayn1 donemde Kos, Lesvos gibi
Ege adalar1 ve Anadolu’da Enez (Ainos) bugiiniin iiretim ve ticareti bakimindan

onemlerini korurlar (Doger, 2004: 87).

Hristiyanlikta sarabin kutsal bir i¢ki sayilmasi nedeniyle kilise ve manastirlarda
sarap teknigi biiyiik gelisim gostermistir. Papaligin biiyiik etkinlik kazandigi orta ¢agda
Kilise ve manastirlarin genis vakif arazilerinde bag yetistirilmis ve liziimler hemen
hemen yalniz sarap halinde degerlendirilmistir. Saraplar, dinsel ayinlerde kullanmak ve
satigindan kiliselere gelir saglamak i¢in yapilmistir. Bu nedenle 6zellikle rahipler sarap
tekniginde genis bilgi ve tecriibe sahibi olmuslar, iyi sarap veren liziim c¢esitlerinin
secilip iiretilmesinde, iyi bag yetisen yerlerin secilmesinde biiylik rol oynamislardir
(Aktan ve Kalkan, 2000: 12). Bugiin dahi Avrupa’da manastirlarin yaptiklar: saraplar

kalite bakimindan tistiinliik géstermektedir.

18. yy’in sonlarina dogru Avrupa’da bag ve sarapgilik biiylik canlilik
gostermeye baslamis, baglar gelisi giizel degil, bag icin elverisli yerler secilerek
kurulmustur. Saraplik tiziimlerde iyi sarap veren gesitlerin yetistirilmesine gidilmis ve

sarabin siseye konmasi wusulii uygulanmaya baglanmistir. Bu doneme kadar



siselenmeyen sarap, mantar tipast ile ilk kez 18. yy’m ikinci yarisinda Fransa’nin
Sampanya eyaletinde Benediktin manastirt papazi Don Perignon tarafindan

siselenmistir. Sampanyay1 bulan da bu papazdir (Aktan ve Kalkan, 2000: 13).

19. yy’da ise bilim ve teknikteki gelismeler sarap teknigine biiyiik Olc¢lide
yansimig, presle filtrasyon, sarap kimyasi ve sarap mikrobiyolojisindeki buluslar
sarapcilikta Onemli gelismeler saglamistir. Pasteur’iin sarap mikrobiyolojisindeki
buluslar sarap tekniginde, olgunlastirmada ve saraplarin hastaliklardan korunmasinda
yeni olanaklar yaratmistir. Mayalarin fizyolojik ve biyolojik 6zelliklerinin ve sarap
gelisiminde 6nemli rol oynayan mikroorganizmalarin taninmasiyla sarap teknigi daha

saglam ve giivenli temeller tizerine kurulmustur (Aktan ve Kalkan, 2000: 14).

Tiirklerde bagcilik ve sarapgiligin durumu ise soyledir; Tiirk topraklari diinyanin
en eski sarap bolgelerinden biridir. Bat1 dillerinde sarap anlamina gelen vin, vino, wine
gibi sdzciiklerin kokii Anadolu'ya ve Hitit diline kadar uzanmaktadir. islam dininden
once Tirklerin, geleneksel ickileri olan kimizin yami sira sarap tretip tiikettikleri de
bilinmektedir. 11. yiizyilda Anadolu'ya gelen Tiirkler islam dininin yasaklamis olmasi
nedeniyle sarap firetimini daha ¢ok Misliman olmayan Rum ve Ermenilere
birakmuslardir (Akar, 2011: 6). Islam dininde saraba yer verilmemis olsa da, Orta
Asya’dan beri bag kiiltiiriinii ¢ok 1yi bilen Tiirkler, Anadolu’ya yerlesmelerinden sonra
da bagciligr siirdirmiislerdir. Zira kuru {izlim, pekmez ve pestil halindeki iiziim
degerlendirmesi Tirklerde bir gelenektir. Ayrica Tirkler, sarap yapilir gerekgesiyle
Araplarda oldugu gibi baglar1 kokletmemislerdir. Bu nedenle Osmanli doneminde sarap
iiretimi ¢cogu kez yasaklansa da, {iziim lretiminin devam etmesi nedeniyle donemler

itibariyle tekrar canlanma géstermistir.

Sultan Mahmut zamaninda Giilhane Hiimayununun okunmasi ile Osmanl
Imparatorlugunda daha liberal bir ydnetimin uygulanmasi ve 19. yy’in ikinci yarisinda
Avrupa’da filoksera hastalifi yilizinden baglarin harap olmasi nedeniyle, ihrag
imkanlarinin artmasi sonucu imparatorlukta sarap tiretimi birden bire yiikselmistir. 1904
yilinda sarap iiretimi 340 milyon litreyi bulmustur. Ancak Balkan Savasi ve bunu
izleyen 1. Diinya ve Kurtulus Savasi yillarinda sarap iiretimi hemen hemen tamamen
durmustur (Aktan ve Kalkan, 2000: 16). Zaten 1921°de de igki yasagi (Meni Miiskirat)

kanunu uygulanmaya baglanmistir.



Cumbhuriyet donemine kadar olan siirecte sarap liretmek Tiirkler arasinda iyi bir
meslek sayilmadigi i¢in sarap iretimi uzun yillar gayrimiislim azinlik tarafindan
yiritilmistir. Cumbhuriyetle birlikte icki yasagi kaldirilmis ve Tiirk girisimciler de
meslege ilgi duymaya baglamistir. Cumhuriyetin ilk yillarindan 1950’11 yillara kadar
sarapecilik devlet onciiliiglinde bir milli politika olarak benimsenmistir. Bu donemde raki
fiyatlar yiiksek tutularak, tiiketicilerin daha diisiik alkollii olan sarabi tercih etmelerine
calisilmistir. 1942 yilinda 10,6 milyon litre olan iiretim 1950 yilinda 26 milyon litreye
kadar yiikselmistir (Bulal, 2005: 91).

Devlet bu donemde sarapc¢iligi gelistirmek, 6zel girisimlere 6rnek olmak igin
saraphaneler kurmustur. Bu isletmeler ilk kez Tekirdag’da 1931 yilinda; sonra izmir’de
1935°de; Urgiip, Gaziantep, Tokat ve Ankara’da 1943 yilinda; Elaz1g, Kirikkale ve
Kilis’de kurulmustur. Daha sonra 1962 yilinda Canakkale’de, 1966 yilinda Sarkdy ve
Ugmakdere’de, 1970 yilinda Urfa’da, 1971 yilinda Hoskdy’de, 1973°de Kircasalih ve
1974 yilinda da Bor’da ve son olarak 1997 yilinda Canakkale’de devletce Tekel’e bagl
saraphaneler kurulmustur (Ozay, 2003: 46). 1929 yilinda ise Cenap And tarafindan
Ankara’da kurulan Kavaklidere Saraplari, s6z konusu donemde 6zel sektor tarafindan

kurulan ilk 6nemli sarap tiretim tesisi olmustur (Tosun, 2005: 11).

2000’11 yillara gelindiginde ise, alkol ve alkollii igki sektoriindeki devlet
monopolii kaldirilmis, TEKEL 27.02.2004 tarihinde Nurol, Limak, Ozaltin ve Tiitsab
konsorsiyumuna ait Mey Alkollii igkiler Sanayi ve Ticaret AS’ye satilarak
ozellestirilmistir (Tosun, 2005: 11). Sarap iretimi, i¢ ve dis ticareti, dagitimi ve
fiyatlandirilmasi ile ilgili izin, izleme ve denetim yetkisi de Tiitiin ve Alkol Piyasasi
Diizenleme Kurumu’na (TAPDK) ge¢mistir. Sarap ithalati ise, 2003 yilina kadar devlet

kontroliindeyken, bu tarihten sonra tamamen serbest birakilmistir (Karaoglu, 2007: 6).

Denizli ilinde ise sarap Cal ve Bekilli ilgelerinde yogunlukla iiretilmektedir. Bu
bolge acisindan sarapciligin tarihi ise soyle Ozetlenebilir. 1955 yilinda Bekilli’nin
giineydogusunda yapilan kazilarda sehir kalintilar1 bulunmustur. Bu sehir “Bakiis”
sehridir. Yapilan kazilarda sehre ait sarap kiipleri ve sarap testileri bulunmustur. Bakiis
sehrinde tretilen saraplarin once Efes'e oradan deniz yoluyla Roma’ya ulagtirildig:
diistiniilmektedir. Bolgede sarapgilik Bizanslilar, Selguklular, Osmanlilar doneminde de

devam etmis ve bugiinlere kadar gelmistir (Akar, 2011: 28).



1.1.2. Sarabin Tanim ve Simiflandirilmasi
1.1.2.1. Sarabin Tanimlanmasi

Tirk Standartlar1 Enstitiisii’'niin 1976 yilinda yayimnlanan TS 521 numaral

standardinda “Sarap”, “yalniz taze iliziim veya sirasinin fermantasyonu ile elde edilen

alkollii bir ickidir” seklinde tanimlanmuistir.

Sarabin temel maddesi {iziimdiir. Uziim tanesinin icinde bulunan seker, su ve
kabugundaki maya, dogal bir fermantasyon ortami olusturur. Olgun {iziim tanesinin
ezilmesiyle birlikte igindeki sekerli su kabugundaki dogal maya ile birleserek fermente

olur. Fermantasyon sonucu olusan alkollii igecege de sarap denir.

Uziimiin ezilip suyu ¢ikartildiktan sonra, sira igerisinde bulunan seker, mayalar
tarafindan oksijensiz ortamda parcalanir ve alkole doniistiiriiliir. Bu nedenle seker
konsantrasyonu ile kalite arasinda siki bir iligki vardir. Fermantasyon mayalar
tarafindan baglatilir ve ilk alkol olusumu gergeklestirilir. Sonrasinda da mayalar kisa
siirede tim siraya hakim olur. Fermantasyon, bazilari ortam dis1 fiziksel etkenler,
bazilar1 da ortam i¢i kimyasal etkenler olan c¢esitli faktorlerin etkisi altindadir. Sicaklik,

basing, giines 15181 gibi etkenler ilerleyen boliimlerde ayrintisiyla agiklanacaktir.

Sarabin ana igerigi, %65-70 oraninda su ve %5-15 etil alkoldiir. Sarabin igerdigi
diger maddeler ise tanen, gesitli asit ve tuzlardir. Iyi bir sarapta alkoliin en az 8 derece
olmasi beklenir. Ancak sarabin alkol yogunlugu 15-16 dereceden fazla olmaz. Ciinkii
alkol, maya i¢in bir antiseptiktir ve sarap bu dereceye ulasinca mayalanma durur.
Sarabin igerdigi asitler arasinda tartarik asit ve malik asit gibi bazi asitler sabittir. Bunlar
sarabin sabit asit 6zelligini olusturur (Tosun, 2005: 3). Sarapta asitlik 6nemli bir rol
oynar. Asitler saraba dolgunluk ve tazelik verirler; ¢ok az olduklarinda tat bos olur,
fazla olduklarinda tat ¢ok serttir. Sarapta hastaliklara neden olan mikroorganizmalarin
gelismesini Onlerler. Son olarak kirmizi sarap yapiminda cibre fermantasyonu sirasinda

renk maddelerinin ¢6ziinmesini kolaylastirir ve rengin daha canli olmasini saglarlar.

Sarap tizlimden tretilen bir igecek olsa da, her lizlim sarap liretmek i¢in uygun
degildir. Sarap yapiminda kullanilacak iizlimiin yetistirilecegi bolgelerde, yillik
ortalama sicakligin 14-15 °C, yaz aylarinda ise 19 °C’nin iizerinde, yillik yagis

ortalamasinin da 650-700 mm civarinda olmasi gerekmektedir (Tosun, 2005: 5).
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1.1.2.2. Sarabin Siiflandirilmasi

Diinyada binlerce farkli saraplik {iziimiin varlig1 sayesinde ¢ok sayida farkli
sarap uretilmektedir. Sarabin cesitlili§i ve zenginliginin kaynag {iziimiin cesitliligidir.

Ayrica tiretim seklinden kaynaklanan farkliliklar ve farkli sarap tiirleri de mevcuttur.

Cok cesitli agilardan siniflandirilabilen sarap, asagida genel bazi 6zellikleri

acisindan simiflandirilmistir (Bagis vd., 2006: 6).
1.1.2.2.1. Saraplarin Kalitelerine Gore Simiflandirilmasi

Sofralik Saraplar: Sarap liretimine elverigli tiim siyah ve beyaz {iziimlerden elde
edilebilen, alkol derecesi nispeten diisiik olan ve yillandirmaya miisait olmayan

saraplardir. Tiirkiye’deki toplam iiretimin %85’ini sofralik saraplar olusturur.

Kaliteli Saraplar: Sadece belirli bolgelerde yetisen ve iistiin Ozelliklere sahip
saraplik iiziim g¢esitlerinden elde edilen gen¢ saraplar ve bu geng saraplarin
yillandirilmasi ile olusan saraplar kalite saraplardir. Sarapta kaliteyi artiran unsurlara
sarap Uretim siirecini anlatirken ayrintisiyla yer verilecektir. Kaliteli sarap tiiketimi
Tiirkiye’de toplam tiiketimin %10-13’lik bir kismidir. Bunun yaninda ihra¢ edilen

saraplarin %90°11 da kaliteli saraplar olusturur.
1.1.2.2.2. Saraplarin Renklerine Gore Siiflandirilmasi

Beyaz Saraplar: Olgunluga erismis, beyaz iizlimlerden elde edilen siranin

fermantasyonu sonucu olusan saraplardir.

Roze Saraplar: Olgunluga erismis siyah iiziimlerin maserasyon tankinda kisa
stire bekletilmesiyle elde edilen pembe renkli siranin fermantasyonu sonucu olusan
saraplardir. Bu tanklarda kirmizi iiziimler kabuk ve cekirdekleriyle birlikte kisa siire
bekletilerek renk, tanen maddelerinin kismen de olsa saraba gegmesi saglanir ve pembe

renkte saraplar iiretilir.

Kirmizi Saraplar: Olgunluga erigmis, siyah tiziimlerin kabuk altindaki renk
maddelerinin cibre fermantasyonu yolu ile siraya gecirilmesi suretiyle elde edilen

kirmizi renkli siranin fermantasyonu sonucu olusan saraplardir.



11

1.1.2.2.3. Kopiiklii Saraplarin Simiflandiriimasi

Dogal Kopiiren Saraplar: Sise i¢i gaz basinct en az 3,5 atmosfer olacak sekilde,
saraplara sekerli maya ilave edilerek, basinca dayanikli kapali tanklarda yaptirilan ikinci

fermantasyon ile elde edilen saraplardir. icerdikleri CO, gaz1 kendiliginden olusur.

Suni Kopiiren Saraplar: Sise i¢i gaz basinci en az 3,5 atmosfer olan saraplara
disaridan CO; gazi ilave edilerek elde edilen kopiiren saraplara denir. Asidi yiiksek

lizlim ¢esitlerinden liretilen beyaz saraplara CO, gazi verilerek iiretilir.

Sampanyalar: Ikinci fermantasyonu sisede yaptirilan, Fransa’nin Champagne

yoresinde tiretilen kopiikli saraplara denir.
1.1.2.2.4. Saraplarin Icerdikleri Seker Miktarina Gore Simflandirilmasi
Sek Saraplar: Litresinde 0-4 gram seker bulunan saraplardir.
Domisek Saraplar: Litresinde 4-12 gram seker bulunan saraplardir.
Yari Tatlh Saraplar: Litresinde 12-40 gram seker bulunan saraplardir.

Tatli Saraplar: Litresinde 40-70 gram seker bulunan saraplardir. Tatli saraplar
da tige ayrilir. Bunlardan ilki, asma {izerinde asir1 olgunlagsmis iiziimlerin fermantasyonu
sonucu fermente olmayan seker ihtiva eden “ Tabi Tath Saraplar” dir. Bir digeri Mistel
saraplaridir. Aromatik maddelerce zengin taze iiziimlerin sirasina hacmen en az %16,5
oraninda alkol igerecek sekilde tarimsal kokenli etil alkol katilarak hazirlanan tatli
saraplardir. Son tath sarap cesidi de likor saraplanidir (gerez saraplar1). Bu saraplar
fermantasyondan sonra en az %13 alkol igeren taze iiziim pekmezi, karamel ve tarimsal

kokenli etil alkol katilmak suretiyle elde edilen saraplardir.
1.1.2.2.5. Saraplarin Aromalarina Gore Siniflandirilmasi
Normal Saraplar: Bu saraplarin koku yogunlugu normal olan saraplardir.
Aromatik Saraplar: Bu saraplarin koku yogunlugu fazladir.

Aromatize Saraplar: Bu saraplarin kokusu dogal degildir. iglerine aroma eklenir.
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1.1.2.2.6. Saraplarm Yillandirilmalarina Gore Simiflandirilmasi

Primeur Saraplari: Bu saraplar ¢cok geng saraplardir. Aromalarinin zenginliginin

hissedilebilmesi i¢in en fazla 6 ayda tiiketilmesi uygun olan saraplardir.

Yillandirimayan Saraplar: Bu saraplar hafif olduklar1 i¢in en fazla 2 yil

icerisinde tiiketilmelidir.

Yillandirilabilen Saraplar: Bu saraplar yapilt ve zengin olduklar igin

yillandirilabilirler.

Likor Saraplar: Litresinde 70 gramdan fazla seker ve %16’dan fazla alkol

bulunan, hem sekeri hem de alkol orani yiiksek saraplardir.

Yapilan smiflandirmalara ek olarak, sarap iretiminde ilk akla gelen
hammaddenin iiziim olmasina karsin giliniimiizde {iziim disindaki meyve cesitlerinden
iiretilen meyve saraplar1 da vardir. Sarabi1 yapilan meyvelerin ¢cogunda seker miktar1 az
oldugundan saraplarin alkol derecesi de diisiik olmaktadir. Alkol seviyesini yiikseltmek

icin genellikle meyve sirasina seker ilavesi yapilir.

Son olarak; beyaz ve kirmizi saraplara sagliga zarar vermeyen ¢esitli aromatik
ve tonik bitkiler ve vermut bitkisi katilarak alkol dereceleri hacmen %16-19’a ¢ikarilan

vermut saraplar1 da vardir.
1.1.3. Sarapla Ilgili Temel Kavramlar

Calismanin konusunu olusturan sarap ile ilgili olarak sik¢a kullanilan bazi temel

kavramlara yonelik tanimlamalar sdyledir (Tosun, 2005: 5; Ozay, 2003: 142).
Aroma: Sarabin yapildig1 iziim cinsinden kaynaklanan tat ve kokulardir.

Buke: Sarapta, liziimden gelen birincil aromalar ile fermantasyon ve olgunlasma

sirasinda olusan ikincil ve tiglinciil aromalarin bilesimi olarak tanimlanabilir.

Cibre: Sarap iiretiminde lizimiin sikilmasindan sonra kalan kabuk, ¢ekirdek ve

saptan olugan posadir.
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Degiistasyon: Bir sarabin ozelliklerinin degerlendirilmesi amaciyla tadilmasi
islemidir. Degiistasyon, sarabin dogrudan dogruya insan duyularma yaptigr etkiye

dayanir. Degiistatorler bu iste uzmanlagmis kisilerdir.

Dekantasyon: Bir sarabin havalandirilmasi ve tortudan arindirilmasi maksadiyla,

siseden ayr1 bir kaba, bir dekantdre bosaltilmasi iglemidir.

Fermantasyon: Uziim suyunda dogal olarak bulunan sekerin, mayalarm yardimi
ile etil alkol ve karbondioksite doniismesidir. Uziim sirasinin saraba doniisme sebebidir.

Sarabin yapim asamalar1 anlatilirken ayrintisiyla tizerinde durulacaktir.

Kupaj: Ayni cografi bolgede olsa bile, her yil iklim kosullarinda yasanan
farkliliklar, yetistirilen iizimlerin farklilik gostermesine neden olur. Dolayisiyla ayni
bolgede olsa bile her yilin sarabi birbirinden farkli olacaktir. Farkliliklar1 miimkiin
oldukga azaltip tiiketici talepleri dogrultusunda standart bir {iirlinlin piyasaya
sunulabilmesi i¢in tiretimde farkli {iziim cinslerinin harmanlanmasi yoluna gidilir. Bu
sekilde birden fazla {iziimiin harmanlanmasiyla iiretilen saraplara kupaj sarap denir.

Kupaj islemiyle daha kaliteli ve standart saraplarin tiretilmesi hedeflenir.

Malolaktik fermantasyon: Alkol fermantasyonu sona erdikten sonra, bol tanen

iceren kirmizi saraplarda genellikle malolaktik fermantasyon gerceklestirilir. Bunun
sonucunda eksi malik asit, bakteriler sayesinde daha yumusak laktik aside doniisiir.
Malolaktik fermantasyon sarabin asiditesini diisiiriir ve fazla meyve tadini alir, boylece

icimi daha rahat ve yumusak bir sarap elde edilir.
Mayse: Sirali cibreye verilen isimdir.

Maserasyon: Kirmizi ve roze sarap lretiminde, {iziimlerin kabuk ve
cekirdekleriyle birlikte bekletilerek renk, tanen ve diger organik maddelerin saraba

kazandirildig1 isleme verilen addir.

Oksidasyon: Fazla oksijene maruz kalmaktan dolay1 olusan sarap hatasidir. Bu

tiir saraplar “oksidize” olarak tanimlanir ve tatlar sirke gibidir.

Onoloji: Saraplarla ilgilenen bilim dalidir.
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Sepaj: Fransizcada sarabin yapiminda kullanilmig iiziim ¢esidi anlamina gelir.

Sepaj sarap ise agirlikli olarak tek bir {izim ¢esidinden yapilan saraba verilen isimdir.

Tanen: Maserasyon isleminden dolayr kirmizi saraplarda daha c¢ok bulunan
tanen; iiziim kabuklarinda, ¢ekirdeklerinde ve saplarinda bulunan ve agizda burukluk

hissi uyandiran maddedir. Tanen saraplarin yillanmalarinda 6nemli katkida bulunur.

Tortu: Fermantasyon sonrasinda sarabin dibinde biriken {iziim artiklar1 ve 6li

maya hiicrelerinden olusan ¢okeltidir.

Vitikiiltiir: Bagcilik bilimi ve uygulamasina verilen addir. Baglarin bulundugu

iklim ve toprak kosullari, baglarin tesis edilmesi, hastaliklar gibi konularla ilgilenir.
1.1.4. Sarap Sektoriiniin Diinyadaki Genel Yapis1

Diinya sarap sektoriiniin genel yapisina incelendiginde bazi iilkelerin sektorde
olduk¢a gelismis oldugu goriilmektedir. Bu kisimda oncelikle iiziimiin ve sarabin
diinyadaki tiretimi iizerinde durulacak, daha sonra sirasiyla diinya sarap tiiketimi, ticaret

hacmi ve sektorde 6ne ¢ikan tilkeler hakkinda bilgi verilecektir.
1.1.4.1. Diinyadaki Toplam Bag Alanlari, Uziim ve Sarap Uretimi

Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii (FAO)’niin 2014 yili verilerine gére,
2003 ve 2012 yili arasindaki 10 yillik siiregte sektorde one ¢ikan iilkelerin ekili iztim

alanlar1 asagidaki tabloda goriilmektedir.

Tablo 1.1. Ulkeler Bazinda Diinya Uziim Ekim Alanlar

Ulkeler 2003* 2004* 2005* 2006* 2007* 2008* 2009* 2010* 2011* 2012*
Arjantin 205.721 206.300 212.030 216.340 219.070 226.450 228.575 223.685 218.000 220.000
Auvustralya 142.793 150.561 153.204 158.167 163.951 166.197 170.427 163.785 167.422 148.489
Bulgaristan 131.069 129.508 126.842 128.857 120.341 110.816 101.434 82.675 78.468 77.341
Sili 172.635 175.365 179.096 181.848 182.660 198.000 199.000 200.000 202.000 204.000
Cin 424.077 416.633 411.332 422.003 441.666 454.432 496.596 555.137 599.954 602.800
Fransa 851.208 851.970 854.824 885.165 828.885 814.697 796.128 771.530 764.124 760.805
Almanya 98.270 98.403 98.875 99.172 99.702 99.744 100.101 99.907 99.747 99.584
Yunanistan 131.300 125.800 126.400 112.800 108.000 86.800 98.000 99.300 103.200 99.200
italya 835.546 787.000 793.000 786.000 782.000 788.100 801.900 777.500 725.353 696.756
Y. Zelanda 15.800 18.112 21.002 22.616 25.355 29.310 31.964 33.428 33.400 34.605
Portekiz 218.294 222.507 222.529 222.621 193.988 187.801 181.199 180.079 179.472 179.500
Rusya 56.600 56.800 54.500 44.300 42.890 41.900 41.900 42.900 45.100 46.100
G. Afrika 110.200 111.599 112.589 112.717 115.000 120.000 115.000 110.000 115.000 124.000
Ispanya 1172797 1170625 1.161.411 1135229 1.131.315 1.109.049 1.049.358  1.002.100 963.095 943.000
Tiirkiye 530.000 520.000 516.000 513.830 484.610 482.789 479.024 477.786 472.545 462.296
ABD 384.862 377.614 378.320 379.271 378.992 378.766 382.348 385.221 388.539 389.349
AB 3.917.092  3.838.467 3.778.398  3.771.163  3.653.372 3.593.877 3.521.716 3.391.222  3.295.755  3.234.551
Diinya T. 7.485.355  7.400.079 7.366.494 7.387.888  7.257.368  7.165.207  7.162.521  7.083.946  7.051.098  6.969.373
* Uziim hasat edilen toplam alan (Hektar)

Kaynak: www.fao.org



15

Diinyadaki ekili tiziim alanlar1 incelendiginde son 10 yillik siiregte yaklagik
500.000 hektarlik bir azalma goze ¢arpsa da, ortalama 7 milyon hektar seviyelerinde bir

alan ekilmektedir. Bu alanlarin yariya yakini da Avrupa Birligi sinirlar1 igerisindedir.

Bu siiregte sektorde one c¢ikan tiretici iilkelerin hasat alanlarinda ¢ok Onemli
farkliliklar yasanmanustir. Ulkemiz agisindan incelendiginde, 2003 yila kiyasla 2012

yilinda ekili iziim alanlarinda 67.704 hektarlik bir azalma vardar.

Tablodaki {ilkeler 2012 yilinda diinyadaki toplam ekili alanlarin %73 iline
sahiptir. Sirasiyla Ispanya, Fransa, Italya, Cin ve Tiirkiye basi ¢eken iilkelerdir.

Diinya’daki {izim {retim miktart ise asagidaki tabloda gosterilmektedir.
Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii’niin 2014 yili verilerine gére, diinyadaki
toplam {izim dretimi 2012 yili itibariyle 67 milyon ton seviyelerindedir. Tablo
incelendiginde, iliziim tretimi 2003 yilina kiyasla 2012 yilinda Sili’de %61, Cin’de
%84 ve Yeni Zelanda’da %345 oraninda artmustir. Bu siiregte en 6nemli azalis 5.8
milyon ton ile Avrupa Birligi iilkelerinde olmustur. AB {iretiminde 6énemli azaliglar olsa
da, hala diinya iiretiminin %32’lik kismin1 karsilamaktadir. Sirastyla Cin, ABD, Italya,
Fransa ve Ispanya iiretimin en fazla oldugu ilk bes iilkedir. Tiirkiye ise y1llik 4,2 milyon

ton lizlim tiretimiyle bu tilkeleri takip etmektedir (FAO, 2014).

Tablo 1.2. Ulkeler Bazinda Diinya Uziim Uretim Miktarlar1

Ulkeler 2003* 2004* 2005* 2006* 2007* 2008* 2009* 2010* 2011* 2012*

Arjantin 2.339.460 2.650.972 2.829.711  2.880.927 3.092.509 2.821.696 2.181.567 2.616.613  2.890.000  2.800.000
Auvustralya 1.496.939 2.014.965 2.026.500 1.981.198 1.530.439 1.956.790 1.797.012 1.684.345 1.715.717  1.656.621
Bulgaristan 433.619 351.468 266.183 307.173 376.663 363.539 281.302 230.198 243.839 260.673

Sili 1.985.000 1.900.000 2.250.000  2.300.000  2.350.000  2.400.000  2.600.000 2.903.894  3.149.380  3.200.000
Cin 5.268.061 5.770.614 5.865.516 6.373.291 6.786.895 7.236.140 8.038.703  8.651.831 9.174.280  9.699.267
Fransa 6.307.112  7.564.902 6.790.215 6.776.880 6.019.056  6.019.149  6.101.525 5.794.433 6.588.904  5.338.512

Almanya 1.130.000 1.184.000 1.449.000 1.224.700  1.400.600 1.351.500  1.235.000 952,500  1.250.000  1.225.950
Yunanistan ~ 1.200.000  1.250.000  1.130.000  1.142.500 940.600 852.900 955.000  1.002.900 856.600 978.200

ftalya 7.482.936 8.691.970 8553576  8.326.688  7.392.543  7.793.301  8.242.500 7.787.800  7.444.881  5.819.010
Y. Zelanda 76.400 165.500 142.000 185.000 205.000 285.000 285.000 266.000 328.000 340.000
Portekiz 890.238  1.023.338 990.922  1.030.864 806.486 750.924 784.668 947.298 744.823 839.500
Rusya 348.300 318.300 333.320 243.720 315.030 267.880 298.720 324.290 412.380 266.790
G. Afrika 1.663.530 1.761.922 1.682.813 1.757.355 1.812.410 1.865.282 1.748.590 1.743.496 1.683.927  1.839.030
Ispanya 7.240.500 7.064.201 6.062.500 6.595.056  5.962.643  5.951.581  5.535.333 6.107.617 5.809.315  5.238.300
Tiirkiye 3.600.000 3.500.000 3.850.000 4.000.063 3.612.781 3.918.440 4.264.720 4.255.000 4.296.351  4.275.659
ABD 5.887.268 5.660.833  7.088.470  5.757.267  6.402.277  6.639.960  6.629.198 6.777.731  6.756.449  6.661.820
AB 27.353.302 30.210.333 27.020.703 27.613.116 25.199.600 25.546.405 25.474.151 24.522.247 25.157.948 21.543.396

Diinya T.  63.599.965 67.712.808 67.406.418 67.254.097 65.422.019 67.461.040 68.294.187 67.460.130 69.992.067 67.067.129

* Uziim iiretim miktar1 (Ton)

Kaynak: www.fao.org

Diinya {iziim ekim alanlar1 ve {iziim liretim miktarlar1 ortaya konulduktan sonra,
diinya sarap iiretim miktarlarini incelemek gerekir. Tablo 1.3, Birlesmis Milletler Gida

ve Tarim Orgiitii ‘niin 2014 y1l1 verilerine gére olusturulmustur.
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Tablo 1.3. Ulkeler Bazinda Diinya Sarap Uretim Miktarlar1

Ulkeler 2003 2004* 2005* 2006 2007 2008 2009 2010+ 2011* 2012*
Arjantin 1322500 1546400 1522200 1539600 1504.600 1467.642 1213547 1625077 1547.300 1.177.800
Avustralya  1.085.985 1471228 1433827 1429788 961972 1244780 1142297 1133856 1.109.000  1.155.000
Bulgaristan ~ 143.835 194804  169.446 173505 136953 230046 164525  150.083 122687  104.000
sili 668.222 630073 788551 802441 791794 868297 1000900 1.307.483 1518.335  1.086.500
Cin 1200000 1.300.000 1350.000 1.400.000 1450.000 1.500.000 1550.000 ~ 1.600.000  1.600.000  1.650.000
Fransa 4749060 5910.694 5344170 5349.333 4711600 4.268.899 4679.170 4531671 5106.761 5.286.414
Almanya 811000 1000.700 945300 891600 1026100  999.100  922.800  690.600 913200 528515
Yunanistan  387.046 443305 376866 454051  350.028 400409  386.910 336500 295000  295.000
italya 4408611 5313517 5056648 4963297 4.251.383 4.609.554 4.624.500 4.580.000 4.673.400  4.089.000
Y. Zelanda 55000 119200 102000 133200  147.600 205200 205000  190.000  235.000  240.000
Portekiz 714906 725720 706373 733784  586.676  547.962 571072 694612  546.626  585.700
Rusya 365.280  301.230  317.440 473770 513130 503483 501000 760530  696.260  700.000
G. Afrika 885324  927.920 840649 939779 978269 1016484  998.660 921700 965500  1.010.000
ispanya 4246241 4280.433 3643700 3890.731 3520.870 3.736.690 3.250.610 3.610.000 3.339.700  3.150.000
Tiirkiye 22548 26724 25982 25215 21302 24531 23250  27.950  29.000 30,000
ABD 2415000 2466.000 2.888.000 2360.000 2.488.000 2530.000 2.730.000 2.650.000 2.780.000  2.820.000
AB 17.034.650 19.758.147 17.303.503 17.746.636 15.035.867 16.193.404 15.864.724 15458.023 16.042.686 14.754.351

Diinya T. 26.864.415 30.740.381 28.509.509 28.584.247 26.602.179 27.406.346 27.067.569 27.541.457 28.275.746 26.404.435

* Sarap tiretim miktar1 (Ton)

Kaynak: www.fao.org
Diinyadaki toplam sarap tiretim miktar1 2012 yili i¢in 26 milyon tondur. 2003-
2012 yillart arasi siire¢ incelendiginde 2004 yilinda zirve yapan sarap iiretimi, genel

olarak 26-27 milyon ton seviyelerindedir.

Tabloda, incelenen sektordeki gelismis tilkelerin 2012 yillik iretim toplamlari
diinya iiretiminin %90’ 1n1 kargilamaktadir. Diinya iiretiminde AB iilkelerinin pay1 ise
%55,8dir. Birlikteki sarap iiretiminin %80’i Fransa, Italya ve Ispanya tarafindan
gerceklestirilmektedir. Bu iilkeler ayn1 zamanda tek baslarmma Diinyadaki ii¢ biiyiik
iiretici tlilke konumundadirlar. Tiirkiye ise en 0nemli iiziim {ireticilerinden olmasina
ragmen 2012 yilinda diinya sarap lretiminin sadece binde 1,2’sini karsilamaktadir. 10

yillik periyot dikkate alindiginda iilkemizde tiretim %33 artis gostermistir.

2012 yil1 verilerine gore diinyadaki en biiyiik ilk bes liretici sirasiyla Fransa,
Italya, Ispanya, Amerika Birlesik Devletleri ve Cin’dir. Bu bes iilke diinya toplam sarap
liretiminin % 63’{inii karsilamaktadir. Ulkelerdeki iiretimin yiizde artisina bakildiginda
ise, Yeni Zelanda’da bu siiregte iiretim yaklasik 4 katina ¢ikmistir. Rusya’da %91,

Sili’de %62’lik liretim artislar izlenmistir.

Fransa basta olmak iizere sarapgilikta gelismis iilkelerin ¢ogunda, iilkede
iiretilen tizlimiin ¢ok biiyiik kismi1 sarap iiretiminde kullanilmaktadir. Fransa’da bu oran
%99, Italya’da %70, Portekiz’de %69 ve Ispanya’da %60 seviyelerindedir. Tiirkiye’de
ise bu oran binde 7 seviyelerindedir. Tiirkiye’de firetilen iiziimlerin biyiik kismi
sofralik, kuru ve yas iiziim olarak tiiketilmektedir. Uziimden elde edilen en yiiksek
katma degerli iiriiniin sarap oldugu goz Oniine alinirsa, Tiirkiye’de sektoriin gelisimi

adina yapilmasi gerekenler oldugu diisiintilebilir.



17

Ozetle belirtmek gerekirse, 2012 yili verilerine gore; diinyada yaklasik 6,9
milyon hektar alanda bagcilik yapilmakta ve yillik iiziim tiretimi de 67 milyon ton

seviyelerindedir. Toplam sarap tliretimi ise 26-27 milyon ton seviyelerine ulagmaktadir.
1.1.4.2. Diinya Sarap Tiiketimi

Uluslararas1 Bag ve Sarap Orgiitii (OIV), 2011 kiiresel sarap tiiketiminin
yaklasik 242 milyon hektolitre oldugunu tahmin etmektedir. Bu rakam bir dnceki yila
kiyasla 1,7 milyon hektolitre bir artis demektir. Amerika Birlesik Devletleri diinya
tiikketiminde ilk siradadir ve diinya toplam tiiketiminin %13,47’sine sahiptir. Ikinci
sirada %12,2 ile Fransa gelmektedir. Daha sonra sirastyla Italya, Almanya, ingiltere,
Rusya, Ispanya, Arjantin, Cin, Romanya, Avustralya ve Japonya gelmektedir. Bu 12
tilkenin toplam tiiketim miktari, diinya tiiketim toplaminin %71,4’tdiir (O1V, 2014).

Diinya kisi basma diisen yillik sarap tiiketimleri incelendiginde ise; Fransa,
Ispanya, Italya, Portekiz, Hirvatistan, isvicre, ABD, Arjantin ve Uruguay, yillik kisi
bast 30 litreden fazla sarap ile kisi basina tiiketimin en fazla oldugu tlkelerdir.

Ulkemizde ise kisi bagt yillik tiikketim 1 litreyi bulmamaktadir.

Diinya sarap piyasasindaki cari tiiketici egilimi uyarinca, toplam sarap tiiketim
miktarinda bir azalma yasanirken, tiiketilen sarabin toplam degerinde artis
gozlenmektedir. Bu durum uygun fiyath sofra sarabi tiiketiminde azalis ve ekonomik

degeri yiiksek kalite saraplarin tiiketiminde artis ile agiklanabilir (Tosun, 2005: 36).

Diinya sarap tiiketiminde 2012 yilinda diislisler meydana gelmistir. Uluslararasi
Sarap Orgiitii’niin (OIV) verilerine gore, yasanan ekonomik krizlere bagli azalan
tilketim Fransa’da %12, Italya ve Ispanya’da ise sirasiyla %27 ve %34’tiir. Buna
karsilik Amerika Birlesik Devletleri ve Asya kitasinda da tiiketim hizla artmaktadir.
2000 yilina kiyasla Cin’in sarap tiiketimi %67 gibi ciddi bir oranda artmustir.

1.1.4.3. Diinya Sarap Ticaretinin Durumu

Diinya alkollii ickiler ticaretinde ilk sirada sarap yer almaktadir. Ozellikle son
yillarda yiiksek fiyath kalite saraplarin tliketimi, kiiltiir ve prestij simgesi olarak
algilanmaktadir. Diinya sarap ticaretinin biiyiik bir kismi Avrupa Birligi tilkeleri

tarafindan gerceklestirilmektedir.
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Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii’niin (FAO) verilerine gére 2002-2011
yillarii kapsayan 10 yillik siirecte diinya sarap ithalati stirekli artis gostererek 6,3
milyon ton seviyesinden 10 milyon ton seviyesine ulasmistir. 2011 yilinda saglanan
ithalat artis1 bir 6nceki yila gore %9,6’dir. Ayni donemde diinya sarap ihracati da
stirekli artig ile 6,6 milyon ton seviyesinden 10,3 milyon ton seviyesine ulagsmistir. Bu

artig ise 2011 yilinda bir dnceki yila gore %5,9’dur.

Ulkelerin 2011 yili sarap ithalat miktarlar1 incelendiginde, Almanya yaklasik 1,6
milyon ton ile ilk siradaki iilkedir. Daha sonra sirasiyla 1,3 milyon ton ile Birlesik
Krallik ve 1 milyon ton ile ABD gelmektedir. ithalat, ithal edilen sarabin birim degeri
acisindan incelendiginde ise; Singapur ton bagina 17.852% ile en onde gelmektedir.
Ardindan Avustralya ithal ettigi 1 ton saraba 7.189% 6demektedir. Bu iilkeleri 6.3398 ile
Isvigre, 6.268$ ile Japonya ve 5.345$ ile Kanada takip etmektedir (FAO, 2014).

FAO verilerine gore iilkelerin 2011 yili ihracat miktarlar1 incelendiginde ise,
yaklasik 2,3 milyon ton ile italya en fazla ihracat yapan iilkedir. italya’y1 2,2 milyon ton
ile ispanya, 1,5 milyon ton ile Fransa izlemektedir. Bu 3 iilkenin ihracat miktarlarinin
toplam ihracat igerisindeki pay1 ise sirasiyla %22,96, %21,90 ve %14,75’tir. Diinyada
toplam ihracatin yaridan fazlasini bu 3 iilke gerceklestirmektedir. Tiim Bati Avrupa
iilkelerinin diinya sarap ihracat1 ¢erisindeki pay: ise %70’tir. Sarap ihracatindan Fransa

yilda 9,9 milyar $, Italya 6 milyar $ ve Ispanya 3 milyar $ gelir elde etmektedir.

Uluslararasi1 Sarap Orgiitii ‘niin (OIV) verilerine gore, 2012 yilinda diinya sarap
arzinda meydana gelen azalmayla birlikte, sarap fiyatlar1 yiikselmistir. Bu durum
sarabin ihracat ve ithalat miktarini, dolayisiyla sarap ticaret hacmini diistirmiistiir.
Diinya sarap ticareti 2012 yilinda deger bakimindan %8,3 artarken, ticaret hacmi

bakimindan %1,7 gerilemistir. Bunun nedeni sarap fiyatlarindaki artigtir (O1V, 2014).

Diinyada ozellikle Avrupa iilkelerinde sarap {iretimi ve ihracati ulusal
ekonomilere 6nemli katkilar saglamaktadir. Ozellikle Fransa, italya ve Ispanya gibi
sarap Uretiminde one ¢ikmis lilkelerde, sektor ciddi gelir artis1 yaratmaktadir. Diinyada
bagcilikla ugrasan iilkelerde uygulanan tarim politikalarinda sarap sektoriine biiyiik
onem verilmis, Ozellikle Avrupa Birligi’'nde, Ortak Tarim Politikas1 ¢ercevesinde,
bagcilik ve sarap sektorii en ¢ok dnemsenen ve korunan sektorlerden birisi olarak ele

alinmistir.
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1.1.4.4. Diinya Sarap Sektoriinde One Cikan Ulkeler

Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii’niin 2012 yili iiretim, tiiketim ve
ticaret rakamlar1 goz Oniine alindiginda, diinya sarap pazarinda en etkin rolii Avrupa
Birligi tilkelerinin oynadig1 goriilmektedir. AB sinirlar igerisinde yer alan bag alanlari,
diinyadaki toplam bag alanlarinin %45’ini olusturmakta, diinya sarap tiretiminin %62’Si
ve sarap tliketiminin %601 da yine AB iilkelerince yapilmaktadir. Ayrica diinya sarap
ticaretinin de yaklasik %60°1 AB iilkelerince gergeklestirilmektedir.

Son yillarda ABD, Avustralya, Yeni Zelanda, Sili, Arjantin gibi iilkeler de kalite
sarap iretiminde Avrupa ile yarisir duruma gelmislerdir. Diinya sarap iiretiminde

AB’yi; Amerika Birlesik Devletleri, Arjantin, Avustralya takip etmektedir (FAO, 2014).

Diinya sarap iiretiminde One c¢ikan iilkelere bakildiginda, esasen genis kiyi
seridinin bulundugu gbéze carpmaktadir. Bu durum bagcilik i¢in uygun iklim ve
cografyanin yan sira denizyolu tagimaciligimin getirdigi avantajlarin bir sonucu olarak

ortaya ¢iktig1 diisiiniilmektedir (Tosun, 2005: 36).

Diinya sarap lretiminde en onde gelen iilke Fransa’dir. Diinyadaki iiziim
baglarinin %11 ine sahip olan Fransa, diinya sarap liretiminin yaklasik olarak %20’sini
gerceklestirmektedir. Fransa’nin giineybati sahilinde kurulu Bordeaux kenti, 105.000
hektarin lizerindeki bag alam1 ve 3.000’in iizerindeki satosuyla diinyanin en genis ve
tiretim kalitesi bakimimdan en 6nemli sarap bolgesidir (Tosun, 2005: 33). Bu iilkede

sarap iiretimi endiistriyel bir faaliyetten ¢ok bir gelenek ve sanat olarak algilanir.

Diinyanin ikinci bilyiik sarap iireticisi olan Italya, diinyadaki bag alanlarmin
%]10’una sahiptir. Italya’da 300’{iin iizerinde iiziim tiirii sarap {iretiminde
kullanilmaktadir. Bu cesitliligin sebebi, iilkenin birbirinden farkli toprak ve iklim
kosullarina sahip olmasidir. Diinyanin en eski baglarima ve binlerce yillik bir sarap

kiiltiiriine sahip olan Italya, diinya sarap iiretiminin %15,4’iinii karsilamaktadir.

Diinya sarap iiretiminde {iciincii sirada yer alan Ispanya, toplam iiretimin
yaklasik %12’sini karsilamaktadir. Ayrica diinyada en fazla {iziim ekim alanina ve asma

bagina sahip iilkedir (FAO, 2014).

Amerika Birlesik Devletleri, Avrupa iilkelerinin ardindan diinyanin en biiyiik

dordiincii sarap treticisidir. Yillik 2,8 milyon ton sarap iiretim miktari ile diinya toplam
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tiretiminin %10,6’s1n1 karsilamaktadir. Sahip olunan bag alanlar1 agisindan da 390.000

hektarlik alanla diinya bag alanlarinin %5,5’1 ABD’de bulunmaktadir.

Diinya sarap piyasasinda hakimiyeti bulunan iilkeler disinda, iiretici iilkeler
siralamasinda one ¢ikan Giiney Afrika, yeni diinya iilkeleri arasinda en eski sarap
gelenegine sahip tilkedir. Yillik 1 milyon tonun iizerinde sarap iiretim hacmi ile diinya

toplam tiretiminin %3,8’ini karsilamaktadir.

Ozellikle son 10 yilda sarap iiretiminin dénemli artislar gosterdigi bir diger
iilkede Sili’dir. Ulkede iiretim yillik 1 milyon tonun iizerindedir. Sahip oldugu bag
alanlar1 da diinya liziim ekim alanlarinin yaklasik %3’linli olusturur. Sili, sahip oldugu

cografya nedeniyle bagciliga ¢ok uygun bir tilkedir (FAO, 2014).
1.1.5. Tiirk Sarapcilik Sektoriiniin Mevcut Durumu

Tiirkiye, bagciliga en uygun iklim kusaginda bulunmasina, diinyadaki en genis
bag alanlarina sahip iilkelerden biri olmasina ve ¢ok sayida saraplik {iziim ¢esidine sahip

olmasina ragmen, diinya sarap iiretiminde en alt siralarda yer almaktadir.

Tiirkiye’nin sahip oldugu bag alanlari, yillik iiziim iiretim miktar1 ve sarap
tiretimi 2003 ve 2012 yillarin1 kapsayan 10 yillik siirede asagidaki gibi degismistir.
Tablo 1.4 incelendiginde yillar itibariyle bag alanlarinda azaliglar olmasina karsin tiziim
tretimi artig gostermistir. Bu, tiziim ekimi yapilan alanlarda verim artisina isarettir.

Sarap tlretimi ise %33’liik bir artisa ragmen halen diisiik seviyelerdedir.

Tablo 1.4. Tiirkiye Bag Alanlar1, Uziim ve Sarap Uretim Miktarlar1

Yillar Bag Alanlar1 (Hektar) Uziim Uretimi (Ton) Sarap Uretimi (Ton)
2003 530.000 3.600.000 22.548
2004 520.000 3.500.000 26.724
2005 516.000 3.850.000 25.982
2006 513.830 4.000.063 25.215
2007 484.610 3.612.781 21.302
2008 482.789 3.918.440 24.531
2009 479.024 4.264.720 23.250
2010 477.786 4.255.000 27.950
2011 472.545 4.296.351 29.000
2012 462.296 4.275.659 30.000

Kaynak: www.fao.org

Diinya iizim ekim alanlarinin %6,6’sma sahip olan Tiirkiye’de 2012 yili
verilerine gore 462 bin hektar alanda ilizlim iretimi yapilmaktadir. 4,2 milyon ton iiziim

tiretimiyle diinya tretiminin %6,3’l karsilanmaktadir. Tiirkiye bag alanlar1 agisindan
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diinyada 5. sirada, {iziim iiretimi agisindan da Cin, ABD, Italya, Fransa ve Ispanya’nin
ardindan 6. sirada yer almaktadir. Buna karsin sarap iiretiminde ise diinya iiretiminin

sadece binde 1,2’sini karsilamaktadir.

Uziim, Tiirkiye’de meyve iiretimi igerisinde ilk sirayr almasma ve Tiirkiye
saraplik iizim bagi i¢in diinyanin en uygun iilkelerinden birisi olmasina ragmen,
Tiirkiye’de tiretilen liziimlerin %40 kadar1 taze halde sofralik, %36 kadar1 kurutulmakta,
%231 pekmez, pestil, sira ve benzeri {irlinler i¢in kullanilmakta ve ancak yaklasik %1°1
saraba islenmektedir. Diinya genelinde ise yetistirilen {iziimiin yaklasik %65°i daha

fazla katma degere sahip sarap liretimine ayrilmaktadir (Aktan ve Kalkan, 2000: 19).

Tiirkiye diinya kuru {iziim ticaretinin yarisina yakinina sahiptir ve yillik ihracati
ortalama 220 bin tondur. Ancak ekonomik getiri agisindan bakildiginda, son 10 yildir en
yiiksek ihra¢ fiyati kilogram basma 2,4$’dir. Dolayisiyla ekonomiye sagladigi katma
deger diistiktiir. Oysa sarap, tarim tirlinleri i¢inde katma degeri en yiiksek olan iirlindiir,
bir kilo tiztim bir dolar civarindayken, kaliteli bir sise saraba 6denecek bedel bunun 50

kati olabilmektedir (Karaoglu, 2007: 5).

Tiirkiye’de sarapgilik diger {lilkelerde yapilan sarapciliga benzememektedir.
Diger iilkelerde bagcilar ayni zamanda sarapgidir. Genellikle bagcilarin bir araya
gelerek kurduklart biiylik kapasiteli saraphaneler goze carpar. Tirkiye’de ise bagci
sadece yetistiricidir. Ciftgi iizlimiinii fabrika sahibine satar. Bu nedenle, sarap
sektoriinde yasanan her tiirlii olumlu ya da olumsuz geligsme, tiretimin hammaddesi olan

yas lizimiin teminini ve iiziim treticilerini dogrudan etkilemektedir.

760 bin hektarlik bag varligt ve 5,3 milyon ton iiretimi ile Fransa sarap
ihracatindan yilda ortalama 9,9 milyar $ gelir elde etmektedir. Ayni sekilde, 696 bin
hektar bag alam ve 5,8 milyon ton {iziim {iretimi olan italya 3.5 milyar $ ve 943 bin
hektarla en fazla bag sahibi Ispanya 5,2 milyon ton iiziim iiretiminden 1.8 milyar $
sarap ihracat geliri elde etmektedir. 462 bin hektar bag alan1 ve 4,2 milyon ton liziim
tiretimine ragmen Tirkiye’ nin ise sarap ihracatindan elde ettigi gelir Fransa’nin sadece
binde biri kadardir (FAO, 2014). Son 10 yillik dénemde gerek {iziim iiretimi gerekse
sarap Uretiminde artiglar yasansa da sarapcilikta gelismis iilkelerle kiyaslandiginda
Tirkiye, degerlendirebilecegi ¢cok 6nemli bir potansiyele sahip olmasina ragmen alt

siralarda bulunmaktadir.
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1.1.5.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Tiitiin ve Alkol Piyasas1 Diizenleme Kurumu (TAPDK) verilerine gore, 2013 yili
sonu itibariyle sektorde 154 isletme iiretim faaliyetinde bulunmaktadir. 2003 yilinda 50
olan bu sayi, bu siiregte yaklasik ti¢ kat artis gostermistir. Bu 154 isletme, 191 tesiste
tiretim yapmaktadir. Ayrica iilke genelinde 113 firma da ithalatgr pozisyonundadir.
Ancak bu ithalatgr firmalarin bir kismi ayni zamanda {iretim faaliyetinde de
bulunmaktadir. S6z konusu firmalarin Trakya, Ege ve I¢ Anadolu bolgelerinde, il

bazinda ise, Tekirdag, Nevsehir, Izmir ve Denizli’de yogunlastig1 goriilmektedir.

2012 yili verilerine goére TAPDK’ya kayitli kurulu kapasite 136,1 milyon
litredir. Son on yillik siirecte mevcut kapasite 88,9 milyon litreden bu seviyelere
ulagsmustir. Gerek i¢ piyasaya gerekse uluslararasi piyasaya arz edilen sarap miktar1 goz
Online alindiginda sektdrdeki kapasite kullanim oranmi diisiik seviyelerdedir. Ancak
Sarap Sanayicileri Dernegi gercek oranin sanilanin aksine %90 seviyelerinde oldugunu
tahmin etmektedir (DPT, 2006: 23). Dernek, sektordeki kayit disiligi 6nemli bir sorun
olarak gormekte ve kayit disi iiretim ve piyasaya arzin ciddi boyutlara ulastigin

belirtmektedir.

Sektorde toplam kurulu kapasitenin énemli bir boliimiinii sinirh sayidaki firma
olusturmaktadir. Tiirkiye’deki sarap tretim tesislerinin yaklasik %78’inin kurulu
kapasitesi, bir milyon litre/y1l diizeyinin altinda bulunmaktadir. Diinya sarap tiretiminde
one ¢ikan iilkelerde de kiiglik kapasiteli iireticiler yaygindir fakat bu iilkelerde farkli
olarak sarap tiiketim gelenegi de yerlesmistir. Dolayisiyla lokal olarak iiretilen
saraplarin her zaman tiiketicisi de bulunmaktadir. Tiirkiye’de ise sarap daha ¢ok biiyiik
sehirlerde ve belirli bir kesim tarafindan tiiketilmektedir. Bu nedenle kiiciik Olgekli
isletmeler sektorde zorlu bir rekabetle karsi karsiyadir. Bu yerel iireticiler sektorde yer

bulmak i¢in sofralik saraplarla turizm sektoriine yonelmektedir (Tosun, 2005: 15).
1.1.5.2. Uretim
1.1.5.2.1. Bag Alanlar1

Bag alanlar1 agisindan diinyada 5. sirada bulunan Tiirkiye’de 2012 yil1 verilerine
gore 462 bin hektar alanda {iziim {iretimi yapilmaktadir. Bag alan1 bakimindan birinci

bolge, toplam bag alanlarinin yaklagik %28’ini bulunduran Ege Bolgesi’dir. Bolge
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tiziimlerinin niteligi ve kurutmalik olarak sagladigi ekonomik deger nedeniyle, bu

bolgedeki bag alanlarinin saraplik olarak degerlendirilme orani diisiiktiir.

Bag alan1 ve iiretim miktar1 agisindan Ege Bolgesi’nden sonra Tiirkiye’de ikinci
onemli tretim bolgesi Akdeniz Bolgesi’dir. Daha sonra Giineydogu Anadolu Bolgesi
gelmektedir. En az iiziim yetistirilen bolgeler ise Karadeniz ve Dogu Anadolu
Bolgeleri’dir. Toplam bag alanlarinin yalnizca %5’inin bulundugu Marmara Bolgesi ise

sarap tretiminde 1. siray1 almaktadir (Eti, 2008: 56).

Tiirkiye’deki baslica bag alanlar1 Ege’de Denizli, Manisa ve Izmir, Trakya’da
Tekirdag, Edirne ve Canakkale, Orta Anadolu’da Nevsehir, Glineydogu’da Diyarbakir,
Dogu Anadolu’da Elazig’dir. Bunlart Bozcaada, Bursa, Ankara, Malatya, Antalya,
Konya, Adapazari ve Tokat illeri takip etmektedir (Eti, 2008: 81; Ozay, 2003: 48).

1.1.5.2.2. Saraphik Uziim Cesitleri ve Sarap Uretim Bolgeleri

Tiirkiye’de bag alanlarindaki iklim ve toprak kosullari, saraplik tiziim
yetistirmeye uygundur. Bu nedenle c¢esitli iizlim tiirleri ayn1 anda iretilebilmektedir.
Tiirkiye’de 1200 kadar iiziim ¢esidi bulunmakta, ancak bunlarin yalnizca 34 tanesi sarap
tiretiminde kullanilmaktadir. Bu 34 cesit arasinda da 22 tanesi yabanci, 12 tanesi yerli

kokenlidir (Bagis vd., 2006: 17).

Bagcilik sektorii bolge diizeyinde incelendiginde; Ege Bolgesi’nde ¢ekirdeksiz
kuru tiziim, Marmara Bolgesi’nde sofralik ve saraplik tiziim, Akdeniz Bolgesi’nde ilk
tufanda iiziim, Orta Anadolu ve Glineydogu Anadolu’da saraplik, siralik, sofralik ve

cekirdekli kuru iiziim yetistirmek i¢in ¢ok uygun kosullara sahip oldugu goriilmektedir.

Tiirkiye’de yetistirilen ve sarap liretimi i¢in uygun iiziim ¢esitleri sunlardir;
Clairette, Pinot, Chardonay, Riesling, Semillon, Bornova Misketi, Narince, Emir,
Gamay, Hasan Dede, PinotNoir, Papaz Karasi, Karasakiz, Ada Karasi,
CabarnetSauvignon, Bogazkere, Okiiz Gozii, Carignane, Kalecik Karasi, Grenache,
Beylerce, Merlot, Yapincak, Vasilaki, Cinsaut, Karalahana, BurdurDimriti, Horoz
Karasi, Dokiilgen, Cal Karasi, Alicante, Dimrit, Sergi Karasi, Kabarcik, Kuntra

(Karasakiz), Bouschet (Tosun, 2005: 23).

Sarap sektoriinde faaliyet gosteren firmalarin cografi bolgeler itibariyle dagilimi

incelendiginde iklim ve toprak kosullar1 bakimindan bagciliga miisait olan Marmara
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Bolgesi, Ege ve I¢ Anadolu'nun &éne ¢iktigi goriilmektedir. Tiirkiye’nin en gelismis
sarapcilik bolgesi olan Marmara’da iliman iklim kosullarinin da etkisiyle tiim iilke
saraplarinin yaklasik %401 tiretilmektedir. Tekirdag, Kirklareli, Edirne, Canakkale ve
Bursa bu bolgedeki 6nemli sarap iiretim merkezleridir. Son donemlerde Marmara
Bolgesi’nin batisinda bulunan Gelibolu Yarimadas: da &zellikle yabanci sepajlarin

tiretimde kullanildig1 6nemli merkezlerden olmustur.

Ege Bolgesi ise daha ¢ok kurutmalik ve sofralik ¢esitlerin egemen oldugu bir
bolge olsa da yetistirilen saraplik tziimlerle Tirkiye sarap liretiminin %20’sini
gerceklestirmektedir. Manisa, Aydin, Denizli ve Izmir bélgenin sarap iiretilen
sehirleridir. Izmir’in Selguk Ilgesi’ne bagli Sirince Kdyii ve Kuzey Ege’de bulunan

Bozcaada da sarapgilikta iin yapmis bolgelerdir (Tosun, 2005: 13).

Giineydogu ve Dogu Anadolu Bolgeleri zorlu iklim kosullarina ragmen bagcilik
acisindan biiyilk potansiyele sahip bolgelerdir. Bu bolgelerde Elazig, Diyarbakar,
Gaziantep, Kahramanmaras ve Sanlurfa sarap iiretiminde &ne ¢ikan illerdir. Okiizgozii
ve Bogazkere basta olmak tizere bdlgenin kaliteli iizlim cesitleri, onemli sarap iireticileri

tarafindan bat1 bolgelerine getirilmektedir.

I¢ Anadolu Bélgesi’nde de Ankara, Eskisehir, Nevsehir, Tokat ve Amasya gibi
onemli sarap liretim merkezleri ve Kalecikkarasi, Papazkarasi, Emir gibi saraplik tiziim

cesitleri mevcuttur. Kapadokya bu bolgedeki onemli sarap merkezlerindendir.

Akdeniz ve Karadeniz Bolgeleri ise sarapgilik konusunda, diger bolgelere
kiyasla da az énemlidir. Ozellikle Karadeniz Bélgesi’nde yaz aylarmin yagish gecmesi
nedeniyle saraplik iiziim yetistirilmesi pek miimkiin degildir. Yalnizca Tokat ve

Amasya dolaylarinda yetistirilen Narince bir istisna olusturur (Ozay, 2003: 50).
1.1.5.2.3. Sarap Uretim Miktan

Tiirkiye gerek sahip oldugu bag alanlar1 ve iklim ve toprak kosullar1 gerekse
yetistirilen iizlim ¢esitliligi agisindan ¢ok onemli bir potansiyele sahip olsa da {iziim
yetistiriciligindeki basarisini, katma degeri en yiliksek olan iiziim {irinii sarapta
gosterememektedir. Tablo 1.5.°de 2003-2012 arasi sarap iretim miktarlart ve yillik

degisimler ortaya konulmustur.
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Tablo 1.5. Tiirkiye Sarap Uretim Miktarlar1 ve Yillik Degisimler

Yillar 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012
Sarap Uretimi (Ton) 22548 26.724 25982 25215 21.302 24531 23250 27.950  29.000 30.000
Yillik Artis (%) - 18,5 -2,8 -3,0 -15,5 15,2 -5,2 20,2 3,8 3,4

Kaynak: www.fao.org

Yillar itibariyle azalis ve artiglar gozlense de tiretim 20.000 - 30.000 ton arasinda
degismistir. Bu 10 yillik siirecte genel olarak bir artis trendi s6z konusudur. Uretimde
ozellikle 2004, 2008 ve 2010 yillarinda 6nemli artislar goriilmektedir. Ancak bu iiretim
miktarlar1 6zellikle diinyanin 6. biiylik bagcr {ilkesi olundugu diisiiniiliirse ¢ok diisiik
seviyelerdedir. Turkiye 2012 yili liretim rakamiyla diinya sarap iiretiminin yalnizca
%0,12’sini gergeklestirmektedir. Tiirkiye sarap sektoriindeki bu iiretim diisiikliigiiniin
onemli nedenlerinden birisi, gerek yurt i¢i gerekse yurt disi sarap talebindeki

diisiikliiktiir (FAO, 2014).

Bunun yamn sira kayit dis1 iiretim yapan pek c¢ok isletme bu miktarlarin disinda
kalmaktadir. Kayit dis1 iiretim ve satiglarin cazip olmasi nedeniyle her gecen giin
sektorde kayit dig1 liretim artmaktadir. Bu durumda 6zellikle kayith iiretim ve satig
yapan firmalar haksiz rekabetle kars1 karsiya kalmaktadir. Piyasanin dengesini bozan bu

duruma sektdriin sorunlari incelenirken ayrica yer verilecektir.
1.1.5.2.4. Sarap Uretim Yontemi ve Teknoloji

Tiirkiye sarap iiretimi i¢in gereken hammadde potansiyelinin biytikliigiiniin
yaninda, saraplik iizim igleme potansiyeli ile de biiylime gostermektedir. Sektdrdeki
isletmeler ozellikle tiretim teknolojilerine biiylik yatirimlar yapmaktadir. Ayrica bazi
isletmeler “anlagsmali bagcilik” cercevesinde kendi tedarikgilerinin baglarinda ar-ge

calismalarini da yogunlastirmiglardir.

Sarap iiretimi konusunda bugiin diinyada uygulanan iki temel yontem vardir.
Bunlardan ilki, uzun zaman alan ve miimkiin oldugunca az degisiklik ile
fermantasyonun kendiliginden gelisen bir siire¢ igerisinde olusmasi anlayisina
dayanmaktadir. Bu yontemde, iiretim siirecinin biitiin asamalarinda gececek zamanin
uzamasinin bir sakincasi goriilmemekte, aksine siirenin uzamasi i¢in miidahaleler
yapilmaktadir. Bordo yontemi adi verilen bu yontem, daha ¢ok satolarin uyguladiklar
sistemdir. Modern yontem adi verilen ikinci sistemde ise temel prensip, sarab1 miimkiin

olan en kisa siirede stabil hale getirmek ve olgunlagtirmaktir (Tosun, 2005: 16).
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Tiirkiye’de sarap sektoriinde modern yontem hakimdir. Modern sarap teknolojisi
kullanma konusunda, 6zellikle son 20 yil igerisinde 6nemli mesafeler kat edilmistir.
Sarap stabilizasyonu i¢in modern yontemler uygulanmaya ve fermantasyonda kontrollii
fermantasyon imkanlar1 saglayan modern fermantorler kullanilmaya baslanmustir.
Yiiksek iiretim kapasiteli firmalarin hemen hemen tamaminda, ABD, AB ve diger rakip
tilkelerde sarap {iretiminde kullanilmakta olan en son iiretim teknolojileri
kullanilmaktadir. Giinlimiizde {retilen saraplar bulaniklar yapacak maddelerden
arindirilarak, stabil ve olgun hale getirilerek, hijyenik kosullarda siselenebilmektedir.
(DPT, 2006: 23; Tosun, 2005: 11). Ancak, sektordeki isletmelerin ¢ogunlugu sofra
sarab1 Ureten, kapasitesi diisiik isletmelerdir. Dolayisiyla bu isletmelerde teknoloji
uygulamas: zayif kalmaktadir. Tiirkiye’de sarap iretim siirecine iliskin ayrintili

aciklamalar “Sarap Uretim Siireci ve Sarap Isletmeciligi” boliimiinde yapilacaktir.
1.1.5.2.5. Tiirk Sarap Ureticileri

Tirk sarap sektoriinde 2013 yilsonu verilerine gore 154 isletme tretim
faaliyetinde bulunmaktadir. Bu isletmeler ozellikle Trakya, Ege ve I¢ Anadolu
Bolgeleri’nde yogunlagsmislardir. Alkollii icki tiretimi konusunda faaliyet gosteren Mey
Icki Sanayi, sarap iiretiminin yaklasik iigte birini gerceklestirmektedir. (Tapdk, 2014;
Eti, 2008: 88). Mey, Doluca, Kavaklidere, Sevilen, Kutman, Pamukkale, Turasan ve
Diren isletmeleri asagida kisaca tanitilmistir (Bulal, 2005: 126; Eti, 2008: 84; Ozay,
2003: 79):

Tekel’in alkollii igkiler boliimiiniin 6zellestirilmesiyle 2004 yilinda kurulan Mey
Icki Sanayi A.S., biri iiretim digeri satis ve pazarlama olmak iizere iki ayr1 sirket olarak
faaliyet gdstermektedir. Uriin portfdyii icerisinde, Kayra, Terra ve Buzbag saraplar1 gibi
taninmig markalar vardir. 2.000°’den fazla c¢alisaniyla Tiirkiye’nin en biiyiik

sirketlerinden biri haline gelmistir.

Kavaklidere Saraplar1 A.S., Tiirkiye’nin ilk 6zel sektor sarap iireticisidir. 1929
yilinda Ankara’da kurulan isletme Anadolu’nun ¢esitli sarap bolgelerinde 617,5 hektar
bag alanina sahiptir. Ankara, Kapadokya ve Ege’de (Kemaliye) bulunan tesislerinde 51
cesit {iriiniiyle yaklasik 20 milyon litre depolama kapasitesine sahiptir. Isletme, sektdrde
teknolojiyi en yogun ve etkili bicimde kullanma ve uzun yillardir sektorde olma

avantajini fiyatlarma yansitmistir.
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Sektordeki bir diger koklii kurulus da Doluca Sarapgilik A.S.’dir. 85 yili agsan bir
gecmise sahip olan isletmenin genel merkezi Istanbul’da, iiretim tesisi Tekirdag’da
bulunmaktadir. Isletme 52.000 metrekarelik iiretim tesisinde, yaklasik 14 milyon litrelik

iiretim kapasitesiyle liretim yapmaktadir.

Kapadokya yoresinin kapasite biiyiikliigii bakimindan 6ne ¢ikan {iretim tesisi ise
Turasan Sarapcilik’tir. 1943 yilindan bu yana bolgede faaliyet gosteren Turasan,

Tirkiye’nin turistlerce en fazla ziyaret edilen saraphanesidir.

Izmir’de kurulu Sevilen Sarap San. A.S. ve Denizli’de bulunan Pamukkale
Sarapcilik San. ve Tic. A.S. Ege Bolgesi’nin onemli sarap iireticisi firmalarindandir.
Sevilen Sarapgilik 1942 yilinda Izmir’de kurulmustur. Farkli bolgelerde baglari da
mevcuttur. Izmir ve Denizli bdlgesinde yaklasik 160 hektar bag alanima sahiptir. Isletme
ayrica lirlin farklilagmasina giderek Cider, Sicak Sarap ve Organik Sarap gibi iiriinlerde
iiretmektedir. Pamukkale Sarapcilik ise 1962 yilinda Denizli’nin Giiney Ilgesi’nde
kurulmug ve yillik 100 bin litre kapasite ile iiretime baslamistir. 500 doniimliik bag
varhigi ile isletme yilda yaklasik 3 milyon litre iiretim yapmaktadir. Uretiminin %40’ n1

ithrag¢ eden isletmenin saraplar i¢ piyasada daha cok turistik bolgelerde tiiketilmektedir.

I¢ Anadolu Bolgesi’ndeki bir diger 6nemli iiretici de Dimes Gida San. Ve Tic.
A.S. bilinyesinde faaliyet gosteren Diren Sarapcilik’tir. Tokat ilinde kurulu olan isletme
200 dontimii agskin bag alaninda yaklasik 20 ¢esit iiziim iiretmekte ve yillik 1,5 milyon

siseye varan sarap iiretimi gergeklestirmektedir.

Trakya bolgesinde one ¢ikan isletme ise 1896 yilindan bu yana Miirefte’de sarap
iireticiligi yapan Kutman Gida San. A.S.’dir. Isletmede iiziimiin islenmesi geleneksel
metotlarla yapilmaktadir. Eskitilecek saraplar meseden yapilmis geleneksel figilarda

dinlendirilmektedir.
1.1.5.3. Yurtici Tiiketim

TAPDK verilerine gore, Tiirkiye’de 2004-2013 yillar1 arasindaki sarap tiiketim
miktarlar1 ve yillik degisim yiizdeleri Tablo 1.6.’da verilmistir. Yurtigi tiikketim miktari,
tiretimden i¢ piyasaya arz ve ithalat toplamindan olugsmaktadir. Buna gore 10 yillik
stirecte yillar itibariyle artis ve azalislar yasansa da 2004 yilindan 2013 yilina yurtigi

tiketim %119 oraninda artarak 62,2 milyon litre seviyelerine ulagmistir. Yillik bazda
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degisimler incelendiginde ise en Onemli artis %66 ile 2008 yilinda yasanmistir. En

biiyiik tiiketim diisiisii ise 2006 yilinda olmustur.

Tablo 1.6. Tiirkiye Yurti¢i Sarap Tiiketim Miktarlart ve Yillik Degisimler

Yillar 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Tiiketim (1000 litre) 28.385 26.830 23.411 22840 37.907 46.143 59.455 58.642 56.410 62.240
Yillik Degisim (%) - -5,5 -12,7 -2,4 66,0 21,7 28,8 -1,4 -3,8 10,3

Kaynak: www.tapdk.gov.tr

Sarap tliketiminde goriilen artiglarda, yasanan krizlerin etkilerinin dagilmasi ile
birlikte kullanilabilir gelir diizeylerindeki ylikselmenin 6nemli rol oynadig1 sdylenebilir.
Ayrica sektoriin modern teknoloji ile tiretim yaparak belli kalite diizeyini yakalamasi,
turizmde yasanan gelismeler ve ithalat serbestlikleri bu artislart etkileyen diger
faktorlerdir. Tirkiye’de en fazla sarap tiiketimi Ege Bolgesi’nde, en diisiik tiikketim ise
Karadeniz ve Giineydogu Anadolu Bolgeleri’nde gergeklesmektedir (Akar, 2011: 15).

Tiirkiye’de sarap tiiketimi diinya standartlarinin ¢ok altindadir. Diinyada yilda
ortalama 25-30 milyar litre sarap tiiketilmektedir. Bu da kisi basina ortalama 4 litreye
karsilik gelir. AB iilkelerinde kisi basina ortalama sarap tiiketimi 30 It/y1l’in iizerinde
gerceklesir. Tiirkiye’de ise kisi bagina sarap tliketim miktari, 1 litreyi bulmamaktadir.
Bunun da yaklasik %25’ini Tirkiye’de yasayan yabancilar ve yabanci turistler

tilketmektedir (Tosun, 2005: 29). Tiirkiye hala iziimii i¢cen degil, yiyen bir tilkedir.

Tiirkiye’de sarap tiiketiminin, alkollii icecekler toplam tiikketimi igerindeki payi,
2004 — 2013 yillar1 arasinda ortalama %#4,1°dir. 2007 yilinda %2,5’lere kadar gerileyen
bu oran, 2013 yilinda %6,1 ile en yiiksek seviyesine cikmistir. Bu pay, AB iiyesi
tilkelerde %40, sarap iireten ekonomilerde ise %70 civarlarindadir (Tapdk, 2014).

1.1.5.4. D1s Ticaret
1.1.5.4.1. Sarap Ithalati

Sektorde 2013 yili sonu itibariyle ithalatgr olarak 113 6zel sektdr kurulusu
faaliyet gostermektedir. Sarap sektoriindeki iiriin ithalatina iligkin veriler Tablo 1.7. ve

1.8.’de verilmistir.

Tablo 1.7. Tiirkiye Sarap Ithalat Miktarlar1 ve Yillik Degisimler

Yillar 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Sarap Ithalat (ton) 216 160 185 144 921 1351 1573 1219 1451 1067 1.702 1.810
Yillik Degisim (%) - -259 156 -22,2 5396 46,7 164 -225 190 -265 595 6,3

Kaynak: www.fao.org
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Tablo 1.8. Tiirkiye Sarap Ithalat Degerleri ve Y1llik Degisimler

Yillar 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Sarap Ithalat1 (10008) 342 152 185 160 1550 2.634 3238 3.132 4561 3197 5610 7.079
Yillik Degisim (%) - -556 21,7 -135 8688 699 229 -33 456 -299 755 262

Kaynak: www.fao.org

FAO (2014) verilerine gore Tiirkiye’nin 2000-2011 yillar1 arasindaki ithalati
gerek miktar gerekse deger olarak artis trendi igerisindedir. Ozellikle 2004 yilindaki
biiyliik sigramanin nedeni alkollii ickiler sektoriinde ithalatin tamamen serbest hale
gelmesidir. TAPDK tarafindan hazirlanan ve 06 Haziran 2003 tarih ve 25130 sayili
Resmi Gazete’de yaymmlanan “Alkol ve Alkollii i¢kilerin i¢ ve Dis Ticaretine Iliskin
Usul ve Esaslar Hakkinda Yonetmelik” ile, alkol ve alkollii ickilerin ithalatinin serbest

hale gelmesi ile piyasa liberalizasyonu tam olarak gergeklestirilmistir.

2000-2011 yillar1 arasinda ithalat, miktar ve deger agisindan bazi yillar azalsa
da, sarap ithalat miktar1 yaklasik 9 katina, sarap ithalat degeri ise 20 katina ¢ikmistir. Bu
durum gostermektedir ki Tiirkiye’de kaliteli yabanci saraba ilgi artmaktadir. Sarap
ithalat1 genellikle oteller ve turistik restoranlarda yabanci turistlere yoneliktir. Ayrica

son yillarda iist gelir seviyesindeki tiiketici grubu da ithal saraba ilgi duymaktadir.

FAO 2011 yili verilerine gore; Tiirkiye’nin miktar olarak en fazla sarap ithal
ettigi iilke, 580 ton ile Italya’dir. Bu miktar toplam ithalatin yaklasik %32,5’ine karsilik
gelir. Italya’y1 483 ton ile Fransa, 349 ile Sili izlemektedir. Toplam ithalatin yaklasik
%80’i bu ii¢ iilkeden karsilanmaktadir. Ithalat, sarabin parasal degeri agisindan
incelendiginde ise, 3 milyon $ ile Fransa ilk siradadir. Fransa’nin ardindan, Italya’dan

ithal edilen saraba toplam 2 milyon $ 6denmistir (FAO, 2014).
1.1.5.4.2. Sarap fhracati

Sarap sektoriine iligkin 2000-2011 yillar1 arasinda, gerek miktar olarak gerekse

parasal deger olarak ihracat verileri asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.9. Tiirkiye Sarap Thracat Miktarlari ve Yillik Degisimler

Yillar 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Sarap Thracati (ton) 5859 4.810 8531 5975 4353 4442 6.269 5708 3.768 3.852 3.466 3.846
Yillik Degisim (%) - -179 774  -300 -271 20 41,1 -89 -340 22 -100 11,0

Kaynak: www.fao.org

Tablo 1.10. Tiirkiye Sarap ihracat Degerleri ve Yillik Degisimler

Yillar 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Sarap Thracatt (1000$) 6.118 5183 5841 7.290 7.842 8379 6.757 6.719 7.964 7.749 7360 8.757
Yillik Degisim (%) - -153 12,7 248 7,6 68 -194 -0,6 185 -2,7 -5,0 19,0

Kaynak: www.fao.org
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FAO (2014) verilerine gore, Tiirkiye’nin 2000 yilindan 2011 yilina kadarki
stirecte ihracati gerek miktar gerekse parasal deger olarak dalgalanmalar gostermistir.
Diinya sarap ticaretinde yogun bir rekabetin yasanmasi ve Tiirkiye’nin geleneksel olarak
sarap ihra¢ eden bir ililke olmamasi sebebiyle uluslararasi piyasalarda diizenli bir

payimnin bulunmamasi bu dalgalanmalarin en 6nemli nedenleridir.

2011 yilinda, 2000 yilina kiyasla sarap ihracati miktar olarak yaklasik %35
oraninda azalirken, ihracatin parasal degeri %43 oraninda artmistir. Ayrica bu siirecte
ozellikle 2003, 2004 ve 2008 yillarinda ihracat miktarlarinda 6nemli diistisler olsa da,
ihracat degerleri artis gostermistir. Bu durum Tirkiye’nin sarap ihracati icerisinde
sofralik sarabin paymin azalip kaliteli sarabin payinin arttiginin bir gostergesidir. Ancak
yine de Tiirkiye 4,2 milyon ton iiziim iiretimine karsilik sarap satisindan Fransa’nin

sadece binde biri kadar gelir elde etmektedir.

FAO verilerine gore diinyada 2011 yilinda 32,1 milyar $ biiyiikligiinde sarap
ihracat1 gergeklestigi diisiiniiliirse, Tirkiye’nin pazardaki pay1 8,7 milyon $ ile sadece
%0,02°dir. Tiirkiye’ nin sarap ithracatinin dagilimina bakildiginda, Belgika toplam sarap
thracatt i¢inden aldig1 %30,3’liikk payla en cok sarap ihracati gerceklestirilen iilke
olmustur. Bel¢ika’nin ardindan Kibris ve Almanya gelmektedir. Miktar acisindan
bakildiginda, Tiirkiye’nin ihracatinin %64,4’ii bu ii¢ iilkeyedir. Ihracat parasal deger
acisindan incelendiginde yine ayni siralama s6z konusudur. Belgika, Kibris ve Almanya
yaklagik 5,2 milyon $ ile Tiirkiye’nin sarap ihracatinda yaklasik %60’lik paya sahiptir
(FAO, 2014). Bu iilkelerde Tiirk niifusun yogun olmasi bu oranin yiiksek olmasinin

nedenlerinden biridir.

1.1.5.5. Tirk Sarapcihiginin Diinya’daki Durumu ve Sektoriin Rekabet

Giicii

Onceki sayfalarda yillar itibariyle ayrintisiyla incelenen diinya ve Tiirkiye’deki
bag alanlari, iiziim diretimi ve sarap Uretimi ile {iretilen sarabin ticareti bize
gostermektedir ki Tirkiye, sahip oldugu yiiksek potansiyele ragmen diinya
sarapciliginda alt siralardadir. Sahip olunan bag alanlarinda diinya 5.’si, {iziim
tiretiminde ise diinya 6.’s1 olan Tiirkiye, sarap iliretiminde ise diinya tiretiminin yalnizca
binde 1,2’sini karsilamaktadir. Sarap tiikketimi de aymi sekilde diinya standartlarinin ¢ok

altindadir.
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Tiirk sarapciliginin diinya sarap ticaretindeki payr da oldukea kiigiiktiir. 2011 y1l1
verilerine gore toplam yaklasik 32 milyar $’lik diinya sarap ihracati igerisinde, Fransa,
9,9 milyar $, Italya 6 milyar $, Ispanya 3 milyar $, 1970’lerde ihracat1 nerdeyse sifir
olan Avustralya 2 milyar $ gelir elde ederken, Tiirkiye’nin mevcut sarap ihracati
yaklasik 9 milyon $’dir (FAO, 2014).

Tiirkiye’de bag alanlarinin kayit altina alinmamis olmasi, hangi bdlgede hangi
lizimiin yetisecegi, bag kurma ve bakim yontemleri, liretim usulleri gibi unsurlarin
belirlenmemesi, Tiirk saraplarinin 6zellikle dis piyasada belirli bolge kalite saraplar1 ve
cografi isarete sahip sofra saraplar karsisinda rekabet giiciinii zayiflatmaktadir. Buna ek
olarak sektoriin ige doniik yapisi diinya pazarindaki rekabet sansini neredeyse yok

etmektedir (DPT, 2006: 29).

D1s pazarda karsilasilan giicliiklerin yaninda, sektoriin gerek iilke icinde gerekse
uluslararasi alanda rekabet giiciinii olumsuz etkileyen bir diger unsur da kayit disilik ve
kayith firmalar aleyhine gergeklesen haksiz rekabettir. Sektorde kayith faaliyet gosteren
firmalar, kayit dis1 liretimle rekabet etmeye calisirken, diger yandan da piyasanin
liberallesmesiyle birlikte uluslararasi ireticilerle de rekabet etmeye caligsmaktadirlar.
Sektorde artan rekabetin ilk gostergesi piyasadaki iiriin sayisidir. ithalatin serbest
birakilmasi i¢ piyasada rekabete yol agmistir. Dolayisiyla artik yabanci tireticilerle hem

i¢ piyasada hem de uluslararasi alanda rekabet edilmektedir.

Tiirkiye nin bagcilik i¢in uygun iklime ve araziye sahip olmasi diinya tilkeleri ile
rekabette onemli bir avantajdir. Sektor desteklendiginde diinya ile rekabet edebilecek
giictedir. Son yillarda yasanan cesitli degisimler, Tiirk sarabinin kendisini gelistirmesi
durumunda sans1 olabilecegini gostermektedir. Bunlarin basinda, sarap piyasasinda belli
saraplara kars1 artik bir doyum noktasina gelinmesi ve tiiketicilere sunmak iizere, her
yerde bulunmayan, bolgesel Ozellikler tasiyan saraplara ilginin giderek artmasi yer
almaktadir. Bu durumda da Tiirkiye’de heniiz kesfedilmemis tatlarin, kaliteli iiretim ve
stk bir sunumla piyasada iyi bir konuma gelebilmesi miimkiindiir. Bunun yaninda
sarabin artik sadece alkollii bir icki olmaktan ¢ikip, ayn1 zamanda kiiltiirel bir simge
haline geldigi giinlimiizde, sarap ile birlikte tiiketilen yiyecekler de bir kiiltiir
olusturmustur. Fransa ve Italya gibi iilkeler 6rnek almirsa Tiirkiye de sahip oldugu
diinyaca linlii zengin mutfag: ile yerli saraplarini uluslararasi alanda tanitabilecektir

(Karaoglu, 2007: 5).
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1.1.5.6. Sektordeki Sorumlu Kuruluslar ve Sektore Iliskin Yasal

Diizenlemeler
1.1.5.6.1. Sorumlu kuruluslar

Tiirkiye’de sarap sektoriinde iki ayr1 kurulus yonlendirici etkiye sahiptir.
Bunlardan birincisi Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi, ikincisi ise Tiitiin ve Alkol

Piyasasi Diizenleme Kurumu (TAPDK)’dur.

Tiitlin ve Alkol Piyasas1 Diizenleme Kurumu, 4733 sayil1 Kanun ile 15.04.2008
tarth ve 26848 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan 4733 sayili Kanunda degisiklik
yapilmasi hakkindaki 5752 sayili Kanun ve diger kanunlarla kuruma verilen gorevleri
yerine getirmek ve yetkileri kullanmak {izere kamu tiizel kisiligini haiz, idari ve mali

ozerklige sahip olarak kurulmustur.
Bu kurum ve kuruluslarin kanunda belirtilen gorevleri su sekilde 6zetlenebilir.

5179 (05.06.2004 RG NO 25483) sayili, Gidalarin Uretimi, Tiiketimi ve
Denetlenmesine Dair Kanun Hitkmiinde Kararnamenin Degistirilerek Kabulii Hakkinda
Kanun’a goére, Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi gida giivenligi cergevesinde
sarabin tretimi, ithalati, isleme, muhafaza, depolama ve pazarlamasinda yetkilidir.
Piyasa denetimleri ve izleme caligmalari da bakanlik¢a yiiriitilmektedir. Bakanlik
tiretim satis ve tiiketim agamasinda iiriinlerin tasiyabilecegi riskleri saptamaktadir. 4733

(09.01.2002/RG NO: 24635) sayili yasaya gore TAPDK ’nin gorevleri (Tapdk, 2014);

o Tiitiin, tlitlin mamulleri, alkol ve alkollii i¢kiler piyasasindaki faaliyetlerin
diizenli, seffaf ve giivenli bir sekilde ger¢eklesmesini temin icin gerekli sektorel
diizenlemeleri yapmak ve tedbirleri almak ve bunlar1 uygulamak, piyasa

faaliyetlerini izlemek ve denetlemek,

e Sektorde faaliyet gosteren gercek ve tiizel kisilerin islem ve hesaplarini

incelemek, denetlemek ve idari yaptirimlar: uygulamak,

o Tiitlin mamulleri ve alkollii i¢kilerin satis ve sunum faaliyetlerine iliskin piyasa
takip ve kontroliiniin saglanmasina, tiiketicilerin segeneklerinin azaltilmasina

veya kisitlanmasina zemin olusturacak uygulamalari en aza indirerek rekabet ve
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reklam kosullarinin belirlenmesine yonelik diizenlemeler yapmak, faaliyetleri

izlemek, yonlendirmek ve denetlemek,

o Sektorde yasadisi faaliyetlerin, kacak¢ili§in ve izinsiz/taklit iiretimin 6nlenmesi,
denetimlerin yapilmasi, idari yaptirimlarin uygulanmasi konularinda ilgili kamu
kurum ve kuruluslartyla veya kamu kurumu niteligindeki meslek kuruluslariyla

protokoller yapmak,

o Halk saglhigimi korunmasini ve alkollii i¢ki tiiketiminin tesvikinin dnlenmesini
saglamak ve kanunda Ongoriilen idari para cezalarmin tahsil edilmesine iliskin

islemleri ytiriitmek,

o Tiitlin mamulleri ve alkollii i¢kilerde bandrol, etiket, hologram, pul, damga veya
benzeri isaretlerin kullanimina iliskin mevcut ve yeni ¢alismalarin diger kamu

kurum ve kuruluslartyla isbirligi icerisinde gelistirmek ve yiiriitmek,
e Kanunla ve ilgili diger mevzuatla verilen diger gorevleri yapmaktir.

TAPDK’nin bu goérevlerinin yaninda sarap tireticileri de, liretmis olduklar1 iziim
ve sarap c¢esitlerini TAPDK ’ya diizenli olarak bildirmek zorundadirlar. Ayrica lireticiler,
aylik olarak piyasaya siirdiikleri ve stoklarinda bulundurduklar: iirlin miktarlarini da
ticer aylik araliklarla yine TAPDK’ya bildirmekle yikiimliidiirler. Bu bildirimler
bandrol bilgileri ile karsilastirilmakta, gerektiginde Gelir Idaresi Baskanligi’na
bildirilmektedir. Ciinkii Gelir Idaresi Baskanlig: tiitin mamulleri ve alkollii ickilerde

bandrollii iirlin izleme sistemine gegmistir.
1.1.5.6.2. Yasal Diizenlemeler

Tiirkiye’de “sarap mevzuat1” ad1 altinda bir diizenleme bulunmamakla birlikte,
sarapciligl dogrudan veya dolayl sekilde kapsayan, kanun, yonetmelik, teblig ve kurul

kararlar1 mevcuttur. Bu diizenlemelerin kisaca amaglar1 ve igerikleri soyledir.

4250 sayili Ispirto ve Ispirtolu Ickiler Inhisari kanunu (12.06.1942 RG NO:

5130): Tiirkiye’de sarapgiligi smirlayan ilk yasal diizenlemedir. Kanunun amaci, her
tiirlii ispirto ve ispirtolu igkilerin iiretimi, i¢ ve dis alim ve satimi, dagitimi ve

fiyatlandirilmasina iligkin usul ve esaslar1 diizenlemektir.



34

4733 sayili Titiin ve Alkol Pivasasi Diizenleme Kurumu Teskilat ve Gorevleri

Hakkinda Kanun (15.04.2008 RG NO:24635): TAPDK’nin kurulmas: ve gorev ve

yetkilerinin diizenlenmesi amaciyla ¢ikartilmistir. Kanun, kurumun amacini, merkezini,
karar organini, kurul iiyelerini ve gorev siirelerini, calisma esaslarini, personelin atanma
usul, statli ve 6zliik haklarini, kurumun hizmet birimleri ve yetkilerini, gelir, giderleri ve

denetimini, tarimsal destekleme, cezai hiikiimleri kapsar.

2002 yilina ait Alkol ve Alkollii icki Tesislerinin Sahip Olmalari Gereken

Teknik Sartlar, Kurulmalari, Isletilmeleri ve Denetlenmelerine iliskin Usul ve Esaslar

Hakkinda Yonetmelik (26.09.2002 RG NO:24888): Alkollii igki tesislerinin kurulusu ile

ilgilidir. Yonetmeligin amaci, alkol ve alkollil i¢kilerin {iretimine yonelik diizenlemeleri
yaparak, halk saghgini, tiiketici ve iretici menfaatlerini koruyacak Onlemleri
belirlemektir. Yonetmelik, alkol ve alkollii igkilerin {iretimine iliskin izin, izleme,
denetim usul ve esaslarini kapsar. Yonetmelikte ayrica, tesis ekipmani, kalite kontrol
sistemleri, yan iriin, artik ve atiklarin degerlendirilmesi, sorumlu yonetici bulundurma

gibi konulara iligkin sartlar belirtilmistir.

Alkol ve Alkollii Ickilerin ic ve Dis Ticaretine Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda
Yonetmelik (06.06.2003 RG NO: 25130): Alkol, alkollii igkiler ve metanoliin i¢ ve dis

ticareti, dagitimi ile izin, izleme ve denetim usul ve esaslarini kapsar. Yonetmeligin
amaci, alkol ve alkollii i¢kilerin i¢ ve dis ticaretine iliskin usul ve esaslar1 belirlemek,
alkol tiiketiminden kaynaklanan kamusal, toplumsal ve tibbi nitelikteki her tiirlii

zararlar1 6nleyecek diizenlemeleri yapmaktir.

Tirk Gida Kodeksi Etiketleme Yonetmeligi (29.12.2011 RG NO: 28157) son

tilkketiciye ve toplu tiiketim yerlerine arz edilen gidalarin genel ve belirli 6zel etiketleme
kurallarini, beslenme yoniinden etiketleme kurallarini, tanitimi ve reklamina iliskin

belirli kurallar1 ve gidalardaki beslenme ve saglik beyanlarina iligskin kurallar1 kapsar.

Gida Hijyen Yonetmeligi (17.12.2011 RG NO: 28145) sarapla ilgili bir diger

yonetmeliktir. YOnetmeligin amaci, gida giivenilirligi agisindan tiiketicinin korunmasini
saglamak amaciyla gida isletmecisinin, gidanin birincil iiretiminden son tiiketiciye

arzina kadar uymasi gereken gida hijyenine iliskin genel kurallar1 belirlemektir.

Sarap Uretimi ve Piyasaya Arzi ile Ilgili Teblig (23.10.2004 RG NO:25622) ise,

sarap Uretimi ve piyasaya arzina iliskin 6zel durumlar1 ve uygulamaya iligskin hususlari
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diizenlemek amaciyla hazirlanmistir. Piyasaya yeni girecek firmalarin “Tesis Kurma” ve
“Uretim Izinlerinin” hangi sartlarda verilebilecegine deginilmistir. Kurulusu
gerceklesen firmalar, TAPDK’ya yillik satis, devreden stok, {izlim alim ve sarap iiretim
miktarlar ile ilgili bildirimde bulunmak zorundadirlar. Teblige gore firmalar, iiretim
sonrasinda ellerinde kalan atiklarin (6rn: cibre, tortu) satisint da yapabilirler. Bu
satiglara iligkin her tiirli kaydmn, girdi/¢ikti dengesinin kurulmasma imkan verecek
sekilde eksiksiz olarak tutulmasi ve kurum denetimlerinde ibraz edilmesi gerekir.

Ayrica TAPDK karar1 uyarinca bagka firmalar adina (fason) sarap iiretimi yapilamaz.

Tirk Gida Kodeksi Sarap Tebligi (04.02.2009 RG NO: 27131): Sarabin

teknigine uygun ve saglikli sekilde iiretim, hazirlama, isleme, muhafaza, depolama,
tasima ve pazarlanmasini saglamak iizere {irlin Ozelliklerini belirlemek amaciyla
yaymlanmistir. Saraplarin hacmen gercek ve toplam alkol miktarlar1 ile asitlik
seviyelerinin en az ne kadar olmasi gerektigi tebligle belirlenmistir. Teblig hiikiimlerine

uygun siralar ve saraplar kendi icinde harmanlanabilirler.

Tiitin Mamulleri ve Alkollii Ickilerde Bandrollii Uriin izleme Sistemi Genel

Tebligi (17.03.2007 RG NO: 26465) ise tiitiin mamulleri ve alkollii i¢kilerde bandrol

kullanimi, kod uygulamasi ve iirlin izleme sistemi zorunluluguna iliskin usul ve esaslari
belirlemektedir. Bilindigi gibi diger alkollii igkilerde oldugu gibi sarapta da vergi
giivenligini saglamak ve kayit disilig1 6nlemek amaciyla bandrol uygulamasi zorunlu
hale gelmistir. Sistemin isleyisine iligkin usul ve esaslar ise Maliye Bakanligi’nca bu
tebligle belirlenmistir. Buna gore bandrollerin basimi, teslimi, bandrol uygulamasinin
bedelleri ve ddemesi, bandrollerin giivenligi, zayi olmasi halinde yapilacak islemler,
bakim onarimi ve cezai miieyyideler ile isi birakan veya yeni ise baslayan ireticilerin

bandrol islemlerine iligkin yapilacaklar tebligle diizenlenmistir.

Bandrol, tiitin mamulleri ve alkolli igkilerin iizerine yapistirilacak olan, Gelir
Idaresi Baskanlig1 ile TAPDK logolarini iceren, taklit edilemez nitelikteki acik giivenlik
unsurlar tiiketiciler tarafindan, gizli giivenlik unsurlar1 6zel olarak iiretilmis, tasinabilir
cihazlarla kamu denetgileri tarafindan tespit edilebilir 6zelliklere sahip olan kiymetli
damga niteligindeki kagittir. Vergi giivenligini saglamak amaciyla; iiretilen veya ithal
edilen titin mamulleri ile 20 cl ve daha biiyiikk i¢ ambalajli alkollii igkilerin
isaretlenmesi, Gelir Idaresi Baskanligi’nda kurulan merkezi bilgi sistemi iizerinden

izlenmektedir. Istisnas1 ise, ihracat amaciyla iiretilen tiitiin mamulleri ve alkollii i¢kiler
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ile 20 cl ’den kiiciik i¢ ambalajla iiretilen veya ithal edilen alkollii ickilerde bandrol

kullanilmaz veya kod uygulanmaz.

Alkollii igki isletmelerinde bandroller, iiretim hattinda her bir sisenin kapagi
tizerine kapak acgildiginda yirtilacak sekilde yapistirilir ve bandroller higbir sekilde
ikinci defa kullanilmaz. Ayrica lireticiler tarafindan teslim alinan bandrollerin ¢alinmasi
veya yangin, su basmast gibi c¢esitli nedenlerle zayi olmasi halinde, bu durumu
ispatlayici belgelerle birlikte olayin vuku buldugu tarihi izleyen 7 giin i¢inde yazili
olarak Gelir Idaresi Baskanlig1’na basvurulmasi ve s6z konusu evrakin bir 6rneginin de

ayni siire igerisinde yetkili firmaya gonderilmesi gerekmektedir.

Yillandirilacak saraplarda ise bandrol uygulamasinda birtakim degisiklikler s6z
konusudur. Buna goére yillandirma islemi i¢in bekletilecek siselenmis saraplarda,
bekletilme siiresince bandrol kullanilmayacagi belirtilmistir. Ancak {reticiler,
yillandirma igin bekletilen iiriinlere iligkin bilgileri iiger aylik donemler itibariyle
TAPDK ’ya bildireceklerdir. isletmeler TAPDK nin onay1 gergevesinde etiket, kapison
v.b. ambalaj malzemesi kullanmaksizin bandrolsiiz siseli {iriin bulundurabileceklerdir.
Bu riinlere, {ireticiler tarafindan piyasaya arz edilmek iizere etiketlenip

kapisonlandiklar1 anda bandrol uygulanacaktir.

Alkollii Icki Uretiminde Kullanilacak Ambalaj Materyali Ile Ilgili Tiitiin ve
Alkol Pivasasi Diizenleme Kurulu Karar1 (21.01.2012 RG NO: 28180) ve Alkollii icki

Uretiminde Kullanilacak Ambalaj Materyali ile Tlgili Tiitin ve Alkol Pivasasi

Diizenleme Kurulu Kararinda Degisiklik Yapilmasina Dair Kurul Karart (27.12.2012

RG NO: 28510), uyarinca, alkollii i¢kiler; bira ve agik alkollii igki satis belgesine haiz

otel, motel ve tatil kdylerinin odalarindaki mini barlarda tiiketime sunulacak 5 cl’lik
alkollii ickiler hari¢, cam malzemeden yapilmis ambalaj ile i¢ piyasaya arz edilir. Cam
haricinde ambalaj ile ambalajlanarak iiretilmis alkollii ickilerin satisinin ise 01.01.2013

tarthinden itibaren yapilamayacagi hilkkme baglanmstir.

Uluslararas1 Bag ve Sarap Orgiitii’niin  (UBSO)-OIV  Kurulus Anlasmasi
(10.04.2005 RG NO:25782)’nda bulunan hiikiimlerin kabulii ile Tirkiye, orgiitiin

kirkiner liyesi olmustur. Anlasmada yer alan hiikiimlere gore orgiit, liye iilkelere liziim
tiretim kosullari, etiketleme ve piyasa kosullari ile enolojik uygulamalar konusunda

onerilerde bulunacaktir. Orgiit, cografi isaretleme ve bagl konularda da iiyelerine



37

Onerilerde bulunabilir. Bu ¢ercevede, OIV {iyeleri arasindaki isbirligini de saglayacaktir.
Sarapcilik potansiyelimiz géz oniinde bulunduruldugunda, bu anlagmanin imzalanmig

olmasi, sarapc¢iligin gelismesi yolunda atilan 6nemli bir adimdir.

Resmi gazetenin 20.04.1994 tarihli sayisinda vayinlanan 3984 nolu “Radyo ve

Televizyonlarin Kurulus ve Yayinlari Hakkinda Kanun”un yayinlarin tahsisi ve

reklamlar boliimiinde yer alan ve belirli tiriinlerin reklamlart ile ilgili 22 nolu madde,

“Alkol ve Titiin Urlinleri Reklamlarina Izin Verilemez” demektedir.

Son olarak alkolli icki uireten isletmelerin 5996 Sayili Kanunun 22. Maddesi (7)

Fikras1 geregince, isyerlerine uygun meslek mensuplarindan (Gida Miihendisi, Ziraat

Miihendisi (Gida Boliimii), Kimya Miihendisi ve Kimyager) unvanli en az bir personeli

istihdam etmeleri zorunludur.

Yukarida belirtilen yasal diizenlemelerin yaninda sarap tiretimi i¢in gerekli olan

sertifikalar sunlardir;

. Belediyeler tarafindan verilen ¢alisma sertifikasi,

. TAPDK tarafindan verilen isletme kurulus sertifikasi,

. Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi ve TAPDK tarafindan verilen {iretim
sertifikasi

1.1.5.7. Tirk Sarap Sektoriiniin Mevcut Sorunlar1 Ve Almabilecek

Onlemler

Tiirkiye gerek sahip oldugu tarihsel bilgi birikimi ve iiretim tecriibesi gerekse
lizim iretim alanlarinin genislii ve iizlim cesitliligi sayesinde, sarap liretimi yapan
bir¢ok tilkeden daha avantajlidir. Sarapgilik ve sarap Anadolu’da 6nemli bir kiiltiir olsa
da, tarihsel gelismeler ve bazi sorunlar giiniimiizde Tiirk sarapgiliginin gelisememesinde
onemli rol oynamaktadir. Asagida sektoriin mevcut sorunlar1 ve bu sorunlara
aliabilecek 6nlemler bir arada verilmistir (Sakarya, 2007: 71; Tosun, 2005: 40; Akar,
2011: 33; DPT, 2006: 31; Bulal, 2005: 121; Ozay, 2003: 108; Karaoglu, 2007: 6):

e Tiirkiye bag alanlarmin, heniiz kayit altina alinmamis olmasi sarapgiligin
gelisimini engelleyen en 6nemli sorunlardan biri olarak one ¢ikmaktadir. Bag
alanlarmin yer aldiklar1 bolgenin klimatolojik sartlar1 ve toprak yapisinin

bilimsel incelemesinin tamamlanmamasi nedeniyle, kalite saraplik {iziim
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tiretimlerine yonelik bir siniflandirma mevcut degildir. Sarapc¢iligr ciddiye alan
her iilkenin, hangi bolgede hangi {iziimlerin yetisecegi, bag kurma ve bakim
yontemleri, iiretim usulleri, alkol derecesi, hektar basimna verim, sarabin
kimyasal analiz degerleri gibi pek ¢ok unsuru detayli olarak belirleyen bir
“Koken Kontrollii Isimlendirme Sistemi ” mutlaka vardir. Tiirkiye’nin de ciddi
bir sarap llkesi olabilmesi, i¢ ve dis piyasada belirli bolge kalite saraplar1 ve
cografi igarete sahip sofra saraplar1 karsisinda rekabet edebilmesi i¢in benzer

bir uygulamaya ge¢mesi sarttir.

Sektoriin yillarca thmal edilmesi, Tiirkiye’de kaliteli tizim bulma hususunda da
onemli sikintilara yol agmaktadir. Bu da temel olarak sarap {ireticisi ile bag
sahibinin farkli kisiler olmasindan, bagcilarin saraplik {iziim tiretimi konusunda
yeterince  egitilmemesinden  ve  istikrarsiz  fiyat  politikalarindan
kaynaklanmaktadir. Ayrica saraplik tliziim yetistiriciliginin karlt olmadigi
donemlerde baglar sokiilerek, yerlerini farkli {irlinlere birakmistir ve baglarin

bir kismi1 da hala filoksera hastaliginin etkisindedir.

Saraplik liziim yetistiren bagcilar daha fazla kazanmak ig¢in iiretimi miktar
acisindan artirmaya calisirken sarap {reticileri miktardan ziyade iiziim
kalitesinin yiikseltilmesine ¢alismaktadir. Bu nedenle bazi sarap iireticileri,
yeterli seviyelere ulasamasa da, belli kalite kriterlerini korumak i¢in kendi bag
alanlarim kurmakta veya anlagsmali {iretim yoluna gitmektedirler. Kaliteli
hammadde temini i¢in bagcilarin bilinglendirilmesi, dogru zamanda ve dogru
sekilde hasat saglanmalidir. Bagcilarin bilgi yetersizligi nedeniyle, liziimlerin
asit ve seker derecelerinin yeterli seviyelere ulasmadan hasat edilmesi iiretilen
sarabin kalitesini diisiirmekte ve dayanma siiresini azaltmaktadir. Bu nedenle

yillandirmaya miisait kaliteli sarap miktar1 da diisiik kalmaktadir.

Sektoriin bir diger 6nemli sorunu da kayit disiliktir. Bu da rekabet sansini hem
ic hem dis piyasada olumsuz etkilemektedir. Kayit disiligin en biiyiik
nedenlerinden biri, vergilerin yiiksekligidir. Tiirkiye’de alman OTV, AB
iilkeleri ortalamasinin ¢ok tlizerindedir. Yiiksek vergi tutarlari hem liretimi hem
de sarap talebini olumsuz etkileyen bir degiskendir. 01.01.2015°de yiiriirliige
giren giincel listede, taze lizim sarabinda litre bagina alinan asgari maktu vergi

tutar1 4,59 TL olarak belirlenmistir (GIB, 2015). Mevcut OTV tutarmna %18
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Katma Deger Vergisi de ilave edildiginde, tireticilerin maliyetleri artmaktadir.
Vergilerin pesin 0denip, sarabin vadeli satilmasi {ireticilere ciddi finansman
yiikii getirmektedir. Bu durum kayit disi ekonomiyi tesvik etmektedir. Bu
durumda faturali calisan ve vergisini tam olarak Odeyen firmalar haksiz
rekabete ugramaktadir. Diger taraftan vergi artislar1 sarap fiyatlarini
yiikselterek talep iizerinde de baski yaratmaktadir. Tiiketiciler daha ucuz olan
kacak saraplara yonelmektedir. Ayrica icki ruhsatlarmm  Igisleri
Bakanligi’ndan alinarak belediyelere verilmesi, ruhsatin her yil yenileme
zorunlulugu, internet {lizerinden sarap satisinin yasaklanmasi gibi etkenlerde

kayit disilig1 artirmaktadir.

Sarap tiretiminde kayit disiligin 6niine gegmek icin Oncelikle denetime {iziim
iretiminde baslanmalidir. Bag kayit sistemleri kurulup, saraplik {iiziim
yetistiriciligi yapilan tiim bag alanlarinin kadastrolarinin ¢ikartilip, sinirlarinin
belirlenerek kayit altina alinmasinin saglanmasi gerekmektedir. Sonraki
asamada sarap treticilerinin denetlenmesi, kayitl sektoriin giliglendirilmesine
yonelik etkin piyasa denetim mekanizmalarinin olusturulmasi gerekmektedir.
Bu dogrultuda, sektore iliskin yasal diizenlemeler kisminda da belirtildigi gibi,
bandrol uygulamasiyla sektoriin kayit altina alinmasi amaglanmaktadir. Fakat
isletmelerin kayitli ¢caligmalarinin saglanmasi ve sektordeki ithal iiriin payinin
giderek artmamas igin, 6zellikle maktu OTV tutarmda indirime gidilmesi

bandrol uygulamasinin basarili olmasi agisindan son derece 6nemlidir.

Tiirkiye’de sarapgiligin gelisimindeki bir diger sorun, sarap iireticileri arasinda
kooperatiflesmenin  saglanamamasidir. Sektordeki firmalarin  ¢ogu aile
sirketleridir ve kendilerine 06zgli uygulamalari vardir. Bundan dolayi,
kooperatiflesme bazi firmalar tarafindan desteklense de, gerceklesememekte ve
sektor kiiclik isletmelerin bagimsiz uygulamalari ile devam etmektedir.
Isletmelerin  finansal, teknolojik, yonetimsel vb. sikintilar1 sektdrde
olumsuzluklar yaratmakta ve gelisimi engellemektedir. Isletmelerin birleserek
kooperatifler kurmasi, tek baslarina gerceklestiremedikleri finans, teknoloji,

yonetim, pazarlama gibi konularda daha avantajli olmalarini saglayacaktir.

Sarap sektoriinlin gelisimi ve uluslararasi alanda rekabet giiciine sahip

olabilmesi i¢in igletmelerin iiretim konusundaki bilgi ve becerilerinin yaninda
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pazarlama uygulamalarindaki basaris1 da ¢ok onemlidir. Tiirkiye’de sektdriin
bir diger 6nemli sorunu, sarabin yurt i¢i ve yurt disinda tanitimi konusundaki
pazarlama c¢abalariin yetersizligidir. Bu sorunlarin temelinde isletmelerin,
iirlin, fiyat, tutundurma ve dagitim agisindan uygun organizasyona sahip
olmamalar1 yatmaktadir. Bunun yaninda, sektdrdeki tanitim ve reklama yonelik
kisitlamalarda sarabin pazarlamasini olumsuz etkilemektedir. Sektoriin
gelecegi icin, alkol tiiketimini 6zendirmeksizin, yiiksek alkolli igki yerine

sarap tiiketiminin tercih edilmesini saglayacak uygulamalara ihtiyag¢ vardir.

Ulke saraplarmin uluslararasi alanda tanitimi igin, uluslararasi markalarin
yaratilmasi, turizm sektoriiyle ortaklasa calisarak ulusal ve uluslararasi fuar,
festival, toplantilarda sektorii tanitacak projeler gelistirilmesi gerekmektedir.
Turizme yonelik tanitimlarda sarapcilik bolgelerine yer verilmesi, tadim ve

tanitim turlarinin diizenlenmesi tanitima katki saglayacaktir.

Sarap sektorii maliyetler agisindan incelendiginde; siseli sarabin birim maliyet
unsurlari i¢erisinde hammadde (liziim) ve tesis, makine ve cihazlar 6nemli bir
yer tutsa da, sise, mantar, kapison, etiket gibi ambalaj malzemelerinin de birim
maliyete etkileri yliksektir. Sektor i¢in gerekli olan yan sanayinin Tirkiye’de
bulunmamasi ise sektor icin onemli bir diger sorundur. Presler, pompalar,
siseleme makineleri gibi makinelerin alimi1  genellikle yurtdigindan
yapilmaktadir. Yine ayni sekilde, iiretimde kullanilan siseler {ilke icinde
yalnizca Sisecam’dan temin edilebilmekte, bunun disinda ithal etmek
gerekmektedir. Mantar agaci Tirkiye’de yetistirilmedigi i¢in, mantar da
yurtdisindan temin edilmektedir. Bu {retim girdileri ile baz1 iiretim
makinelerindeki disa bagimlilik 6zellikle déviz kurlarinin hareketli oldugu
donemlerde isletmelerin hareket kabiliyetlerini kisitlamakta ve maliyetler
lizerinde baski yaratmaktadir. Sektoriin bu sorununun ¢oziimiine iliskin
yapilmasi gereken, dncelikle sarap yan sanayisini gelistirmek ve sektorii devlet
eliyle desteklemektir. Uretimde kullanilan ithal makine ve cihazlar1 ve diger

tiretim girdilerini Tiirkiye’de liretmenin yollar1 aranmalidir.

Sektordeki bir diger sorun da imalat sektoriinlin bir¢ok alt sektoriinde goriilen
teknik bilgiye sahip yetismis personel ihtiyacidir. Sektorde yer alan

isletmelerin ¢ogu mevsimlik is¢i calistirmaktadir. Uretim tesisinin bag
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alanlarina yakin kiiciik yerlesim bolgelerinde olmasi, uzman isgiicliniin
bulunmasi ve istihdamini zorlastirmaktadir. Bu yiizden sektér sorunlarina
iliskin olusturulacak politikalarda, yetismis ara eleman eksikligini gidermeye
yonelik egitim sistemlerine yer verilmeli, mesleki egitim kurslar1 agilmalidir
(Gimiis ve Gilimiis, 2009: 50). Bunun disinda isletmeler basta yoneticiler

olmak iizere mevcut ¢alisanlarina hizmet i¢i egitimler vermelidir.

e Sarap tiretimi siirecinde yapilan bazi bilingsiz uygulamalar sonucunda dogan
iiretim kaynakli sorunlarda mevcuttur. Ornegin, saraplar1 korumak amaciyla
gereginden fazla miktarda potasyum sorbat katilmaktadir. Bu da tiiketicilerde
ishale neden olmaktadir. Ayn sekilde fazla kiikiirt dioksit kullanimi da sarabin
tadin1 bozmakta ve bas agrisina neden olmaktadir. Ayrica bazi iireticilerin
saraplara kirmizi boya maddeleri ve mese tadi veren maddeler kattiklar1 iddia
edilmektedir. Bu sorun oncelikle iireticilerin bilinglendirilmesi ve egitimle

daha sonra sektoriin denetimi ve kontrolii ile ortadan kaldirilabilir.

Tiirk sarap sektoriiniin sorunlarinin ¢dzlimiine iliskin yukarida belirtilen
onlemlere ve Onerilere ek olarak; bagcilik ve sarapcilik bir devlet politikasi olarak tegvik
edilmeli ve desteklenmelidir. Kaliteli sarap tretimi igin isletmelerin teknolojik

seviyelerini arttirmalar1 tesvik edilerek 6zellikle ihracatta basar1 saglanmalidir.

Katma degeri yiiksek bir faaliyet kolu olan sarap¢iligin desteklenmesi, diigiik
gelir grubuna dahil olan kirsal niifusun hane halki gelirlerinin artmasina neden olacak,
i¢ goglin Onlenmesi, issizligin azaltilmasi gibi bir ¢cok sosyal faydayi da beraberinde
getirecektir. Ayrica, bagcilikta liziim yerine saraba yonelmek, sarap yan sanayinin

gelismesine bdylelikle yeni yatirim ve is olanaklarinin yaratilmasina da firsat verecektir.

Sonu¢ olarak yukarida belirtilen tiim sorunlar igbirligi ve egitim ile
coziilebilecek sorunlardir. Burada onemli olan Tiirkiye’de ¢ok koklii bir kiiltiire sahip
olan sarabin ve sahip olunan potansiyelin bilincinde olmaktir. Gliniimiizde sarap
tiretiminde diinyaca iinli tlkeler ve sarabin bu iilke ekonomilerine olan katkis1 g6z
Oniline alinirsa, iizlimden iiretilen {rilinler igerisinde en fazla katma degere sahip olan

sarabin iilke ekonomisinin gelisiminde ¢ok 6nemli katkis1 olacagi kesindir.
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1.2. Sarap Uretim Siireci Ve Sarap Isletmeciligi

Sarap sektoriine iliskin genel agiklamalar ¢ergevesinde, Onceki bolimde
sarap¢iligin tarihi, sarabin tanimi ve siniflandirilmasi ve sarapla ilgili temel kavramlar
tizerinde durulmus, sarap sektoriiniin diinyadaki genel yapis1i incelenip Tiirk
sarapciliginin mevcut durumu agiklanmaya calisilmistir. Bu alt boliimde ise oncelikle
sarap Uretim siireci iizerinde durularak iiretimin her agamasinda yapilmasi gerekenler
ayrintisiyla ele alinmis, sarabin olgunlastirilmasi, yillandirilmasi ve saklama kosullar
aciklanmistir. Daha sonra ise sarap isletmelerinin sahip olmasi gereken temel 6zellikler
belirtilip, liretim asamasinda katlanilan maliyetler ve nitelikleri detaylandirilarak

calismanin ilk bolimi tamamlanmistir.
1.2.1. Sarap Uretim Siireci

Saraplar, cesitlerine gore bazi farkliliklar gosterse de ayni genel islemlerden
gecerek Ttretilirler. Buna gore tiziimler hasat edildikten sonra sarap isletmesine
nakledilerek burada saplar1 ayrilip ezilirler. Uziim suyunun (sira) ayrilmasindan sonra
mikroorganizmalarin neden olabilece§i bozulmalardan korumak ig¢in siraya kiikiirt
dioksit (SO,) ilave edilir. Sarabin ¢esidine gore sira iiziim kabuguyla beraber ya da ayri
olarak islenmektedir. Uretimin en dnemli asamas1 olan fermantasyonda ise maya ilavesi
yapilarak (lizimde dogal olarak da bulunur) {iziim suyundaki seker alkole doniistiiriiliir.
Bu siire¢ biiyiik tanklarda 10 ila 30 giin arasi siirer. Fermantasyonla birlikte {iziim suyu
saraba doniisiir. Fermantasyon sonunda sarap, igerisindeki 6lmiis maya kalintilar1 ve
diger partikiillerden; aktarma, tortu ayirma ve durultma islemleri ile ayrilir. Sonraki
asamada ise sogutma ve filtrasyon islemleri tamamlanip, tercihen kupaj yapildiktan
sonra sarap siselenir. Yillandirmaya miisait olan saraplar, tanklarda ya da mese
agacindan yapilmis figilarda yillandirilmaya birakilirlar. Yillandirma sarap siselendikten
sonra da yapilabilir. Son olarak sigelenen saraplar uygun saklama kosullar1 altinda

depolanir. Ana hatlariyla ortaya konan bu siire¢ asagida ayrintistyla agiklanmastir.
1.2.1.1. Sarap Uretim Basamaklar1

Uziimden elde edilen saraplar kirmizi, beyaz ve roze(pembe) saraplar olmak
lizere iice ayrilir. Bu saraplarin yapim asamasinda bazi farkliliklar olsa da temelde

iiretim basamaklar1 su sekildedir.
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HASAT

I
TASIMA

!
SAP AYIRMA VE EZME

I
(MASERASYON)

l
SIKMA

!
SIRANIN ARINDIRILMASI

l
FERMANTASYON

1
(MALOLAKTIK FERMANTASYON)

!
AKTARMAVE DURULTMA

)
SOGUTMA VE FILTRASYON

1
SISELEME

Sekil 1.1. Sarap Uretim Basamaklari

1.2.1.1.1. Hasat

Uziimlerin olgunlastiktan sonra toplanmasi islemidir. Sarabin kalitesi ve cinsi
kullanilan iiziimiin dogru zamanda hasat edilmesi ile dogrudan iliskilidir. Uziimler
olgunlastik¢a igerdikleri seker miktar1 arttigindan hasat, iiretilecek sarabin cinsine gore
uygun zamanda gergeklestirilmelidir. Ciinkii sarap igerisindeki alkol, {iziimiin
sekerinden olusmaktadir. Tiirkiye’de agustos-ekim aylarmi kapsayan bagbozumu
donemi boyunca, liziimlerin gelisimi periyodik dl¢limlerle yakin gézetim altinda tutulur.
Seker ve asidite oranlarinin 6l¢iildiigii bu analizler ¢ercevesinde, arzu edilen en uygun

oranlar yakalandiginda hasat islemi baslatilir.

Ayrica hasat edilen {iziimler saglam taneli olmalidir. Hasat elle yapilmali ve
bozulmus ve kiiflenmis tiziimler ayrilmalidir. Aksi takdirde, hasta ve rengi bozuk
saraplar elde edilir. Ciinkii bu tiir {izimler birgok mikroorganizmanin gelismesine
olanak saglar. Dolayisiyla saraphanelerin bag bdlgelerine yakin olmasi 6nemlidir.
Baglarda baslayan kalite kontrol ¢aligmalar1 sonucunda en makbul {liziimler secilir ve

zaman kaybetmeksizin nakil iglemi baslar (Doluca, 2015).
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1.2.1.1.2.Tasima

Bu agamada dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta, iiziimlerin saraphaneye
nakli sirasinda ezilmemesi, kirlenmemesi ve bozulmamasi i¢in gerekli dnlemlerin
alinmasidir. Bu amagla 06zellikle kaliteli sarapgilikta hasat edilen tliziimler plastik
kasalara konularak, miimkiin olan en kisa siirede ve en az hasarla saraphaneye
nakledilmelidir. Ciinkii nakil esnasinda meydana gelebilecek ezilmeler siranin daha

iiretim tesisine ulagmadan fermantasyon siirecine baglamasina neden olabilir.

Son donemlerde, tasima sirasinda liziimiin canliligin1 korumak i¢in, 6zellikle bag
bozumu déneminin sicak gegtigi bolgelerde, iziimlerin uygun sicakliklarda tasinmasini
saglayan ozel sogutmali kamyonlar kullanilmaya baslanmistir. Bu islem oldukca

maliyetli olmasina karsin siranin kalitesinde ciddi artiglar saglanmaktadir.

Uziimler saraphaneye tasindiktan sonra ilk olarak tartilirlar, ardindan tasiyicilar

yardimiyla {iziim degirmenlerine aktarilmak {izere havuzlara bosaltilirlar.
1.2.1.1.3. Sap Ayirma ve Ezme

Isletmeye nakli tamamlanan iiziimler tesiste bosaltildiktan sonra ilk islem
salkimlardan siraya istenmeyen aciliklarin  ge¢mesini  Onlemek i¢in iizlimleri
salkimlarindan ayirmaktir. Sap ayirma islemi yapilmazsa acilik sapta bulunan
tanenlerden saraba gegecektir. Bu asamada {liziimler 6nce iiziim degirmeninin hunisine
bosaltilir. Uziimler huniye elle bosaltilacagi gibi hareketli bantlarla ya da helezon
sistemleriyle de bosaltilabilir. Bu degirmende salkim saplarini tanelerden ayiran yiiksek
devirli doénen pedallar bulunmaktadir. Ust kisimda saplarindan ayrilan {iziimler
degirmenin alt kismindaki lastik kapli merdaneler arasindan gecerek ezilir ve alttaki
mayse toplama haznesinde birikir. Ezme isleminde, iiziimiin et kism1 hafifce catlatilir
ancak c¢ekirdeginin kirilmamasi gerekir. Cekirdegin zarar gormesi durumunda igerisinde
¢ok miktarda bulunan fenolik maddeler ve tanen saraba acimsi tat katacaktir. Kirmizi
sarap yapiminda, beyaz saraptan farkli olarak cibre fermantasyonu s6z konusu oldugu

i¢in ezme asamasi daha biiyiikk 6nem tasir (Tosun, 2005: 17).

Ezilerek degirmenin altinda toplanan {iziim maysesi, buradan bir pompa
yardimiyla prese gonderilir. Bu noktada eger presleme islemi gecikecekse mayse

kiikiirtlenmeli ve igerisinde zararli mikroorganizmalarin ¢aligmasi 6nlenmelidir.
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1.2.1.1.4. Maserasyon

Ezilmig iiziim tanelerinin, pres islemine gitmeden Once sirast ile birlikte
bekletilmesi islemidir. Bu islem kirmizi ve roze sarap yapiminda, kabuk hiicrelerinde
bulunan renk ve burukluk veren tanen maddelerinin siraya gegmesi i¢in uygulanir. Cibre
fermantasyonu da denilen bu islem, normal kosullarda 5-6 giin siirer ve fermantasyon
esnasinda renk maddeleri sira igerisinde ¢ozlinerek kirmizi saraba rengini verir. Tanen
kirmiz1 saraba burukluk ve gévde kazandirir ve sarabi korur. Roze saraplarda tipki
kirmizi saraplar gibi maserasyon islemine tabi tutulmakla beraber, maserasyon siireleri

¢ok daha kisadir (Tosun, 2005: 18).

Maserasyon islemi sabit sicaklik kontrollii tanklarda 26-28 °C arahginda
gerceklestirilmektedir. Bu sicaklik araligi kabuklardan siraya arzu edilen renk ve
tanenin ge¢mesi i¢in idealdir (Doluca, 2015). Daha yiiksek sicakliklar alkol ve aroma
maddelerinde 6nemli kayiplara neden olur. Oksidasyon tehlikesi ile birlikte sirkelesme

gibi olumsuzluklara agik hale gelinir.

Maserasyonla birlikte iiziimlerin kabuklarindaki dogal mayalar fermantasyon
siirecini baglatir. Siradaki seker alkole doniisiirken ortaya ¢ikan karbondioksit gazi, sira
icerisindeki cibreyi yukari dogru kaldirir ve tankin iist kisminda cibre sapkas: adi
verilen bir tabaka olusturur. Bu noktada maserasyonun siranin tiimiinde dengeli olarak
stirmesi i¢in, karistirict sistemlerle karistirma ya da otomatik fermantasyon tanklarinda
asagl kisimlarindan alinan siranin  tabaka iizerine piiskiirtiilmesi yoOntemleriyle
tizlimlerin siranin tlimiiyle esit bir bicimde temas etmesi saglanir. Boylece cibre devamli
stvinin altinda kalacaktir. Maserasyon i¢in en uygun basing ise 3 atii’diir. Tank ici
basinct bu seviyeye ulasinca ventil agilir ve karbondioksit tahliye edilir (Aktan ve
Kalkan, 2000: 255).

Maserasyon siiresini; iiretilmek istenen sarabin kalitesi, hammadde kalitesi,
isletmenin tank kapasitesi, tiiketici tercihleri gibi faktorler belirleyecektir. Kisa siirede
tiiketilecek sofralik saraplarda 2-3 giin, dinlendirilecek kalite saraplarda 6-8 giin ve uzun

stireli dinlendirilecek kaliteli saraplarda ise 2-3 hafta maserasyon siiresi dnerilebilir.

Sonug¢ olarak, maserasyonun uygulanma sekli sarabin rengini, dayanikliligini,
aromasini, kalitesini ve eskitilmeye elverisliligini etkiler. Bu yiizden sarap yapiminda

cok onemli bir asamadir.
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1.2.1.1.5. Sikma

Kirmiz1 tiziimlerin maserasyon, beyaz iiziimlerin ise ezme isleminden sonraki
asamas1 sikma islemidir. Islemin esas1 siranin iiziimiin kat1 kisimlarindan ayrilmasidir.
Ezilen mayse, preslerde sikilarak sirasi alinir. Isletmenin kullandigi teknoloji ve
biiyiikliigiine bagli olarak; el presleri, hidrolik presler, hava basingli presler, mekanik
stkma diizenli presler ve siirekli isler vidali presler gibi degisik pres cesitleri
kullanilabilmektedir  (Tosun, 2005: 18). Iislem miimkiin oldugunca yavas

gergeklestirilmelidir. Clinkii hizli pres kaliteli sira elde etmeyi zorlastirir.

Preslerde sikma sirasinda heniiz basing uygulanmadan kendiliginden akan sira,
“ilk sira” olarak adlandirilir. Oncelikle miimkiin oldugu kadar ilk sira almmalidir.
Birinci presleme ile “ikinci sira”, ikinci presleme ile de “ligiincii sira” elde edilir. Bu
siralar tat ve bilesim yoniinden birbirinden farkhidir. ilk sira ve birinci pres sirasi tat
yoniinden yumusak, seker ve asitge daha zengindir. Daha sonra elde olunan siralar ise
kabuklardan fazla miktarda tanen ve diger maddeler gectigi i¢in goreceli olarak kaba bir
tada sahiptir. Genellikle ilk sira ve birinci pres sirasi beraber, diger pres siralari da ikinci
kalite olarak birlikte fermantasyona birakilir. Ancak kalitenin O6nemsenmedigi
isletmelerde tiim siralar birlikte islenebilmektedir. Son pres sirast ise bir¢ok iilkede

genellikle sirke veya alkol tiretiminde kullanilir.

Sikma islemi sonucu elde edilen siranin verimi, kirmizi tiziimlerde daha az olur.
Ciinkii kirmiz1 tizimlerde sap orani ve kabuk orani fazladir. Beyaz iizimlerde %2-3,
kirmiz1 iizimlerde ise %3-4 oraninda sap-¢6p bulunur. Beyaz {iziim ¢esitlerinde
ortalama olarak 100 It sira icin 128 kg iiziim, kirmiz1 {iziim ¢esitlerinde ise 100 It sira

icin 135 kg tizim gerekir (Aktan ve Kalkan, 2000: 227).

Sira elde edildikten sonra hemen ve higbir islem yapilmadan fermantasyona
birakilabilecegi gibi bazi islemlerden de gegirilebilir. Yapilacak bu islemler sarabin

fermantasyonunu, olgunlasmasini hazirlayici ve tamamlayici olacaktir.
1.2.1.1.6. Siranin Arindirilmasi

Presten cikan sira siizgeglerden gecer ve c¢ekirdek, kabuk gibi iri kagak parcalar
temizlenir. Siranin fermantasyondan 6nce zararli mikroorganizmalardan da arindirilmasi

gerekir. Bunun i¢in kiikiirtleme iglemine ihtiya¢ duyulur. Antiseptik 6zelligi geregi, sira
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icerisindeki mikroorganizmalarin etkinligini sinirlayan kiikiirt dioksit, sarap yapiminin
degisik asamalarinda kullanilir. Giinlimiizde kesinlikle Onerilen kiikiirtleme ile
mikroorganizmalarin solunum ve ¢ogalma faaliyetleri simirlanarak fermantasyon

sirasinda olusabilecek olumsuzluklar ortadan kaldirilacaktir.

Bu asamada siranin arindirilmasini hizlandirmak i¢in enzim ilavesi yapilabilir.
Enzim yaygin olarak fermantasyondan once ilave edilir. Cilinkii fermantasyon sonucu

olusan alkol enzim aktivitesine engel olmaktadir

Saglikli ve uzun mesafelerden nakil edilmeden saglam olarak isletmeye getirilen
tiziimler daha mayse halindeyken ya da sikma islemi tamamlandiktan sonra
kiikiirtlenirken, saglam olmayan ve uzun mesafelerden isletmeye getirilen iiziimler
baglarda ya da kamyonlarda kiikiirtlenmeye baslanir. Uziim saglikl1 degil ise daha fazla
kiikiirtlenmesi gerekecektir. Normal kosullarda 50mg/l1 SO, siranin kiikiirtlenmesi i¢in
yeterlidir (Aktan ve Kalkan, 2000: 228). Fermantasyon oOncesi yapilan arindirma
isleminin gereginden fazla yapilmasindan kagimilmalidir. Ciinkii sira igerisindeki yararl
bakteri ve maya popiilasyonu azalacak ve alkol fermantasyonu olumsuz etkilenecektir.
Kiikiirtleme siranin hava ile fazla temasina imkan vermeden yapilmali ve kiikiirtlenen

sira yaklasik 24 saat dinlenmeye birakilmalidir (Christaki ve Tzia, 2002: 30).

On berraklastirma denilen tortu alma islemi yapilmayip sira fermantasyon
tankina bulanik giderse, tortu maddeleri kendi tatlarin1 saraba verecekleri igin
istenmeyen kaba aromalar ortaya ¢ikacak ve sarabin kalitesi ve dayanimi diisecektir.
Ayrica siranin arindirilmasi esnasinda fermantasyon baslamamali ve tortunun dibe
cokmesi engellenmemelidir. Fermantasyonun engellenmesi ic¢in ise, mayalarin
fermantasyona baglamasi i¢in gerekli baslangi¢c oksijeninin onlenmesi i¢in havayla
temasin Onlenmesi ve fermantasyon ic¢in uygun sicaklik ve basing kosullarinin
engellenmesi gerekecektir. Bu giicliikkler sebebiyle yontem yeterli imkanlara sahip

isletmelerde uygulama alani bulur.

Son olarak, fermantasyondan once siranin arindirilmasi i¢in olanaklar nispetinde
sirada bentonit (aliiminyum ve magnezyumca zengin volkanik kiil ve lavlarin kimyasal
ayrismasi ile olugsmus yumusak ve gozenekli kil) kullanilabilir. Son yillarda baglayan bu
uygulama ile 6zellikle hastalikli yillarin {iziimlerinden bile temiz ve tam bulaniksiz

siralar elde edilmektedir (Aktan ve Kalkan, 2000: 234).
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1.2.1.1.7. Fermantasyon

Fermantasyon en genel anlamiyla siranin i¢indeki sekerin mayalarin yardimiyla
saraba doniismesi islemidir. Uziimiin igcinde dogal olarak bulunan seker, sarap mayalar1
tarafindan alkol (etil alkol) ve karbondioksit (CO3) gazina dontstiiriiliir. Mayalar sekeri
besin maddesi olarak kullandiklarindan ortamda seker bittigi zaman mayalarin
aktiviteleri durur ve alkol iiretimi ve fermantasyon biter. Sek saraplar bu sekilde olusur.
Fermantasyon devam ederken disaridan miidahale ederek mayalarin yasamalari
engellenip (6rnegin sicakligin diistiriilmesi ile) ortamda seker kalmasi saglanabilir. Yari

tatli ve tath saraplar da bu sekilde tretilir (Tosun, 2005: 19).

Preslerden alinarak 6n berraklastirmasi yapilmis sira igin artik en 6nemli bolim
olan etil alkol fermantasyonu asamasina gegilir. Sira once acik bir tekneye aktarilarak
biraz havalanmasi1 saglanir ve buradan sabit sicaklik kontrollii paslanmaz c¢elik
fermantasyon tanklarina pompalanir. Boylelikle siraya mayalarin ¢ogalmast ve
gelisebilmesi icin oksijen verilmis olur. Tanklar fermantasyondaki kabarma ve kopiik
olusum pay1 (%3-5) kadar bosluk birakilarak doldurulmalidir. Ayrica bu tanklarda
kaplarin hava almamasi ve ortaya ¢ikan karbondioksitin kolaylikla tahliyesi i¢in
basliklar bulunmalidir. Fermantdre alinan siranin 6ncelikle SO, miktar1 kontrol edilir ve
50 mg/l seviyesine getirilir. Eger SO; ilavesi yapilacak ise dikkatli olunmalidir. Ciinkii
fazla SO, ilavesi mayalar1 oldiiriir ve ayrica iretilen sarapta kiikiirt kokusu goriiliir

(Christaki ve Tzia, 2002: 31; Tosun, 2005: 20; Aktan ve Kalkan, 2000: 237).

Fermantasyon asamasinda bir sonraki islem ortama disaridan maya ilavesidir.
Kiikiirtleme islemi sira igerisindeki dogal mayalarin etkinligini 6nler ve canliliklart ¢ok
diisiik bir diizeyde devam eder. Ortama disaridan katilacak olan etkin haldeki maya
fermantasyonun baslamasina veya hizlanmasina neden olur. Maya ilavesi ile
fermantasyon kisa siirede baslar ve diizenli olarak gelisir. Siraya hacminin %?2-3’{i kadar
saf ve etkin maya ilavesi genel kabul géren bir uygulamadir. Katilan mayanin ortamda
cogalmasi ve alkol fermantasyonunu yoOnetmesi amaglanir. Sarap yapiminda sira
icerisindeki dogal mayalarla kendiliginden fermantasyon miimkiin olsa da, glinlimiizde
maya kullanilmast her zaman onerilmektedir. Maya siraya dogrudan ilave edilmez.
Oncelikle maya kiiltiirii hazirlanarak az miktarda sira icerisinde mayalarin gogalmasi
saglanir. Maya Once 5-10 litre, daha sonra 100-150 litre sirada gelistirilir. Maya

dogrudan siraya katilacak olursa aktivite kazanincaya kadar uzun zaman gegecektir. Bu
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durum aktif halde bulunan spontan mayalar ile diger mikroorganizmalarin ortama hakim

olmasina neden olabilir (Christaki ve Tzia, 2002: 31; Aktan ve Kalkan, 2000: 244).

Maya ilavesi yapilan siranin fermantasyonu, ortamin 1sisina bagli olarak 1-2 giin
igcerisinde baslar. Fermantasyonun basladigi CO; gaz1 ¢ikisi ile anlagilir. Fermantasyon
ilk 5-7 giin i¢inde hizli seyrederken, daha sonra yavaglar. Fermantasyonun
yavaslamasiyla dibe tortu ¢cdkmeye ve sarap durulmaya baslar (Ozay, 2003: 18). Alkol
fermantasyonu siireci toplamda ortalama 2 haftalik bir slirede tamamlanir. Beyaz
saraplarda fermantasyon, kirmizi saraplara gore daha zor ve daha uzun siirede

gerceklesir. Ortam sicakligi fermantasyonla birlikte giderek artar.

Fermantasyon siirecinin ¢ok iyi izlenmesi gerekir. Fermantasyonun saglikli
yiirlimesi sarabin giizel olmasi demektir. Fermantasyon sirasinda siranin ve olgunlasma
sirasinda sarabin hava ile temasmin onlenmesi gerekir. Aksi takdirde oksidasyon ve
mikroorganizmalarin (kiif mayalar1 ve sirke bakterileri) gelismeleri tehlikesi ortaya
¢ikar. Bir diger onemli etken kullanilan malzeme ve ekipmanlarin temizligidir. Hijyen

saglanmazsa ortamda cesitli mikroorganizmalar gelisim gosterecektir.

Sicaklik, fermantasyon icin c¢ok oOnemli bir etkendir. Sarabin aromasinin
korunmasi ve olasi en iyi kaliteyi elde etmek uygun fermantasyon sicakligina baghdir.
Sarabin c¢esit ve kalitesine gore farklilik gostermekle birlikte ideal fermantasyon
sicaklii, beyaz saraplarin fermantasyonu sirasinda saraptaki aromalart ve canliligi
koruyabilmek igin 13-14 °C, kirmiz1 saraplarda ise 26-28 °C’dir (Doluca, 2015). 25-30
°C arasindaki sicaklik mayalarin gogalmasi bakimindan, 30-37 °C arasindaki sicakliklar
ise alkol iiretimi bakimindan daha uygun bulunmaktadir. Sicaklik 40 °C’ye ¢iktiginda
ise alkol mayaya zehir etkisi yapar. Fermantasyon ekzotermik bir reaksiyon oldugu icin
seker mayalar tarafindan parcalanirken 1s1 agiga ¢ikar (Ozay, 2003: 18). Giiniimiizde
tireticiler sicaklik kontrollii paslanmaz ¢elik fermantasyon tanklar ile fermantasyonu
istenilen sicaklik seviyelerinde siirdiirebilirler. Sicaklik kontrolii beton kaplarda ¢ok
daha zordur. Sicakligin yiiksek degerlere ulagsmasi fermantasyonu durdurma riski

tasidigr gibi sicakligin diisiik olmasi da fermantasyonun baslamasini engelleyecektir.

Fermantasyonu etkileyen bir diger dnemli faktdr de fermantasyon sirasinda
aciga cikan karbondioksit gazidir. Fermantasyon sirasinda hacmin yaklasik 45 kati

kadar CO, cikist olur. Isletmelerde ¢elik tanklarin kullaniminimn artmasi ile birlikte CO,
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basinci sayesinde fermantasyonu dizginleyebilme olanagi da ortaya ¢ikmistir (Aktan ve
Kalkan, 2000: 246). Fermantasyon sirasinda ¢ikan CO; tahliye edilmeden tank iginde
istenilen seviyelerde tutularak, olusan basing ile fermantasyon yavaslatilabilmekte ve
sonunda tamamen durdurulabilmektedir. Bu sayede isletmeler sira icerisindeki sekerden
daha iyi verim alarak daha yiiksek miktarda alkol olusumu saglayabilmektedirler.
Ayrica fermantasyonu yonlendirerek tatli ve yari tath saraplarda istenilen seker
seviyesine uygun iiretim yapabilmektedirler. Bunun yaninda bazi biiyiik isletmeler
olusan bu CO; gazim c¢elik tiiplere toplayarak gerek sampanya yapiminda gerekse diger
sanayi kollarinda degerlendirmektedirler. Sistemin dezavantaji ise, sicaklik ve basing

kontrollii bu tanklarin yiiksek maliyetleri ve islemin fazla zaman gerektirmesidir.

Fermantasyon agsamasi tamamlaninca sarap zaman gec¢irmeden hava almayacak
bir sekilde i¢i temiz kaplara doldurulmalir ve tanklar dolu tutulmalidir. Aksi takdirde
oksijenden dolayr istenmedik oksidatif kararma ve hastalik yapict mikroorganizma

tiremeleri goriilebilir.
1.2.1.1.8. Malolaktik Fermantasyon

Alkol fermantasyonu tamamlandiktan sonra sarap, 2-4 hafta kadar siiren
malolaktik fermantasyona ugrar. Bu silirede islem aktarmalar yoluyla kesintiye
ugratilmamalidir. Bu islem genellikle bol tanen iceren kirmizi saraplara uygulanir.
Sarap fermantasyonu sonucunda asit ¢cok fazladir. Kirmizi saraplarda bulunan kuvvetli
asidite malolaktik fermantasyon ile diisiiriiliir ve sarap yumusayarak i¢cimi kolaylasir.
Bu islemi, alkol fermantasyonundaki gibi mayalar degil, bakteriler gerceklestirir. Bu
bakteriler dogal ortamda gelisir. Fakat birgok iiretici digaridan bakteri ilavesi ile bu
asamay1 hizlandirmaktadir. Laktik asit bakterileri sayesinde eksi ve sert malik asit, daha
yumusak bir asit olan laktik aside doniisiir. Kirmizi saraplarin olgunlagsmasi i¢in gerekli
olan malolaktik fermantasyon sonunda, kiikiirtleme ile birlikte biyolojik dayaniklilik
saglanir. Beyaz saraplarda istenmemesinin temel sebebi ise hem asitligin daha diisiik
olmast hem de beyaz saraplarda daha gilizel aromalar1 ortaya ¢ikaran asitligin tercih

edilmesidir (Ozay, 2003: 22; Christaki ve Tzia, 2003: 31).
1.2.1.1.9. Aktarma ve Durultma

Fermantasyon tamamlaninca dinlendirilmeye alinan ve olgunlasma siireci

baslayan saraplar, ¢okeltme ve durultma islemi i¢in aktarilmalidir. Aktarma, sarabin
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nakil, durultma gibi nedenlerle bir tanktan digerine tasinmasidir. Fermantasyonu biten
saraplar goriintii olarak bulaniktir ve bazen keskin bir tada sahiptir. Durultma, saraplara
gorlintii ve tat agisindan olumsuz etkileri olan organik maddelerin ¢oktiiriilerek saraptan
ayristirilmas1  islemidir. Boylece saraplar hem tat, hem de goriintii agisindan
siselenmeye uygun hale gelir (Tosun, 2005: 20). Durulta islemiyle, sarapta bulaniklik
yapan veya yapabilecek olan maddeler ¢oktiiriilerek ortamdan ayrilir. Aktarma ve

durultma siireci sarab1 temizler ve dayanikli bir nitelik kazandirir.

Durultma islemi dogal ve yapay olmak {lizere ikiye ayrilabilir. Dinlendirme
sirasinda kabin dibinde toplanan tortunun ayrilmasi i¢in sarabin aktarilmasi islemi dogal
durultmadir. Burada sarabin igerisindeki kati maddeler kendiliginden kabin dibine
coker. Aktarma islemi sarabin cinsi ve kalitesi, isletmenin iiretim teknolojisi,
olgunlastirma siirecinin uzunlugu, isletmenin satis politikasi1 gibi nedenlere bagl olarak
farkli defalar tekrarlanir. Ilk aktarma, fermantasyonun sona erdigi, sek saraplarda
ortamda seker kalmadig1 zaman yapilir. Ikinci aktarma, iilkemizde havalarm heniiz
isinmadig1 subat-mart aylarinda yapilir. Eger saraplar dinlendirilmeye devam ediyorsa
haziran-temmuz aylarinda tigiincii kez aktarilir. Bundan sonra ise sarabi yilda bir kez
aktarma yeterli olacaktir. Ciinkii aktarma ne kadar sarabin olgunlasmasinda yardimeci
olsa da, fazlas1 sarabin oksidasyonu, tat ve aromanin degismesi gibi olumsuzluklara da

neden olabilir (Tosun, 2005: 21).

Yapay durultma ise, sarabin dogal olarak durulmasi siirecinin, sonradan
uygulanan bazi islemlerle hizlandirilmasidir. Burada saraba, igerisindeki kati maddeleri
asag1 dogru ¢ekerek tankin dibinde birikmelerini saglayan bazi maddeler ilave edilir. Bu
amagla, bentonit, hayvansal artiklardan elde edilen jelatin, balifinin gaz keselerinden
elde edilen balik tutkali, yumurta aki, siitten elde edilen proteinli bir madde olan kazein
gibi maddeler durultma isleminde kullanilir. Durultma maddeleri katildiktan sonra sarap
tyice karistirtlmalidir. Durultmanin siiresi isletmenin amacina ve durultma maddesinin
kalitesine gore 10-15 giin arasinda degisir. Durultmanin etkinligi sicakliga da baghdir.
Bu nedenle durultma denemeleri mahzen sicakliginda yapilmaldir (Ozay, 2003: 23;

Aktan ve Kalkan, 2000: 314).

Kirmizi saraplar beyaz saraplara gore daha kolay durulurlar. Ciinkii icerisindeki
tanen ¢Okmeyi kolaylastirir ve durultma maddelerinin ¢ogu kullanilabilir. Beyaz

saraplar ise daha duyarhidir ve kazein, balik tutkali, jelatin ve bentonit ile durultulabilir.
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Sarap isletmeleri, aktarma ve tortu ayirma ile durultma sagladiktan sonra ayrica
durultma maddeleri kullanmak zorunda degildir. Isletmelerin yapay durultmay1 da tercih
etmesinde, sahip olduklar1 olanaklar, iirettikleri sarabin cinsi, kalitesi ve liretim hacmi,

bilgi birikimleri ve tecriibeleri gibi unsurlar etkili olacaktir.

Giintimiizde biiyiik isletmeler ayrica durultma amaciyla seperatorler de
kullanmaktadir. Seperatdrler sira, sarap ve diger sivilardaki giic filtre edilir siispansiyon
halindeki bulanikliklar1 ayirmak i¢in kullanilir. Dekantor cihazlarinda, yliksek hizla
donen tamburdan gegirilen sarap, merkezcil kuvvet etkisiyle i¢gindeki tortulardan ayrilip
berraklastirilmaktadir. Bunlar saatte 20 ton ve daha fazla sarabi berraklastirabilir.

(Aktan ve Kalkan, 2000: 230).
1.2.1.1.10. Sogutma ve Filtrasyon

Saraplarin ~ siselere doldurularak mantarlanabilmesi i¢in olgunlagmanin
tamamlanmis olmast gerekir. Olgunlagsmanin son asamasi ise, fermantasyondan sonra
aktarma ve durultma islemleri tamamlanarak mahzenlerde dinlendirilen saraplarin,
sogutulmasi ve filtre edilmesidir. Cilinkii aktarma ve durultma islemleriyle, bulaniklik

yapan veya yapabilecek olan tiim maddelerin uzaklastirilmast miimkiin degildir.

Sogutma islemi sarabin donma derecesine yakin bir dereceye kadar (genellikle
eksi 4 ) sogutulmasi ve soguk olarak bir siire bekletilmesiyle yapilir. Sogutmanin amaci,
siselenmis sarap icinde olugmasi hi¢gbir zaman istenmeyen “sarap tasi”na engel olmaktir
(Ozay, 2003: 19). Sarap siselendikten sonra uygun sicaklikta saklanmaz ise sarap tas
olusacaktir. Sogutmayla birlikte, ileride sarabin uygun kosullarda saklanmamasi
nedeniyle ¢okelti yapabilecek tiim maddeler ¢oker ve filtrasyon ile bu maddeler
saraptan arindirilir  ve  berraklik  saglanir.  Ozellikle sofra saraplart  hizh
siselendiklerinden ileride sarap tasi1 goriilme olasiligr yiiksektir. Dolayisiyla sogutma ile

siselemeden Once sarap tasi ¢okeltilip ortamdan uzaklastiriimalidir.

Sogutularak sarap tasi ve diger azotlu bilesikleri c¢okeltilmis sarap igin
siselemeden Onceki son islem filtrasyondur. Gegmis yillarda filtrasyon sadece sofra
saraplarinda uygulanir, kalite saraplarin filtrasyonu oOnerilmezdi. Kalite saraplarda
berraklastirma uzun yillar bekletme ile saglanirdi. Ancak giiniimiizde onceden ok
begenilen saraptaki eskime tadi kabul gdrmemeye baslamig, insanlar taze, geng

karakterli, aromatik ve berrak saraplara yonelmislerdir (Aktan ve Kalkan, 2000: 347).
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Ayrica isletmeler agisindan saraplarin uzun siire bekletilmesi ve mahzenlere biiyiik
sermayelerin baglanmasi ekonomik olarak ta uygun goriilmemektedir. Dolayisiyla

gilinlimiizde sarap teknigi icerisinde filtrasyon biiyiik 6nem kazanmaistir.

Giliniimlizde hemen hemen tiim saraplar siselenmeden once filtre edilmektedir.
Siseleme Oncesi filtrasyon ile sarapta kalan veya kalabilecek olan maya ve bakteriler de
ortamdan uzaklastirilir. Bu amagla yiiksek verimlilik ve otomasyon olanagina sahip
filtrasyon makineleri kullanilir. Bu islemle pargaciklar filtre gozenekleri tarafindan
tutularak berraklasmasi saglanir. Ayrica sogukta stabilize edilmis saraplar yine sogukta
filtre edilir. Siseleme asamasinda ise saraplar, i1sinarak mantarinin atmamasi igin

mahzen sicakligina getirilmelidir.

Fermantasyondan sonraki aktarma, durultma, sogutma ve filtrasyon islemleri,
sarabin olgunlagmasi ve dayanikliliginin ve berrakliginin saglanmasinda birbirlerinin

tamamlayicisidir.
1.2.1.1.11. Siseleme

Sarapcilikta sise kullanimi yenigagda Avrupa’da baslamistir. Koptklii
saraplarin basinca dayanikli siseler gerektirmesi de sise ve tipalama teknolojisinin
bugiinkii normlara gelmesini saglamistir. Gliniimiizde sarapcilikta ¢ok farkli tip ve
renkte sise kullanilsa da en bilinen ve yaygin kullanilan siseler Bordeaux ve Bourgogne
tipi sigelerdir (Doluca, 2015). Tipa olarak ise, son yillarda sentetik maddelerden mantar
benzeri tipalar gelistirilse de ozellikle kalite saraplarinda mantar agacindan elde edilen

dogal mantarlarin tipa olarak kullanilmasi tercih edilmektedir.

Siseleme ambalajinda genellikle 75 cl’lik cam siseler kullanilir. Ambalajda sise
kadar 6nemli bir diger unsur mantardir. Mantarlama islemi, sarabin oksijenle temasini
engellemek icin karbondioksit gaz1 altinda yapilir. Uretilen sarap ne kadar giizel olursa
olsun sise ve mantarin kalitesi en 6nemli unsurlardan birisidir. Kaliteli mantar elastiktir.
Gozenekleri az ve kiigiik oldugundan su ve hava gecirmez (Ozay, 2003: 19). Ayrica
siselerde kullanilan, isletmeyi ve iirlinii tanitan etiketler, sarabin kalitesine etki etmese
de pazarlama agisindan 6nemli bir diger unsurdur. Bunun yaninda 6nceki boliimlerde

belirtildigi gibi yasal diizenlemeler geregi siselere bandrol de yapistirilmaktadir.
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Uretimi tamamlanip stabilitesi saglanan saraplar bulunduklar1 tanklardan
siselemenin yapilacagi makinelere sevk edilir. Cok ¢esitli tipte ve kapasitede iiretilen
sarap siseleme makineleri vardir. Giinlimiizde elle dolumun yapildig1 makinelerin
yaninda, saatte 30.000 siseye kadar dolum yapabilen tam otomatik siseleme makineleri
de wvardir. Saraphanede hangi siseleme makinesinin kullanilacagini isletmenin

biiyiikliigi, tiretim kapasitesi, iiretilen sarabin tiirii gibi etkenler belirler.

Siseleme makineleri; dolum makinesi, mantarlama makinesi, etiketleme
makinesi, kapisonlama makinesi ve kutulama makinesinden olusur. Tiim bu makineler
ayni bant lizerinde birbirlerine entegre caligtirilabilecekleri gibi her bir islem ayr1 ayr1 da
uygulanabilir. Buna gore siseleme makinelerine gelen sarap once siselere doldurulur,
ayni Uretim hatti iizerinde sise dolum makinesinin yaninda bulunan mantarlama
makinesi siseye mantari takar, bant {izerinde devam eden tipali sise {izerine yine entegre
makineler ile etiket, kapison ve bandrol yapistirilir ve son olarak siseler toplu halde
kutulanarak islem tamamlanir. Giiniimiizde tam otomasyona sahip isletmelerde sarap el
degmeden siselenip, kutulanarak satisa sunulmaktadir. Bunun yaninda etiket ve
bandrollerin elle yapistirildigi, kapisonlarin elle takilip elle kutulamanin yapildigi
isletmelerde vardir. Bu makinelerin her biri ayr1 bir maliyet unsuru olusturdugu i¢in bu
noktada isletmeler sahip olduklar1 olanaklar ve iiretim ve yoOnetim politikalar

cercevesinde iiretimi siirdiirmektedirler.

Siseler ve siseleme hatlar1 dolumdan 6nce mutlaka steril hale getirilmelidir. Bu
amagla isletmelerde sicak su ve buhar kullanilmaktadir. Su ile ¢alkalanan siseler, kiikiirt
dioksitli su ile sterilize edilirler. Ayrica sarap siseye doldurulurken oksijenle
olabildigince az temas etmelidir. Bu yiizden sise agzi uzun siire acik birakilmadan, sise
icerisindeki kalan hava CO; ile yer degistirilerek mantarlanmalidir. Dolum sisedeki
sarabin list yiizeyi ile mantar arasinda bir miktar bosluk birakilarak yapilmalidir. Ciinkii
siseye tam dolum yapilirsa 6zellikle sicak havalarda hacim genislemesi sonucu mantar
atma tehlikesi dogar (Aktan ve Kalkan, 2000: 432). Siselenen saraplar yatik sekilde
saklanmal1 ve boylece mantarlarin nemli ve elastik kalmalar1 saglanmalidir. Saglikli bir

mantar bu sekilde 10 yi1ldan fazla siire goérevini yapacaktir.

Sarapeilikta siseleme asamasindaki kritik 6gelerden birisi de saraplarin iiretildigi
tesiste siselenmesidir. “EstateBottling” adi verilen bu yontem sayesinde, saraplar

karakteristik 6zelliklerinden higbir sey kaybetmeden siselenebilir. (Doluca, 2015).
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Siseleme sarap {iretim siirecinin son asamasidir. Siselenen saraplar, ya
tiketilmek {izere piyasaya siirlilecek ya da yillandirma amaciyla isletmenin
mahzenlerinde depolanacaktir. Bu noktada sarabin cinsi, kalitesi ve igsletmenin tercihleri

belirleyici olacaktir.
1.2.1.2. Kirmizi, Beyaz Ve Roze (Pembe) Sarap Yapim Teknikleri

Uziim sarab1 kirmizi, beyaz veya roze (pembe) olur. Bu ii¢ sarabin iiretimi igin
bliyiik oranda ayni islemler uygulansa da, yukarida ayrintisiyla ortaya konan {iiretim

siireci basamaklar1 bazi noktalarda farkliliklar gostermektedir.

Kirmizi, beyaz ve pembe saraplar arasindaki en 6nemli fark, tiretildikleri {iziim
cinsinden ¢ok, kullanilan iiretim metodundan kaynaklanmaktadir. Ornegin; beyaz
saraplar genellikle beyaz {liziimlerden, kirmiz1 saraplar da kirmizi tiztimlerden yapiliyor
olsa da, kirmiz1 iiziimden beyaz sarap da tretilebilmektedir. Asagida bu ii¢ sarap

tiiriiniin retimi ve lretiminde farklilik yaratan kisimlar aciklanacaktir.
1.2.1.2.1. Kirmuz1 Sarap Yapim Teknigi

Bir 6nceki boliimde ortaya konan iiretim basamaklari, kirmizi sarap iiretiminde
aynen uygulanir. Burada, beyaz sarap iiretim teknigine gore farlilik gdsteren asama
maserasyon ve malolaktik fermantasyon asamalaridir. Beyaz iiziimler ezildikten sonra
dogrudan preslere aktarilirken, saplarindan ayrilan kirmizi Uziimler kabuk ve
cekirdekleri ile maserasyona birakilirlar. Cibre fermantasyonu olarak da adlandirilan bu
stirecte, fermantasyonun baslamasi i¢in ortama maya ve maya besini ilave edilecektir.
Maserasyon siiresi, igletmenin iiretmek istedigi saraptaki tat ve renk 6zelliklerine gore
ayarlanir. Iyi bir kirmizi sarap kaba ve sert olmamali, tanenli maddelerce yumusak
olmalidir. Tanenli madde miktar1 ayarlamasi, cibre fermantasyonu siiresi ile saglanir.
Kirmiz1 sarap yapiminda kullanilan iiziimlerin ¢ogunun siralari renksizdir. Saraba
rengini, kabuklardaki renk maddeleri verir. Bu maddeleri, maserasyon asamasinda
olusan alkol ¢oziindiirerek siraya gecirir. Ayrica, lizimiin ¢esidi, olgunlugu, ortam
sicaklig gibi etkenlerde renk miktarini etkileyecektir. Giintimiizde kirmizi saraplar icin
aranan en uygun renk parlak ve temiz bir yakut kirmizis1 ya da kirmizi menekse
rengidir. (Aktan ve Kalkan, 2000: 250).
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Maserasyon asamasinda ezilen {iziimler hemen preslere gonderilmeyip
bekletildigi i¢in, igerisindeki zararli mikroorganizmalara karsi mutlaka kiikiirtlenerek
biyolojik dayaniklilik saglanir. Kiikiirtleme ise renk ve tat maddelerini korumak
amaciyla hafif yapilmalhidir. Kiikiirtleme yapilmazsa da sarapta renk ve tat kayiplari
yasanacaktir. Ayrica renk kayiplart riskinden dolayi, iiretimin ¢esitli asamalarinda

saraplara uygulanan filtrasyon islemi, kirmizi saraplarda daha az ve 6zenli yapilmalidir.

Beyaz saraptan farkli olarak, kirmizi saraplarda uygulanan bir diger asamada
malolaktik fermantasyon asamasidir. Burada saraptaki sert malik asit, yumusak bir asit
olan laktik aside doniisiir ve bu sayede i¢im kolaylasir. Kirmiz1 saraplarda yiiksek asit

miktar istenmez. Bu asama bol tanen igeren kirmizi saraplarin olgunlagsmasi igin sarttir.

Kirmizi sarap yapiminda maserasyon s6z konusu oldugu i¢in ezme agamasi daha
biiylik 6nem tasir. Ezme asamasinda {liziim ¢ekirdeginin zarar gérmesi, saraba acimsi tat
verir. Ayrica kirmizi saraplarda alkol fermantasyonu sicakligi, beyaz saraplara gore
daha yiiksektir ve fermantasyon beyaz saraplara gore daha kolay ve kisa siirede
gerceklesir. Son olarak, icindeki tanen c¢oOkmeyi kolaylastirdigi ve durultma
maddelerinin ¢ogu kullanilabildigi i¢in kirmizi saraplar beyaz saraplara gére daha kolay

durulurlar. Diger liretim basamaklarinin uygulamasi ise beyaz ve roze saraplarla aynidir.
1.2.1.2.2. Beyaz Sarap Yapim Teknigi

Kirmiz1 sarap iretiminden farkli olarak, beyaz sarap iiretiminde cibre
fermantasyonu ve malolaktik fermantasyon uygulanmaz. Beyaz sarap yapim teknigi
kirmiz1 saraba gore daha karmagsiktir ve daha dikkatli olmay1 gerektirir. Fermantasyon

daha zor ve uzun siirede gerceklesir.

Beyaz saraplar kirmizi saraplara gore yalniz renk bakimindan degil, iirliniin
bilesimi ve tat karakteri bakimindan da farklidir. Bu farklar tiziimiin islenme bigiminden
ileri gelir. Beyaz sarap yapmak i¢in beyaz iiziim kullanmak sart degildir. Siyah
tiziimden de beyaz sarap yapilabilir. Sarabin kirmiz1 ya da beyaz sarap olusunu tiretim
stirecindeki degisiklikler belirler. Zira beyaz sarap yaparken, ¢opleri ayrilarak ezilen
tiziimler cibre fermantasyonuna ugramadan hemen preslenirler. Bunun sonucu olarak
liziimiin ¢ekirdek, sap ve kabuklar ile sira arasinda herhangi bir madde degisimi s6z
konusu olmaz. Saraba rengini iizim kabugundaki renk maddeleri verdigi igin, elde

edilen sarap renksiz veya az renkli olur. Aym sekilde tanen ve kabuk ve c¢ekirdekteki
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diger maddelerde kirmizi saraplara gore ¢ok daha az miktarda bulunur. Bu nedenle
beyaz saraplarda kurumadde orami diisiiktiir. Uziimiin kat1 kisimlarindan siraya ancak

sitkma asamasinda basincin etkisiyle az miktarda madde gecisi olur.

Renk bakimindan beyaz saraplarin rengi giizel altin sarisi, ya da hafif yesile
doniik giizel sar1 renkte olur ya da boyle olmalidir. Rengin koyu sar1, esmer sar1 ve hatta
esmer olmasi isleme hatalarindan ileri gelir. Ornegin mayseyi bekletme, sikmayi
uzatmak, siranin hava ile temasina meydan vermek, geregi kadar ve erken kiikiirt dioksit
vermemek vb. gibi durumlar rengin koyu ve bozuk olmasina sebep olur ki, bu renk
bozulmalar1 daha ¢ok oksidasyondan ileri gelir. Tada gelince, beyaz saraplarin tadi ince
ve kirmizilara gore ¢cok daha yumusak olur. Beyaz saraplarda buke (aroma) maddeleri
kendilerini daha agik olarak gdstermek olanagi bulurlar. Oysa kirmizi saraplarda tanen
buke maddelerinin etkisini kismen maskeler. Buna karsilik beyaz saraplarda tat ve renk

kusuru daha ¢abuk ve belirgin olarak goriiliip sezilir (Aktan ve Kalkan, 2000: 239).

Beyaz sarap {retim silirecindeki bir diger farklilik, alkol fermantasyonu
tamamlanan ham sarapta malolaktik fermantasyonun gerceklesmemesidir. Saraplarda
asitligi diizenleyen malolaktik fermantasyonun beyaz saraplarda istenmemesinin temel
nedeni hem beyaz saraplarda asitligin daha diisiik olmas1 hem de daha giizel aromalari

ortaya ¢ikaran asitligin tercih edilmesidir.
1.2.1.2.3. Roze (Pembe) Sarap Yapim Teknigi

Giinlimiizde beyaz ve kirmizi saraptan farkli, rengi agik pembe olan ve roze
olarak adlandirilan bir sarap da tretilmektedir. Roze saraplar, renk ve igerik olarak
kirmiz1 saraplardan farklidir. Kimyasal 6zellikleri bakimindan ise beyaz saraplara daha

yakindir.

Roze saraplarin iretiminde iki ayri metoda rastlanir. Birincisi renkleri koyu
olmayan kirmizi liziim ¢esitlerine ¢ok zayif bir cibre fermantasyonu yaptirilarak elde
edilen pembe saraplardir. Uziimler degirmende saplar1 ayrilip ezildikten sonra cibre
fermantasyonuna alinir. Ancak burada kirmizi saraplardan farkli olarak maserasyon
stiresi ¢ok daha kisa tutulur. Rengin pembe olmasinin nedeni iiziim ¢esidinin etkisinin
yaninda kisa maserasyon siiresi nedeniyle renk maddelerinin kabuktan siraya tam olarak
gecememesidir. Maserasyon stiresi sicaklikla da yakindan iliskilidir. Fermantasyon

sicakligl diistiikge maserasyon siiresini arttirmak gerekebilir. Cilinkli sicaklik renk
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maddeleri ve enzimlerin sirada ¢dziinmesini kolaylastirir. Roze saraplarda, 25-28 °C
sicaklikta yaklagik 24 saat cibre fermantasyonu yeterli olmaktadir. Maserasyon
siirelerini belirlerken, iklim kosullarin1 da dikkate alarak, sirada renk olusumunu izleyip
buna gore karar vermek gerekir. Maserasyon tamamlanip sikilan sira fermantasyon

tanklarina alinir. Bundan sonraki tiim islemler beyaz sarap yapimi ile aynidir.

Roze saraplarin iiretiminde ikinci yontem, beyaz saraplarla kirmizi saraplarin
karistirilmast seklindedir. Uretimi tamamlanan beyaz ve kirmizi saraplar, iireticinin
belirleyecegi tat ve renk olusumunu saglayacak sekilde karistirilirlar. Kirmizi
tiziimlerden eksik siire cibre fermantasyonu ile elde edilen roze saraplar, beyaz ve
kirmiz1 saraplarin karigimindan elde edilen roze saraplardan c¢ok daha kaliteli ve

karakterlidir (Aktan ve Kalkan, 2000: 270).
1.2.1.3. Saraplarin Karistirilmasi (Kupaj)

Kupaj farkli tiziimlerden {iretilen saraplarin siselemeden Once birbirleri ile
karistirilip harmanlanmasi islemidir. Isletmelerin saraplar1 karistirmasinda temel amag,
her tiretim doneminde c¢esitli nedenlerle ortaya ¢ikan tat farkliliklarini en aza indirip
tiikketici talepleri dogrultusunda piyasaya her yil ayni karakterde standart ve daha kaliteli
sarap sunabilmektir. Ayrica baz1 saraplarda eksik olan Ozelliklerin, fazla olan diger
saraplarla dengelenmesini saglamak amaciyla da saraplar karistirilir. Bu sayede
saraplarin bazi kusurlarini gidermek de miimkiin olacaktir. Ornegin, diger dzellikleri
stabil olmakla birlikte kokusu eksik olan bir saraba, ayn1 karakterde yogun aromali bir
sarap karistirllabilir. Yanlis islemler sonucu ortaya ¢ikan kiikiirt dioksit fazlaligi, renk

kayiplar1 gibi olumsuzluklar da kupaj yapilarak giderilebilecektir.

Kupaj sonucunda sarap, karisan saraplarin her birinden daha dolgun ve dengeli
bir tada sahip olmalidir. Dolayisiyla karistirilacak saraplarin, alkol, renk, asit miktar1 ve
tat durumlart goz Onene alinarak c¢ok iyi belirlenmesi gerekir. Deneyim ve bdolge
saraplarin1 1yi tanimak kupaj isleminde basariyr beraberinde getirir. Kupaj isleminde
oncelikle deneme amacl karigimlar hazirlanarak tadimlar1 yapilir ve en uygun saraplar
ile karisim oranlart belirlenir. Kupaj isleminde saraplarin birbirine iyi karigsmis ve

yeterince dinlenmis olmalar1 gerekir (Aktan ve Kalkan, 2000: 271).

Kupaj iki veya daha fazla sarap tiiriiyle yapilabilir. CabarnetSauvignon, Merlot,

CabarnetFranc kupajlarda yogun olarak kullanilan yabanci orijinli tiirlerdir. Ulkemizde
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Okiizgozii, Bogazkere, Siraz {iziimlerinden kirmizi; Emir, Narince, Sultaniye, Misket

tiziimlerinden beyaz sarap kupajlar1 yogunlukla iiretilmektedir.

Saraplar birbirleriyle karistirilabilecekleri  gibi  siralar da  birbirleriyle
karistirilabilir. Siralarin kupaj yapilmasi sarapgilikta gelismis iilkelerde sik rastlanan bir
durum degildir. Ulkemizde yaygin olarak uygulanmasinin nedeni ise, her cesidi ayri
isleme aliskanliginin olmamasidir. Ancak son yillarda gelisen sarap teknolojisi ve
tikketici egilimleri etkisiyle kalite saraplara olan talep arttikca cesitler ayr1 ayri
islenmeye baslamistir. Siralarin  karistirilmasi, asidi az olan siralarin  asitlerini
dengeleyerek fermantasyonun daha saglikli siirmesini saglamaktadir. Sakincasi ise, her

zaman istenilen tip saraba ulagilamamakta, yaklasik sonuglar alinmaktadir.
1.2.1.4. Saraplarin Kiikiirtlenmesi

Kiikiirtleme, fermantasyonun ve olgunlagmanin uygun bir sekilde gelismesini
saglamak amaciyla, ezilmis liziimlere, siraya veya saraba, tiretimin farkli asamalarinda,
belli miktarlarda kiikiirt dioksit eklenmesidir. Sarabin disinda saraphane kisimlari, sarap

kaplari, siseler, alet ve ekipmanlar da kiikiirtlenir.

SO; mikroorganizmalarin ¢ogalma, solunum ve fermantasyon islevlerini
etkileyen, etkinliklerini sinirlayan bir antiseptiktir. SO, nin ortamdaki miktarini azaltip
cogaltarak, ortami kismen ya da tamamen bakteri, maya ve diger mikroorganizmalardan
arindirmak miimkiindiir. SO, gereginden fazla kullanildiginda toksik etki yaparak

sarabin tad1 ve kokusunu olumsuz etkileyebilir.

Onceki boliimlerde de tizerinde duruldugu tlizere normal kosullarda 50mg/l SO,,
stranin  kiikiirtlenmesi ic¢in yeterlidir. Ancak ortamin yapisina, mikroorganizmalarin
sayisina ve canlilik durumuna ve iiretilmek istenen sarabin tipine gore sira veya saraba
katilacak SO, miktar1 degisir. Ortamin ¢ok sicak ve {iziimlerin zarar gérmiis oldugu
durumlarda SO, miktar1 arttirilir. S1ivi SO, en ucuz ve en fazla kullanilan seklidir. Gaz

halinde ise sadece ficilarin temizliginde kullanilir.

Uretimde kullanilacak iiziimler saglam degilse ve uzun mesafelere
nakledilecekse kiikiirtleme baglarda veya kamyonlarda baslayabilir. Sarabin olgunlagma

asamasinda da SO kullanilir. Sarabin bozulmamasi igin SO, igermesi gerekir.
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1.2.1.5. Saraplarin Berraklastirilmasi

Berraklik sarapta kaliteyi gosteren unsurlardan birisidir. Tiiketiciler i¢in renk ve
tat ne kadar onemliyse berraklik da o kadar onemlidir. Tortu ve bulaniklik bir kusur
sayilir ve olugmasi istenmez. Sarap, iiretim siireci boyunca gerek fermantasyon oncesi
sira iken gerekse fermantasyon sonrasi ham sarap iken gesitli berraklastirici islemden
gecer. Sira halde iken yapilan islemlere 6n berraklastirma da denir. Sarapta renk ve tat
acisindan stabiliteyi saglamak ve sarabi zararli mikroorganizmalardan arindirmak ig¢in
yapilan aktarma, tortu alma, durultucu madde kullanimi, seperator kullanimi ve
filtrasyon islemlerinin bir diger amaci da saraplarin berraklastirilmasidir. Bu iglemler

onceki bolimlerde ayrintisiyla ele alinmustir.

Fermantasyondan sonra sarap kendiliginden berraklagsa da bu uzun zaman alir
ve berraklik devamli ve yeterli olmayabilir. Ayrica isletmeler iiretim asamalarinin her
birinde zamani kisaltmak i¢in yogun ¢aba harcamaktadir. Bu nedenle isletmeler yapay
durultucular ve seperatorler kullanmaktadir. Bu ek uygulamalarla sarabin erken
berraklastirilmasi isletmelere zaman kazandirmanin yaninda, saf ve temiz bir tat,
dayaniklilik, tazelik ve koku maddeleri heniiz kaybolmaya baslamadigi i¢in daha zengin

bir aroma gibi avantajlar da saglar (Aktan ve Kalkan, 2000: 306).

Glinlimiizde isletmeler artik saraplarin uzun siire bekletilerek kendiliginden
durulmasint beklememektedir. Filtre tekniklerinin gelismesi ve durultucu maddelerin

cesitliligi sayesinde sektor, saraplarin berraklastirilmasinda genis olanaklara sahiptir.
1.2.1.6. Sarapta Olgunlastirma

Fermantasyon asamalar1 tamamlanip dinlendirme tanklarina alinan saraplar i¢in
olgunlagma siireci baslar. Saraplarin dinlendirilip olgunlastiriimasindaki amag biyolojik,
kimyasal ve fiziksel olarak stabil ve dayanikli saraplar saglamaktir. Olgunlastirmayla

birlikte sarabin dogal karakteri sekillenerek kalite yaratilir.

Olgunlastirmada basari, stabilizasyon ve bakim onlemlerinin tam zamaninda ve
dogru uygulanmasinda yatmaktadir. Bu Onlemlerin baslicalari; kaplar1 zamaninda
doldurmak ve dolu tutmak, aktarmalar, kiikiirtlemeler, berraklastirma ve filtrasyon
yontemleri, dogru zamanda siseleme ve sicakligin kontroliidiir (Aktan ve Kalkan, 2000:

274). Fermantasyonu tamamlayan ham sarap siselemeye kadarki bu uygulamalarla
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olgunluk kazanir. Uygun zamanda siselenen saraplar olgunlastirma siirecinin son kismi

olarak bir siirede sisede dinlendirilirler.

Saraplarin olgunlasmasinda zaman faktorii ¢cok etkilidir. Saraba disaridan ne
kadar az miidahale olursa olgunlasma o kadar yavas yiiriir. Olgunlasma ne kadar yavas
gelisirse saraplar o kadar dayanikli olacaktir. Ancak Olgunlagsmanin yavas olmasindan
dolay1 olugsan zaman kaybi isletmelerde sermayenin bagli kalmasina neden olur. Ayrica
giinimiizde yillarca dinlendirilerek olgunlastirilmis saraplara kars1 ilgi giderek
azalmaktadir. Bu tiir saraplar yorgun ve yaslanmis olarak kabul edilip
istenilmemektedir. Tiiketici egilimleri taze, canli, aromatik saraplara yogunlagsmistir. Bu
yiizden isletmeler disaridan uygulamalarla saraba miidahale etmekte ve olgunlasma
stiresini kisaltarak daha erken dayanikli hale getirmektedir. Bircok sarap cesidi bugiin
altt ay gibi kisa bir siire dinlendirme ile olgunlastirilabilmekte, bu sayede
saraphanelerde mahzen masraflar1 ve fire maliyetleri azalmaktadir. Ekonomik

faktorlerin etkisi ile sofra saraplarinin tiimii ¢ok erken olgunlastirilir ve siselenir.

Saraphanelerde olgunlagma siiresinin kisaltilabilmesi i¢in makine parkinin
genigletilmesi ve teknoloji yatirimlarinin artirilmasi gerekir. Sicaklik ve basing
kontrollii tanklar, erken durultmada kullanilan seperatorler, sarap tasini ¢oktiirmede
kullanilan erken sogutma sistemleri, yiiksek verimlilik saglayan son teknoloji filtrasyon
cihazlari, gereksiz oksidasyonlara karsi steril dolum saglayan siseleme makineleri gibi

unsurlar kisa siirede olgunlagmis stabil saraplar elde etmek i¢in son derece 6nemlidir.
1.2.1.7. Sarap Saklama Kosullar:

Sarap yasayan bir varliktir. Hassas bir yapiya sahip oldugundan, uygun saklama
kosullarinda korunmazsa bozulur ve gelisimini siirdliiremez. Sarap uzun siire muhafaza
edilmek isteniyorsa Oncelikle sarap i¢in dogru ortami yaratmak gerekecektir. Ortamdaki
sicaklik, nem, 1sik, titresim, havalandirma gibi kosullar diizenlenerek sarabin
saklanmas1 icin ideal ortam saglanmalidir. Bu kosullar asagida kisaca aciklanmistir

(Tosun, 2005: 21; Ozay, 2003: 15; Aktan ve Kalkan, 2000: 108):

Sarabin saklanmasinda dikkat edilmesi gereken en Onemli etmen sicakliktir.
Sarabin saglikli bir sekilde muhafazasi ve yillanmasi igin saklandigi yer serin ve sabit
sicaklikta olmalidir. Tiim uzmanlar tarafindan genel kabul goren saklama sicaklig

sarabin ¢esidine bagl olarak 10-17 °C arasindadir. 10°C’nin altinda olgunlasma ¢ok


http://tr.wikipedia.org/wiki/S%C4%B1cakl%C4%B1k

62

yavaglar ve dogal gelisim tamamlanamaz, 17-20 °C arasinda ise fazla hizli ilerleyerek
sarabin Omriinii erken tamamlamasina neden olur. Bu yillandirilmak istenen saraplarda

istenmeyen bir durumdur. 20 °C’nin iizerinde ise sarap muhtemelen bozulacaktir.

Dikkat edilmesi gereken bir diger unsur ortamim nem diizeyidir. Onerilen ideal
nem orant %75 civarindadir. Nem sayesinde, yatik saklanarak i¢eriden 1slak tutulan sise
mantarlarinin disaridan da kurumasi engellenir. Nem diisiik olursa mantarlarin kuruyup
bliziismesi ve catlamasi olasili§i artar. Hava sizdirmazlhigi tehlikeye girer ve sarap
okside olarak bozulabilir. Ayrica diisiik nem, sarabin alkol ve aromatik maddelerinin
ucmasina neden olacaktir. Asir1 nem ise, ortamda koku yapan kiif ve mantarlarin
olusmasina, sisedeki mantarlarin ¢lirimesine ve sarap direkt etkilenmese bile mahzende

bulunan etiket, ambalaj, raf, dolap gibi malzemelerin zarar gérmesine neden olacaktir.

Sarabin saglikli saklanabilmesi i¢in ortamin 1s1 ve nem dengesi korunarak
havasiin tazelenmesi gerekir. Havalandirma eksikligi nemi arttirarak, mantar ve kif
olusumunu hizlandirir ve olusan kokular sarap tarafindan emilir. Bu yilizden

havalandirma i¢in mahzende pencere, vantilator, havalandirma deligi vb. bulunmalidir.

Sarabin i1yi saklanabilmesi i¢in mahzen aydinlatmasina da dikkat etmek gerekir.
Isik, sarabin gelisimini olumsuz etkileyen faktorlerden biridir. Isik kaynaklari hem
ortama 1s1 verdiginden, hem de sarapta cesitli reaksiyonlar baglatip sarabi erken
yaslandirdigindan dolay1 sarap gelisimini aksatir. Giines 15181 ve kuvvetli aydinlatma,
saraplarin gelisimini olumsuz etkileyecegi i¢in saklama ortaminda gii¢lii 151k kaynagi

olmamalidir. Saraplarin yeraltindaki mahzenlerde saklanmasinin bir nedeni de budur.

Sarabin saklama kosullar1 agisindan dikkat edilmesi gereken bir baska unsur da
siselenen saraplarda siselerin yatik saklanmasidir. Sarap siselerinde kullanilan
mantarlar, yapisi itibariyle 1slandigi zaman hacimsel olarak genisler ve iyi bir hava
yalittm1 saglar. Yatik saklanan saraplarin mantarlart siirekli 1slak kalacagindan,

mantarin kuruyup c¢atlamasi, sarabin havayla temas edip bozulmasi engellenir.

Son olarak uygun saklama kosullar1 gere§i sarabi sarsintiya maruz kalacagi
ortamlarda uzun siire birakmamak gerekir. Siirekli titresim ve sarsinti sarabin yapisini
bozacaktir. Titresim, saraplarda sise i¢inde olusan ¢okeltilerin sarsilmayla tekrar saraba
karigip reaksiyona girmesine neden olabilir. Dolayisiyla saraplarin siirekli titresimden

uzak tutularak, yerlerinden oynatilmasini gerektirmeden saklanmasi gerekir.
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1.2.1.8. Saraplarin Yillandirilmasi

Yillandirma, saraba kalite 6zellikleri sunma amaci tagiyan, uzun ve hassas bir
stirectir. Yasayan bir icki olan sarap yillandik¢a icinde yeni yapilar olusur ve bu degisim
sarabin tadina, kokusuna, dokusuna ve govdesine etki eder. Ancak her sarap uzun siire
saklanip yillandirilmaya uygun degildir. Uziimiin cinsi ve yetistirildigi bélgenin iklim

ve toprak yapist yillandirilmaya miisait olup olmadigini belirleyen unsurlardir.

Giliniimilizde saraplar gesitli kaplarda yillandirilabilir. En ¢ok kullanilan kaplar
paslanmaz c¢elik tanklar, mese figilar ve siselerdir. Saraplarin bu kaplarin hangisinde ne
kadar siire yillandirilacag: sarap yapimcisinin tercihine baglidir. Gegmis deneyimler ve
onoloji bilgisi bu tercihi etkileyen unsurlardir. Sarap Treticisi, iiziim karakteri,
yillandirma potansiyeli, mese ficiyla eldeki sarabin uyumu gibi verileri géz Oniine

alarak hangi sarabi, hangi kaplarda ve ne kadar siireyle yillandiracagina karar verir.

Yillandirma amaciyla uygun saklama kosullarinda mahzendeki fi¢ilarda
dinlendirilen kalite saraplar, dipte tortu birikimi varsa belirli donemlerde aktarilip temiz
ficilara alinirlar. Ureticinin tercihi dogrultusunda bir siire ficilarda bekleyen sarap daha
sonra filtre edilip siselenir ve sisede yillandirilma siireci baslar. Siseler, bir 6nceki
boliimde belirtilen saklama kosullar1 saglanarak, raflara yerlestirilir. Ureticinin
belirleyecegi siirelerde siselerde bekleyen saraplar artik tamamlanmistir. Satig
asamasinda siseler mahzenden cikarilarak temizlenir, etiket, kapison ve bandrolleri

yapistirilarak tiiketiciye sunulur (Tekirdag Sarap Kiimelenmesi, 2013: 34).

Yillandirma islemi cogunlukla rengi parlak, dayanikli ve sert damak tath
saraplara uygulanir. Uygun saklama kosullar1 saglanmigsa, kirmiz1 saraplarin timii 2-3
yil siiresince tadin1 koruyacaktir. Beyaz saraplarin ¢ogunlugu ise 1 yil iginde tiiketilmek
icin iretilirler. Bunun disinda iilkemizde sadece birkag¢ tiir yillandirmaya miisaittir.
Tanen ve asit oran1 yeterli seviyede olan saraplar yillandirilirlar. Uzun vadeli saklamaya
elverisli kirmiz1 saraplar, Okiizgdzii, Bogazkere, Kalecik Karasi, CabarnetSauvignon,
Shiraz ve Merlot olarak siralanabilir. Yillandirmaya uygun beyaz sarap gesitleri ise,
Narince, Emir ve Chardonnay’dir (Pamukkale, 2015). Kirmiz1 saraplarin
yillandirilmalart daha uzun siirer ve yillandikga renk yakut kirmizisindan tugla rengine

doner. Beyaz saraplarda ise yillandikga renk ag¢ik saridan altin sar1 rengine donecektir.
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1.2.1.9. Sarap Uretim Siirecinde Fire

Sarap iretim siirecine iligkin son olarak {izerinde durulmasi gereken nokta,
siiregte meydana gelen fireler ve zayiatlardir. Uretim teknigiyle ve hammaddeyle
dogrudan baglantili olan fireler, kaliteli malzeme ve ekipman kullanimi ve tecriibeli
isgiicli sayesinde azaltilabilir. Fire, {izim gerek sira gerekse sarap halindeyken ortaya

¢ikabilir. Fireler maliyet unsurlarindan biridir ve sarabin birim maliyetini etkiler.

26/05/2010 tarih ve 17 numarali meclis karar1 ¢er¢evesinde saraptaki yasal fire
ve zayiat oranlar1 sdyledir. Uziim cesitlerine, mevsimsel kosullara, bakim, seyreltme
kosullaria gore degiskenlik gosterebileceginden ortalama sarap randiman oran araligi
%65-75tir. Uziim salkimi sap ve tanelerden ibarettir. Sap salkim agirligmin %3-7 sini
olusturur. Uziim kabuklar1 ise cinslerine gore tanelerin ortalama %10’udur. Saraplik
tizimlerde randimana etki eden faktorler bu bilesimin yani sira parcalama, presleme,
fermantasyon, dinlenme ve dolum asamalaridir. Tanklarda dibe ¢oken tortudan ve
aktarmalardan yaklagik %7 oraninda fire meydana gelir. Nakliye sirasinda %] fire
olusur. Dolum ve bosaltma esnasinda %35 fire ve zayiat meydana gelebilir. Sonug
olarak, saraplik iizimlerin et, sap, kabuk ve cekirdek agirliklar1 ve imalat kademeleri
g6z Oniline alindiginda; genellikle %65-75 randimanla 1 ton tiziimden 650-750 litre
sarap elde edilebilmektedir. Yani saraphanelerde % 25-35 fire orani yasaldir (TBMM
Kararlari, 2010).

1.2.2. Sarap Isletmelerinin Temel Ozellikleri

Sarap isletmelerinin sahip olmasi gereken temel Ozellikler kapsaminda, bir
saraphanenin fiziksel Ozellikleri, konumu, saraphane binasmnin diizeni, saraphanenin
calismasi i¢in kaginilmaz gereksinim duyulan boliimler, sarapcilik alet ve makineleri ve

sarap kaplar1 inceleme konusu yapilmistir.

Sarap iiretim siirecindeki zorluklar ve kaliteli sarap iiretmenin temel esaslari
dikkate alindiginda, oncelikle iiretim yapacak isletmelerin iiziim baglarina olan yakinligi
onem verilmesi gereken bir 6zelliktir. Bu sayede hammadde vakit kaybetmeden saglikli
bir sekilde iiretime sokulabilecektir. Bu 6nemli 6zellik dolayisiyla giiniimiizde iiretim

yapan bir¢ok saraphane, liziim baglarina yakin bolgelerde kurulmustur.



65

Tiirkiye’deki saraphanelerin  kurulduklar1 bdlgeler incelendiginde, {iziim
iiretimin yogun olarak yapildigi bolgelerde sarapciliginda gelistigi goriiliir. Bunun
yaninda sarap isletmeleri, biiyiikliik ve kapasitelerine gore farklilik gostermekle birlikte
gerekli asgari sermayeye sahip olmak durumundadir. Finansal olanaklarin gelistigi
giiniimiizde, isletmelerin digsaridan bor¢ bulabilme kapasiteleri her ne kadar artsa da
O0zsermaye yapilarinin giiclii olmas1 gerekmektedir. Cilinki kaliteli ve saglikli seri
iiretime dayanan giiniimiiz modern sarapg¢iligi, ciddi sermaye gerektiren Onemli
teknolojik yatirimlarin yapilmasimni zorunlu kilar. Bu o6zelliklerin yaninda burada
ayrintistyla anlatilmayacak olsa da, isletmelerin basari i¢in, yenilik¢i ve rekabetci bir

yonetim yapisi, deneyim, nitelikli isgiicii gibi 6zelliklere de sahip olmasi1 gerekecektir.
1.2.2.1. Saraphane Binasinin Diizeni

Uziim, saraphaneye getirilmesinden, siselenip piyasaya sunulmasina kadar bir
dizi degisik islemden geger. Kendine 6zgii kurallar ¢ergevesinde yiiriitiilen bu siireg,

saraphanelerin 6zel bir diizen i¢inde kurulmasini gerektirir.

Son yillarda degisen istekler, isletme hijyeni ve is akislarma yonelik talepler,
saraphanelerin kurulus planlarina ve aletlerin kullanim sekillerine etki etmistir. Ornegin,
gecmiste saraphanelerin en az 1-2 katinin yer altinda olmast oOnerilir ve dogal
imkanlardan yararlanilarak dinlendirme mahzenlerinde uygun saklama kosullar
saglanmaya calisilirdi. Ancak giiniimiizde, saraphane kurulusunda yer altinda mahzenler
inga etme geregi kalmamig, gelisen teknoloji ile yer iistiinde uygun saklama kosullar
olusturulmustur. Izolasyon olanaklarinin, sogutma ve 1sitma tekniklerinin gelismesi
sayesinde artik sarap kaplari istenilen sicaklik ve nemde muhafaza edilebilmektedir. Bu
sayede saraphaneler yer seviyesinde insa edilmekte, {izimlerin kolayca bosaltilmasi,
siseli saraplarin araglara kolayca yiliklenmesi ve diger tiim ara¢ gere¢ ve flirlinlerin

kolaylikla saraphaneye giris ¢ikis1 saglanmaktadir (Aktan ve Kalkan, 2000: 103).

Saraphaneler kurulurken 6zellikle sogutma masraflarin1 azaltmak i¢in ¢evresel
faktorlere kars1 korunakli bir sekilde insa edilmelidir. Saraphanenin giris kisminin her
ne kadar ulagimi kolaylastiracak sekilde konumlanmasi gerekse de, dis etkilere karsi
daha agik olan bu kismin kuzeye bakmasi ve sicaktan az etkilenecek konumda olmasi
gerekir. Saraphanenin giliney cephesinin ise giinesin etkilerini azaltacak biiyiik gdvdeli

ve bol yaprakli agaglarla ya da insa edilecek yonetim binalariyla korunmasi gerekir.
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Saraphanelerin dizayni ve yerlestirilmesi yapilirken hijyen faktorlerinin de goz
onlinde bulundurulmas: gerekir. Taban; egimli, kaygan olmayan bir ylizey ve bunun
yaninda kolay temizlenebilir olmalidir. Duvarlar ve tepe bolgesi ise su ve hava gecirmez
olup kolayca temizlenebilmelidir. Saraphanedeki sanitasyon kurallari, ekipmanlarin
uygun yerlestirilmesi, koselerin ve zor temizlenebilir yerlerin ortadan kaldirilmasiyla

saglanabilir (Christaki ve Tzia, 2003: 19).

Saraphaneler temel olarak, iiziim isleme, fermantasyon ve dinlendirme ve

olgunlastirma olmak {izere ii¢ ana boéliimden olusur.
1.2.2.1.1. Uziim isleme Boliimii

Saraphanede iizlimlerin sap ve ¢Oplerinden ayrilarak ezildigi, beyaz tiztimlerde
stranin elde edildigi; kirmizi liziimlerde ise dnce maysenin, maserasyonun ardindan da
stranin elde edildigi boliimdiir. Baz1 isletmelerde isletmenin disinda bir sundurma altina

konumlandirilarak, giin 1s18indan faydalanip genis bir calisma alani yaratilir.

Sarap isleme boliimii tiziim kabul bolgesi ile baslar. Burada kantar ve iiziimiin
bosaltilacagi bir havuz bulunur. Is kolaylig: ve rahat calisma ortami olmasi acisindan bu
boliim genis ve yiiksek tavanlidir. Sap ayirma ve ezme makineleri, presler ve filtre
yapan dekantorler bu bolgede bulunur. Ayrica bu bdliimde bulunan cibre fermantasyonu
tanklari; mayse, cibre ve siranin rahat sevk edilmesi agisindan ¢ok iy1 bir yere
yerlestirilmelidir. Uziim islemeye her ara verildiginde bu aletler ve yerler hemen yikanir
ve temizlenirler. Bu yiizden bu bdliimde bol ve basingli su olmalidir. Saraphanelerde su

en ¢ok bu bolimde kullanilir (Aktan ve Kalkan, 2000: 104).
1.2.2.1.2. Fermantasyon Boliimii

Saraphanenin en Onemli bdoliimiidiir. Sira bu boliimde sarap halini alir.
Fermantasyona etki eden unsurlar goéz Oniine alindiginda bu boéliimiin uygun
ozelliklerde olmas1 gerekir. Bu &zelliklerin baginda sicaklik gelir. Iyi bir fermantasyon
ve kaliteli sarap tretimi i¢in bu bolimde uygun sicaklik seviyeleri saglanmalidir.
Istenilen sicaklik derecelerinin saglanmasi i¢in fermantasyon mahzenleri ¢ift caml,
duvarlar1 izole edilerek koruma saglanmis ve sogutma sistemlerine sahip sekilde
donatilmaktadir. Ayrica bu boliim binanin kuzey yoniine bakan kismina yerlestirilerek

dis etkilerden daha az etkilenmesi saglanir.
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Fermantasyon bdliimiinde diger Onemli bir sorun karbondioksit gazinin
uzaklagtirilmasidir. Kapasitesi milyonlarca litreyi bulan saraphanelerde aciga ¢ikan gaz
miktar1 ¢ok ciddi seviyelerdedir. Karbondioksit havadan agir bir gazdir. Bu nedenle alt
tabakalarda havanin yerini almasi sonucu bu gaz atilmazsa mahzene girenler biiylik
tehlikeye diiser. Karbondioksitin tahliyesi i¢in mahzenin tabanindan baslayan bacalar

yapilir ve aspiratorler takilarak gazin emilmesi saglanir.

Son olarak bu boliimde, aktarilan kaplarin yikanmasi ve diger temizlik islemleri
icin bol su olmasi gerekir. Ayrica bulunacak buhar vanalar1 sayesinde temizlenen

tanklar ve diger aletler dezenfekte edilecektir.
1.2.2.1.3. Dinlendirme ve Olgunlastirma Béliimii

Saraphanelerdeki dinlendirme mahzenleri, fermantasyonu ve aktarma islemleri
tamamlanan saraplarin olgunlastirildigi, korundugu ve yillandirildigi boliimlerdir. Bu
boliimlerin mutlaka saraphanede ayri bir bolim olarak yapilmasi gerekir. Sarap bu
boliimde olgunlasir, dayanikli ve stabil hale gelir. Bu bakimdan “Sarabi mahzen yapar”
sOzii dinlendirme mahzeninin 6nemini ifade eder (Aktan ve Kalkan, 2000: 108). Bu

boliim sarabin saglikli ve diizgiin gelisimi i¢in uygun sekilde diizenlenmelidir.

Dinlendirme mahzenlerinde ortamin sicakligi, nemi ve havalandirma ¢ok
onemlidir. Onceki boliimlerde dinlendirme boliimlerinin sahip olmasi gereken sicaklik
ve nem seviyeleriyle havalandirma kosullar1 ayrintisiyla ortaya konmustur. Imkan olan
isletmelerde, farkli karakteristik 6zelliklerinden dolayr kirmizi ve beyaz saraplarin ayri
dinlendirme bdliimlerinde saklanmasi gerekir. Dinlendirme mahzenlerinde istenilen
sicaklik seviyelerinin saglanmasi ig¢in ya ortamin sogutulmasi ya da kaplarin
sogutulmasi gerekir. Baz1 isletmeler bunun igin ¢ift ylizeyli kaplar kullanirlar. Ancak bu
kaplarin maliyetleri ¢ok yiiksektir. Ayrica mahzenlerin siirekli ve diizenli bir
havalandirma saglanacak sekilde donatilmasi gerekir. Bu sayede istenilen nem
seviyeleri saglanabilecektir. Siseli saraplarin dinlendirildigi mahzenlerde neme daha
fazla dikkat etmek gerekir. Sise mahzenlerinde fazla nem olmasi sise mantarlarini ve

sarab1 bozacaktir.

Ozellikle yeriistiinde kurulan saraphanelerde, saraphanenin giineye bakan
kisimlarinda toprak daha fazla 1sindig1 ic¢in, bu tarafa biirolar, bos sise ve malzeme

depolar1 gibi giinesten etkilenmeyecek kisimlar yapilarak, mahzenlerin sogutma
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masraflart digiiriiliir. Ayrica mahzenlerin ¢evresine laboratuvar, depolar, sosyal tesis

alanlar1 konumlandirilarak mahzen dis etkilere karsi korunmalidir.

Dinlendirme ve olgunlastirma boliimlerinin tabanlar1 beton olmali ve {izerleri
kaymayan, asit v.b. maddelerden etkilenmeyen cinsteki seramik ile kaplanmalidir. Fig1
veya ¢elik tanklarin yerlestirilecegi yerler biraz yiiksek¢e olmalidir. Giderler yeterli ve
iyi meyilli olmali ve su kolayca akabilmelidir. Ayrica toprak altinda yapilacak
mahzenlerde tabanin ¢ok iyi izole edilerek taban suyunun ¢ikmasi &nlenmelidir.
Mahzenin i¢inde kullanilabilecek aletler i¢cin gerekli olan prizler birakilmali, buhar ve su

tesisat1 yapilmalidir (Aktan ve Kalkan, 2000: 112).

Son olarak, dinlendirme boliimlerindeki bir diger 6nemli unsur temizliktir.
Kullanilan filtre ve diger aletler ve kaplarin temizligi i¢in su ve buhar bulunmalidir.

Duvarlarin ve yerlerin seramik ile kaplanmasi temizligi kolaylastiracaktir.
1.2.2.1.4. Diger Boliimler

Saraphanelerin ¢alismasi i¢in bulunmas1 gereken diger bdliimler soyle

siralanabilir (Aktan ve Kalkan, 2000: 115):

- Bos sise, mantar, etiket, kapison ve karton koli depolari,

- Siseli, etiketli, kolili sarap depolari,

- Kimyasal maddeler, kuru mayalar ve diger yardimc1 maddeler deposu,
- Idari boliim,

- Sosyal tesisler,

- Enerji saglama bolimii,

- Atolyeler ve makine yedek parga deposu,

- Atik maddeler depolama ve aritma tesisleri,

- Tadim Odasi,

- Laboratuvar.

Saraphanelerde, dinlendirme ve olgunlastirma boéliimlerinden sonra gelen en
bliylik hacimli alanlar, bos sise ve dolu sise depolama alanlaridir. Bu alanlar daha fazla
depolama kapasitesi saglamasi agisindan yiiksek tavanli, giris c¢ikislarda kolaylik

saglamasi agisindan genis kapili ve diiztabanl yerlerdir.
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Idari boliim, isletme yoneticilerinin, miihendislerin, pazarlama ve muhasebe
departmanlarinin biirolarindan olusur. Bu kisim rahat calismayr saglayacak sekilde
diizenlenmelidir. Ayrica saraphane iginde, Ozellikle yoOnetici ve miihendisler, tiim

saraphaneyi ve isleyisi gorebilecekleri sekilde konumlandirilmalidir.

Sosyal tesisler ise iscilerin soyunma odalari, yemekhane, dinlenme salonu ve
oyun salonu gibi alanlardan olusur. Bu boliim ¢alisanlarin sosyal gereksinimlerine

cevap verecek sekilde diizenlenmelidir.

Saraphanenin en 6nemli boliimlerinden birisi de biitiin islerde gereken enerjinin
kaynagi olan enerji saglama bdoliimiidiir. Trafo, jenerator, buhar kazani gibi enerji

kaynaklar1 bu boliimde bulunur.

Atolye saraphanelerde mutlaka bulunmasi gereken bdliimlerden birisidir.
Makinelerin tamir ve bakim isleri atlye olanaklar1 ile saglanir. Atoélyelerin 6zellikle
kampanya donemleri 6ncesinde iyi donatilmis olmasi gerekir. Bu donemde meydana
gelecek bir ariza tiim siireci aksatacagindan makinelere hemen miidahale etmek
gerekecektir. Atdlye olanaklarinin iyi olmasi, makinelerin sik asinan ve degismesi

gereken parcalarinin yedeklerinin bulunmasi bu miidahaleleri kolaylastirir.

Tadim odalar1 her saraphanede mutlaka ayr1 bir boliim olarak olusturulmayabilir.
Bu odalarda siranin ve sarabin bir takim duyusal 6zellikleri tadilarak test edilir. Saraba
disaridan miidahale edilmesi, alkol ve aroma kontrolii, kalite kontrolii, kupaj yapimi1

gibi durumlarda tadim odalar1 kullanilir.

Son olarak bir saraphanede kiigiikte olsa bir laboratuvar bulunmasi gerekir. Bu
ayni zamanda yasal bir zorunluluktur. Laboratuvarda en azindan alkol, asit, kuru madde,
seker, kiikiirt dioksit tayinlerinin ve mikrobiyolojik kontrollerin yapilmasini saglayacak

donanim olmalidir. Bu, kalite saraplarin {iretimi ve sarap saglig1 agisindan dnemlidir.
1.2.2.2. Sarapc¢ilik Alet Ve Makineleri

Saraphanelerde iiziimlere, sira ve saraplara uygulanan iglemler birtakim alet ve
makinelerin yardimiyla gerceklestirilmektedir. Giinlimiiz modern sarapc¢iliginda birgok
makine ve teknoloji liretim siirecinin ¢esitli asamalarinda kullanilmaktadir. Bu alet ve
makineler sayesinde yiiksek kapasitelerde iiretim yapilmakta, zaman ve isgiiclinden

tasarruf edilmekte ve daha kaliteli, saglikl1 ve stabil saraplar iiretilmektedir.
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Saraphanelerde {liretim siirecindeki birgok islem, kisa kampanya donemleri
nedeniyle cok dar bir zaman diliminde yapilmaktadir. Bu dar zaman dilimi i¢in
isletmeler ¢ok biiylik yatirnmlar yapmakta ve yardimci aletlerle isleri kolaylastirip,

verimliligi arttirarak zaman kaybini en aza indirmektedirler.
1.2.2.2.1. Uziim Kabul Makineleri

Uziimler saraphaneye tasindiktan sonra ilk olarak tartilirlar, ardindan sap ayirma
ve ezme makinelerine aktarilmak iizere havuzlara bosaltilirlar. Bu havuzlar isletmenin
biytikliigiine goére basit havuzlar olabilecegi gibi titresimli tizim kabul havuzlari da
kullanilmaktadir. Yine igletmenin tercihine bagli olarak iiziim, havuzlardan direkt
elavatorlere aktarilabilecegi gibi, Once ilizim se¢me bandina alinarak, yabanci

cisimlerden ve ¢iiriiklerinden ayiklanabilir.

Uziimiin havuzlardan iiziim degirmenlerine aktariminda iiziim elevatdrleri
kullanilir. Elevatérler gesitli tiplerde olabilir. Uziim, tastyici icindeki helezon sistemi ile

tasinacagi gibi palet ya da bant yardimi ile de tasinabilir.

Sekil 1.3. Uziim Se¢me Band1 ve Elevatorleri
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1.2.2.2.2. Sap Ayirma ve Ezme Makineleri

Son yillarda sap ayirma makineleri ile ezme isleminin gergeklestigi lizlim
degirmenleri birlikte olarak sekilde iretilmektedir. Tasiyicilar vasitasiyla makinenin
hunisine gelen iiziim bu makinede oncelikle yliksek devirli donen pedallar sayesinde sap
ve ¢Oplerinden ayrilarak tanelenir. Makinenin {ist kisminda saplarindan ayrilan tizimler
degirmenin alt kismindaki lastik kapli merdaneler arasindan gegerek ezilir ve alttaki

mayse toplama haznesinde birikir (Tosun, 2005: 17).

Ezme islemindeki amag iiziimii sikmak degil tanelerini patlatmaktir. Merdaneler
birbirlerine dogru donerek {liziimleri kavrayip aralarinda sikistirarak taneleri patlatirlar.

Merdanelerin aralarindaki mesafe {iziim cinsine gore ayarlanabilir.

Sekil 1.4. Sap Ayirma ve Ezme Makineleri

1.2.2.2.3. Pompalar

Saraphanelerde siranin ve sarabin aktarilmasi ve transferi icin pompalar
kullanilir. Sap ayirma ve ezme makinelerinde biriken mayse bir 6n depoda depolanip

buradan mayse pompalar1 vasitasiyla fermantasyon tanklarina veya preslere pompalanir.

Mayse pompalarinin kapasiteleri farklidir. Ancak yaygin olarak kullanilanlar 10,
20 ve 40 ton/saat kapasiteli olanlardir. Bunlar 3-8 PS’lik giice gereksinim gosterir. Emis
mesafeleri 3 metre, pompalama mesafeleri ise 50 metreye kadar ulagir. Pompalar genel
olarak hareketli olurlar ve taginabilirler. Mayse taze ise kolay pompalanir. Aksi halde
sira ayrilacagindan kati cisim gii¢ pompalanir (Aktan ve Kalkan, 2000: 213). Aymi
sekilde fermantasyondan sonraki diger islemlerde de pompalardan yararlanilir. Bu
amagcla kullanilan pompalar; elektro pompalar, mono pompalar, peristaltik pompalar,

santrifiij pompalar, pistonlu pompalar, vb. seklinde siralanabilir.
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Sekil 1.5. Pompalar

1.2.2.2.4. Presler

Ezilen tizimler sikilmak {izere mayse pompalariyla preslere gonderilir. Preslerde
gerekli basing; mekanik, hidrolik veya hava yoluyla saglanir. Sikma isleminde el
preslerinin kullanimi artik terk edilse de kullanilan ¢ok ¢esitli pres tiirleri vardir (Aktan
ve Kalkan, 2000: 214):

Hidrolik preslerde, mayse doldurulup sira kendiliginden aktiktan sonra basing
diizeni caligtirtlir. Kesikli c¢alisan bu preslerde mayse bir kez sikildiktan sonra
karistirilip ikinci kez sikilir. Ikinci stkma isleminden 6nce, cibrenin olusturdugu bu

kitlenin gevsetilmesi gerekir. Bu nedenle, kesikli stkma isi olduk¢a uzun stirer.

Q111
of [ ]

R

Sekil 1.6. Hidrolik Presler

Hava basin¢gli pnomatik preslerde ise delikli krom-nikel bir silindir govde ve
govde iginde daha dar bir kaucuk silindir bulunur. Uziim dis gévde ve kauguk arasina
konur ve kauguk i¢cine kompresorden hava verilerek liziim sikilir. En 6nemli avantaji her
tiirli meyve maysesinin sikilmasinda kullanilabilmesidir. Bu preslerde sikma kolay ve

cabuk olur ve yiiksek basing gerektirmez.
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Bunlara ek olarak sikma isleminin kesintiye ugramadig siirekli isler presler de
saraphanelerde kullanilir. Bu presler cibrenin karigtirllmasi ve gevsetilmesini
kendiliginden saglayan bir sistemle donatilmistir. Bu presler kalite sarap {iretimine ¢ok
uygun degildir. Clink{i sira verimi ¢ok yiiksektir ve tizlimiin kat1 kismindan kaba tat

maddeleri siraya gecer. Daha ¢ok sofralik sarap iireten isletmeler i¢in uygun preslerdir.

Sekil 1.7. Pndmatik (Havali) Presler
1.2.2.2.5. Seperatorler

Seperator, ayirici, ayristirict anlamlarina gelmektedir. Saraphanelerde durultma
amaciyla bu cihazlardan faydalanilir. Bu cihazlarda yiiksek hizla donen tamburlardan
gecirilen sira veya sarap, merkez kac kuvvetiyle igerisinde siispansiyon halde bulunan
tortulardan ayristirilip, berraklasir. Santrifiijler ve dekantdr santrifiijler bu ayristiricilara

ornek olarak verilebilir. Dekantor santrifiijler yatay separasyon teknolojisini esas alir.

Sekil 1.9. Dekantor Santrifiijler
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1.2.2.2.6. Sogutucular

Saraphanelerde liretim siirecinin 6nemli noktalarindan birini olusturan sogutma
islemi sogutucu iiniteler yardimiyla gerceklestirilir. Sarap sanayisinde stabilizasyon i¢in

kullanilan bu sistemler, ileride siselenen sarapta meydana gelebilecek sarap tasini,

siseleme Oncesinde sarabi1 sogutarak ¢okeltirler.

Sekil 1.10. Sogutucular
1.2.2.2.7. Filtrasyon Cihazlar:

Saraplarin biiylik kismi siselemeden oOnce filtre edilerek, sarapta kalan
stispansiyon haldeki pargaciklar ortamdan uzaklastirilmaktadir. Giiniimiizde filtrasyon
ekipmanlariin tretimindeki gelismeler sonucu filtrasyon uygulamasi yayginlagsmustir.
Sarap i¢indeki pargaciklar filtre edilerek sivi kisimdan ayrilirlar. Bu sayede berraklasma
saglanir. Kieselgur filtreler ve plakali filtreler saraphanelerde yaygin olarak kullanilan
filtrelerdir (Ozay, 2003: 17). Isletme kapasitesine uygun farkli biiyiikliiklerde filtre

cesitleri vardir.

Sekil 1.11. Kieselgur ve Plakali Filtrasyon Cihazi
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1.2.2.2.8. Sarap Siseleme Makineleri

Filtrasyonu tamamlanan saraplar satis 6ncesi siselenerek bir dizi islemden geger.
Siseleme makineleri; dolum makineleri, mantarlama makineleri, kapisonlama
makineleri ve etiketleme makinelerinden olusur. Tiim bu makineler ayni hat iizerinde
birbirlerine entegre c¢alistirilabilecekleri gibi her bir islem ayr1 ayr1 da uygulanabilir.
Sarap siseleme makineleri ¢ok ¢esitli tiplerde ve ¢ok farkli kapasitelerde iiretilmistir.

Ureticilerin makine tercihlerini, bityiikliikleri, kapasiteleri ve sarabin tiirii belirler.

Tam otomasyona sahip modern saraphanelerde sarap el degmeden siselenip,
kutulanarak satiga sunulmaktadir. Elle dolum makinelerinde is verimi tam otomatik
siseleme hatlarina gore cok diisiiktiir ve siselemeden sonra genellikle mantarlama,
etiketleme, bandrolleme, kutulama gibi islemlerde elle yapilir. Asagidaki sekillerde
oncelikle sirasiyla dolum, mantarlama, kapisonlama ve etiketleme makineleri, daha
sonra tam otomasyona sahip bir siseleme hatt1 gosterilmistir. Bu makinelerin her birinin

farkl bityiikliiklerde ve farkli teknoloji seviyelerinde bir¢ok ¢esidi mevcuttur.

Sekil 1.13. Sarap Siseleme Hatti
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Sarap siseleme hattina giren bos siseler oncelikle durulanarak, dolum noktasina
gelirler, burada steril ortamda dolumu yapilan sise, mantarlama noktasina gecer. Burada
siseye CO; gazi altinda mantar takilir. Hattin son boliimiinde siseye once kapison
takilir, hemen arkasindan etiket yapistirilir ve iiretim tamamlanir. Sekildeki hattan farkli

olarak bandrolleme ve kutulamanin makineler tarafindan yapildig: hatlar da mevcuttur.

1.2.2.2.9. Diger Alet ve Makineler

Saraphanelerde yukarida siralanan alet ve makinelere ek olarak, iiretimin ¢esitli
basamaklarinda kullanilan ve iiretime dogrudan ya da dolayli yoldan yardimci olan
makineler vardir. Bunlar, tarih, logo ve barkod yazma makineleri, metal kapaklama
makineleri, dozajlama makineleri, fig1 yikama makineleri, tank yikama aparatlari,

kantar, jeneratorler ve kompresorler olarak siralanabilir.

Tarih, logo ve barkod makineleri, siseler ve ambalajlarin {izerine istenilen
bilgileri yazmak i¢in kullanilir. Metal kapaklama makineleri daha ¢ok sofralik sarap
tiretiminde kullanilan makinelerdir. Sofra saraplar1 erken tiiketilen saraplar oldugu i¢in
isletmeler mantar yerine metal kapaklar1 tercih edebilir. Dozajlama makineleri ise,
maya, enzim, kiikiirt gibi maddelerin sira veya saraba ilave edilmeden Once
miktarlariin ayarlandigi makinelerdir. Fig1 ve tank yikama makineleri de bir sonraki
tiretim doneminde tekrar kullanilacak bosaltilmis fi¢i ve tanklarin temizliginde
kullanilan makinelerdir. Saraphanelere getirilen {iziimler {iiretime alinmadan Once
kantarlara alinarak miktarlar1 belirlenir ve son olarak jeneratérler ve kompresorler

saraphanelerde kullanilan iiretime yardimc1 makinelerdir.
1.2.2.3. Sarap Kaplar

Sarap iiretiminde sarap kaplarmin onemi bliyiiktiir. Fermantasyon, dinlendirme
ve olgunlastirma asamalarinin hepsinde sarap kaplari kullanilir. Dolayisiyla sarap
kaplarinin tiir, materyal ve hacim oOzellikleri sarap {iretiminde 6nemli rol oynar.
Gilinlimiizde saraphanelerde sarap kaplar1 olarak, ahsap figilar, metal kaplar, beton

kaplar, plastik kaplar ve sarap siseleri kullanilmaktadir.
1.2.2.3.1. Ahsap Ficilar

Ahsap ficilar i¢cin uygun agac tiirleri mese, kestane, kayin ve cam agaclaridir.

Ahsap ficilar biiyiik gozenekli olmalar1 nedeniyle sarabin nefes almasini saglarlar ve bu
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yiizden dogal olgunlastirma i¢in en uygun kaplardir. Ancak bakiminin iyi yapilmasi ve
temiz tutulmasit gerekir. Aksi halde, sarabin kokusunu ve tadimi bozacaktir. Figi
temizliginde oncelikle ficilar birka¢ defa iclerine su doldurularak iyice ¢alkalanir. Daha
sonra bu figilar kiikiirtlenir ve son olarak da buharlanip tekrar su ile galkalanir. Fig1

temizliginde kullanilmak tizere tiretilmis 6zel makinelerde mevcuttur (Aktan ve Kalkan,
2000: 118).
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Sekil 1.14. Ahsap Sarap Figilari

Saraphanelerde ge¢miste yogun olarak kullanilan tahta figilar, fic1 maliyetlerinin
yiiksekligi, bakim zorlugu, kontrol olanaklarmin gii¢liigii, tiiketicilerin sarap igme

aliskanliklarinin degigmesi gibi nedenlerle bugiin 6nemini giderek kaybetmektedir.
1.2.2.3.2. Metal Kaplar

Metal kaplar modern sarapgilikta sik¢a kullanilan ve bircok avantaji olan
kaplardir. Glinlimiizde tiim sarap kaplar1 krom-nikel paslanmaz c¢elik olan modern
saraphaneler vardir. Hatta Oyle ki saraphanelerin gelismislik diizeyi, sahip oldugu CrNi
paslanmaz tanklarla 6l¢iilmektedir. Metal kaplarin, ¢ok kolay sterilize edilme, biitiin
sarap tiirleri i¢in kullanilabilme, saraplarin yillarca ayni kalitede korunmasi, ¢ok kolay
sicaklik ve basing kontrolii saglayabilme, uzun Omiirlii olma, iiretimin biitiin
asamalarinda kullanilma ve ¢ok degisik ebat ve formda {iretilebilme gibi bir¢ok avantaji
vardir. Tiim bunlarin yaninda bu kaplarda kaliteli ¢elik ve koruma levhasi kullanilmazsa
korozyon riski bulundugundan maliyetler ¢ok yiiksektir. Ayrica bu tanklara ilave edilen,
sicaklik ve basing kontroliiniin, karistirma ve tahliyenin saglandig1 armatiirler de (vana,

ventil, emniyet subablar1 ve manometreler) ¢ok pahalidir.

Metal kaplarin, cam-emaye veya sentetik madde ile kaplanmis ¢elik tanklar,

aliminyum tanklar, paslanmaz ¢elik tanklar gibi c¢esitleri vardir. Giinlimiiz sarap
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tekniginde ¢elik tanklar 6n plandadir. Paslanmaz ¢elik kaplar, krom, nikel ve molibden
alagimlidir. Krom miktar1 %12-13ten itibaren c¢eliklerde pasa karst dayanma, %17-
18’den itibaren de asitlerin oksidasyonuna kars1 dayanma baslar. Nikel ilavesinin %10

kadar1 ¢eligin korozyona karsi direncini arttirir. (Aktan ve Kalkan, 2000: 136).

Sekil 1.15. Metal Sarap Tanklar1

Celik fermenterler, cibre fermantasyonu ve sira fermantasyonunda kullanilirlar.
Sarap tasi c¢oktiirmeye yarayan sogutucu sistemlerde celik detartarizasyon tanklari
kullanilir. Sarabin olgunlastirilmasinda ise metal stok tanklar1 kullanilir. Saraphanelerde
kullanilan tim bu metal kaplar, kullanim alanlar1 ve 6zellikleri itibariyle, ayakl, dik

konik, tabana oturmali, yatay gibi farkl sekillerde tiretilirler.

Sekil 1.16. Tanklarin Saraphanedeki Goriiniimii
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1.2.2.3.3. Beton Kaplar

Beton kiiv ad1 da verilen beton kaplar; biiyiik, agik veya kapali, dort kose, lig
kose, ¢ok koseli, silindirik olarak yapilabilen sarni¢lardir. Bu kaplarin {iretiminde ¢abuk
donan ve demirce fakirlestirilmis beton kullanilir. Kaplarin i¢ kisimlar1 cam plakalar,
0zel aside dayanikli malzeme (seramik vb.) veya sika ad1 verilen ince toz kaplamalar ile
ek yerleri olmayacak sekilde kaplanir. Bu kaplamalar kaplarda sizdirmazlik saglar.
Kaplarin oturtulacagi zeminin ¢ok saglam olmasi ¢cokme yapmamasi gerekir. Ayrica bu
kaplar temelden yiiksekte insa edilerek neme karsi ¢ok iyi izole edilmelidir. Bu kaplarin
on kisimlarinda kapak, tahliye ve numune alma musluklar, seviye gostergesi,
termometre gibi armatiirler bulunur. Ayrica tanklar bosaltildiktan sonra basingli su ve
firga ile 1iyice temizlenirler ve kurutulurlar. Bu sirada kabin kaplamalar
zedelenmemelidir. Biiyilik saraphanelerde énemli yer kaplayan beton kaplarin birtakim

avantaj ve dezavantajlari vardir (Aktan ve Kalkan, 2000: 126).

Beton kaplar, saraphane i¢inde yerden en avantajli sekilde yararlanmay1 saglar.
Saraphane ihtiyaglarina goére farki biiyiikliikklerde ve istenilen formda yapilabilirler.
Isletmeye maliyetleri mese figilar ve paslanmaz g¢elik kaplara gore daha azdir. Uzun
omiirlii ve saglam yapili olan bu kaplar sarabin tadinda degisme yapmazlar. Buna
karsilik bu kaplarin sakincalari ise, betonda 1s1 gegirgenliginin zayif olmasindan dolay1
sicaklik kontroliiniin diger kaplara gore ¢ok daha zor olmasi, beton ici kaplamalarda
yasanan aksakliklar sonucu kaplarda sizmalarin yasanmasi, diger kaplar gibi saraphane
icinde yer degistirmelerinin pek miimkiin olmamas1 seklinde siralanabilir. Dolayisiyla
bu kaplar insa edilirken yerlerine iyi karar vermek ve kaliteli malzeme kullanmak
gerekir. Ulkemizde beton kiivlerin yapiminda standart beton kullanilmasi ve

kaplamalara pek 6nem verilmemesi sarabin kalitesini etkilemektedir.

Sekil 1.17. Beton Sarap Kaplari
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1.2.2.3.4. Plastik Kaplar

Saraphanelerde kullanilan bir diger sarap kabi, plastik kaplardir. Sarap kaplari
icinde en hafif ve en ucuz kaplardir. Cogunlukla kiigiik isletmelerde ve sofralik sarap
tiretiminde kullanilan bu kaplar saraplarin yillandirilmasi i¢in uygun degildir. Daha ¢ok
fermantasyon ve aktarma islemlerinde kullanilir. Basinca ve sicaklik degisimlerine
uygun olmayan bu kaplarin da farkli 6zellik ve biiyiikliikte c¢esitleri mevcuttur. Diger

kaplarda kullanilan armatiirlerin ¢cogu bu kaplara da eklenebilir.

Sekil 1.18. Plastik Sarap Kaplari

1.2.2.3.5. Sarap Siseleri

Glinlimiiz sarapg¢iliginda ¢ok farkli tip ve renkte cam sise kullanilmaktadir. Sige
hacimleri 0,2 — 2 litre aras1 degismekle birlikte genellikle 0,35 veya 0,75 litrelik siseler
tilketiciye sunulmaktadir. Siselerde kullanilan renk onemlidir. Isik, sarap gelisimini

olumsuz etkiledigi i¢in 151k gecirgenligi en az olan kahverengi siseler daha kullanishidir.

Yeterli dolum verimi, dayaniklilik, hafif olmasi ve miikemmel bir kapanma
ozellikleri siseler i¢in onemlidir. Sise sekilleri, nakil kolayligi ve dayanma stabilitesi
gostermesi  agisindan  Onemlidir. Ayrica siselerin  diiz  olmalart  kolaylikla

yikanabilmelerini ve diizgiin depolanabilmelerini saglar. (Aktan ve Kalkan, 2000: 420).

Sekil 1.19. Sarap Siseleri
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1.2.3. Saraphanelerde Yatirim ve Isletme Giderleri

Sarap isletmeciligi kapsaminda saraphanelerin temel ozellikleri, bina diizeni,
sarapcilik alet ve makineleri ve sarap kaplar incelendikten sonra, son olarak saraphane
yatirimlarinda kurulus giderleri ve tretim siirecindeki isletme giderlerinin neler
olduklar1 ve nitelikleri detaylandirilacaktir. Bir saraphanenin insasinin, sahipliginin ve
yonetiminin mevcut yatirim ve isletme giderlerinin neler oldugunu ortaya koymak,
potansiyel sarap isletmeleri i¢in yol gosterici olmakla beraber, calismanin konusu
kapsaminda sarap isletmelerinde maliyet sisteminin olusturulmasina ve birim maliyetin

tespitine katki saglayacaktir.

Saraphane yatirimi yapilirken kapasite biiyiikliigli se¢imini etkileyen faktorler
vardir. Bunlar bir saraphanenin sermaye gereksinimlerini, toplam yatirim ve isletme

giderlerini etkiler. Bu faktorler su sekilde siralanabilir (Fickle vd., 1996: 1):

- Uriine olan talep diizeyi,

- Uziim temini ve siranin ortalama verimi,

- Uretim teknigi (emek ve sermaye yogunlugu derecesi) ve insan giicii,
- Finansman olanaklari,

- Uziim ve sarabin ulastirma maliyetleri ve pazarlama metodu,

- Uretilen sarabin kalitesi ve yillandirilmasinda gegen siire.

1.2.3.1. Saraphane Yatirim Giderleri

Yatirim giderleri saraphanelerin aktif olarak iiretime baslamalarini saglamak
tizere katlanilan maliyetlerdir. Bu giderler, bir saraphaneyi insa etmek ve isletmek igin
gerekli baslangi¢ maliyetlerini ve ayrica makine, techizat, inga maliyetleri ve arazi ve
arsa maliyetlerini igerir. Arazi, bina, makine, techizat, demirbaslar ve sarap kaplari
maddi duran varliklar; telif hakki, serefiye, kurulus giderleri, alkol iiretim izinleri, proje

masraflari vb. ise maddi olmayan unsurlari olusturur (Fickle vd., 1996: 10).

Uygun araziyi temin eden isletmeler, beton zemin {izerine, yaliimli dig
duvarlara sahip, saraphane binasini insa ederler. Binalar estetiklikten ziyade iiretim
etkinligi saglamak {izere insa edilirler. Her bina standart aydinlatma, elektrik ve sihhi
tesisat tesisleri ile donatilmalidir. Saraphanenin farkli boliimlerinde sicaklik kontrolii,

sogutucular ve standart klima sistemleri ile saglanir. Saraphane binalarinin i¢ diizeni ve
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boliimleri Onceki sayfalarda belirtilmistir. Bu boliimler bina igerisine yerlestirilir.
Saraphane binasinin ingasindan sonra yatirimi i¢in gerekli diger maliyet unsurlari, bina
icinde uygun sekilde konumlandirilmis sarapgilik alet, makine ve kaplar1 ve bunlarin
montaj giderleridir. Ayrica iiretim araclarmin disinda saraphanede bulunan diger
boliimlerin (laboratuvar, depolar, atdlye, sosyal tesisler, idari bdliimler gibi)
Olusturulmasinda kullanilan alet ve malzemelerle ofis ekipmanlari da yatirim

giderlerinin i¢ine girecektir. Asagida bir saraphanenin yatirim giderleri ve makine

teghizat listesi verilmistir (Fickle vd., 1996: 14):

Tablo 1.11. Saraphane Yatirim Giderleri Ve Makine Techizat Listesi

Uziim Alis Ekipmanlari

Kantar

Toplama tank1

Uziim se¢me bandi

Uziim elevatorleri

Sap ayirma ve ezme makinesi

Presler

Sira pompasi

Sira borulari

Sap ve posa tastyici

Fermantasyon, Depolama
ve Mahzen Ekipmanlari

Fermantasyon tanklari
Depolama tanklar1
Figilar

Tank ve fi¢1 armatiirleri
Tank ve fic1 yikayicilari
Tank standlar1 (sehpalar1)

Basingli yikama makinesi
Aktarma pompast
Aktarma hortumu

Seperatdr ve filtrasyon cihazlari
Sogutucular
Raflar

Siseleme Ekipmanlari

Sarap siseleme makineleri
Tarih ve barkod yazma

Ambalajlama Makineleri

makineleri
Nakliye Ekipmanlari Palet kaldirict Forklift
(Tasima,Yiikleme,Bosaltma) |El arabasi Kamyonet (Pikap)
Arazi Mobilyalar
Tesis ve Ofis Ekipmanlar1 | Binalar Bilgisayarlar
Ofis Malzemeleri Klimalar

Tadim Odas1 Ekipmanlar1

Sogutucu (buzdolabi)
Sarap sogutucusu

Sanayi tipi bulagik makinesi
Kadeh takimi

Diger Gider Unsurlari
ve Ekipmanlar

Maddi olmayan duran varliklar
Makine montaj giderleri
Bakim-onarim malzemeleri
Yemekhane malzemeleri

Laboratuvar ara¢ gereci

Diger sosyal tesis malzemeleri
Jeneratorler

Kompresorler
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1.2.3.2. Saraphane Isletme Giderleri

Isletme giderleri, saraphanelerin iiretime basladiktan sonra faaliyetlerini

siirdiirebilmeleri i¢in yaptiklar1 giderlerdir. Sabit veya degisken o6zellik gosterebilen

isletme giderleri, iiretim giderleri ve donem giderleri olarak ikiye ayrilabilir.

Saraphanelerde {iretim giderleri, {iretilen saraplarin maliyetini olusturan

giderlerdir. Uziimiin iiretime alinmasindan, siselenmis sarap haline gelmesine uzanan

siiregte yapilan tiim giderler bu gruba girer. Uretim giderleri su sekilde smiflandirilir:

Direkt ilk madde malzeme giderleri; iiretilen sarap ile direkt baglantisi

kurulabilen, iiziim, sise, mantar, etiket, bandrol, kapison gibi hammadde ve
malzemelerin maliyetinden olusur. Sarabin ana maddesini olusturan iiziim,
tiretim giderleri igerisinde onemli paya sahiptir. Sise temininde saraphanelerin
cok alternatiflerinin olmamasi sise maliyetlerini arttirmaktadir. Ayrica yetkili
firma tarafindan saraphanelere teslim edilen bandrol ve uygulanan kodlar belirli
bir birim iicrete tabidir. Bunun yaninda mantar iilkemizde yetismedigi i¢in ithal

edilmekte ve saraphaneler i¢in 6nemli bir maliyet unsuru olusturmaktadir.

Direkt iscilik giderleri; tretilen sarap ile direkt baglantis1 kurulan isgilik

giderlerini kapsar. Uretimde ¢alisan iscilere ddenen briit iicret, prim, ikramiye,
tazminat vs. bu grubu olusturur. Ozellikle emek yogun calisan kiiciik

isletmelerde direkt iscilik ticretleri, iretim giderleri i¢erisinde dnemli yer kaplar.

Genel iretim giderleri; ilk iki grubun digindaki tiim tretim giderlerini kapsar.

Uretimle ilgili olmak iizere saraphanelerdeki maya, enzim, durultucu maddeler,
diger kimyasallar, gibi endirekt ilk madde malzemeler; ustabasi ve teknik
personelin giderleri; disaridan saglanan, elektrik, su, haberlesme, danigsma gibi
giderler; sigorta, noter, ilan reklam, temsil agirlama gibi gesitli giderler; vergi,
resim ve harglar; saraphane binalar ile makine ve teghizatlarin amortisman ve

tilkkenme paylari, genel iiretim giderlerini olusturur.

Saraphanelerdeki donem giderleri ise; arastirma gelistirme giderleri, pazarlama

satig dagitim giderleri (ambalajlama giderleri, mamul depolama giderleri, dagitim

giderleri vs.), genel ydnetim giderleri ve finansman giderlerinden olusur. Isletmenin

sagladig1 borglarla ilgili faiz, komisyon ve kur farklar1 finansman giderleridir.
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IKiNCi BOLUM
MALIYET KAVRAMI VE MALIYET SiISTEMLERI

Yonetimde basariy1 belirleyecek temel etken, isletme yoneticilerinin isletmeye
iliskin aldiklar1 tiim kararlarda, fayda - maliyet karsilastirmasindan hareket etmeleridir.
Dolayisiyla igletme yonetiminde, maliyet verilerinin ¢ok biiylik 6nemi vardir. Bu veriler
karar alma stireclerinde kullanilan en 6nemli degiskenlerdir. Yonetimde ihtiya¢ duyulan
bu maliyet verilerini en dogru sekilde tespit etmek ig¢in isletmelerin uygun maliyet
sistemleri gelistirmeleri ve uygulamalar1 gerekecektir. Calismanin bu bdoliimiinde
maliyet kavrami ve maliyet sistemleri iizerinde durulacak, saftha maliyet yonteminin

isleyisi ortaya konulup, literatiirde bu yontemle ilgili caligmalar aktarilacaktir.

2.1. Maliyet Muhasebesinde Temel Kavramlar Ve ilkeler
2.1.1. Maliyet Muhasebesinin Tanimi ve Amaclari

Maliyet muhasebesi, isletmelerin mal ve hizmet {retimleri ile ilgili olarak

maliyetlerini belirleyen, 6lgen, raporlayip analiz eden bir hesap ve kayit diizenidir.

Maliyet muhasebesi sistemi, isletme giderlerinin gereksinme duyulan bigim ve
ayrintida  smiflandirilmis  sekilde saptanip izlenmesi, bunlarin gider yerlerine
dagitilmasi, stok maliyet giderlerinin donem giderlerinden ve zararlardan ayrilarak
tiretilen mamul maliyetine yiiklenmesi ve bdylelikle mamul birim maliyetlerinin
saptanmas1 amaciyla kullanilan belgelerden, diizenlenen tablolardan ve tutulan
kayitlardan olusur (Biiyiikmirza, 2006: 82). Isletmelerde iiretilen mamul ve hizmetlerin
maliyet fiyatinin belirlenmesi, isletme giderlerinin kontrolii ve satig fiyatlarinin
saptanmast gibi konular ile ilgilenen bu muhasebe tiirii, isletme yonetiminin alacaklari
kararlarda ihtiya¢ duyduklar1 bilgileri tretir (Yikei, 1999: 4). Maliyet muhasebesi
tarafindan tretilen bilgilere dayanarak karar ve politika liretmek genel olarak yonetim
muhasebesi kapsamindadir. Bu nedenle, maliyet muhasebesi isletmenin i¢ finansal bilgi

sisteminin temelini olusturur ve yonetim muhasebesi i¢in veri hazirlar (Lazol, 2011: 3).

Maliyet muhasebesi, bir isletmede iiretilen mal ve hizmet birimlerinin elde
edilmesi ve alicilara ulastirilip paraya g¢evrilmesi i¢in, isletmenin yaptig1 fedakarligin
parasal Ol¢iisii olan maliyetlerin, hangi giderlerden olustugunu belirleyen, s6z konusu

giderleri; tiirleri, fonksiyonlar1 ve gider yerleri bakimindan hesap planindaki
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smiflandirma dogrultusunda kaydedip izleyen, bu bilgilerin inceleme ve yorumunun
yapilmasina imkan verecek raporlarin hazirlanmasini ve maliyetlerin kontroliinii amag
bilen islemler biitiiniidiir (Akdogan, 2009: 6). Mal ve hizmetlerin maliyetlerinin

saptanip izlenmesi ise etkin bir maliyet muhasebe sisteminin varligi ile miimkiindjir.

Maliyet muhasebesinin baslica amaglar1 ise; isletmenin {irettigi mal ve
hizmetlerin birim veya parti maliyetlerini saptamak, isletme faaliyetlerini kontrole ve
planlamaya yardimci olmak ve alinacak kararlarda isletme yoOneticilerine yardimci

olmak seklinde siralanabilir.

Mamullerin maliyetlerinin belirlenmesi maliyet muhasebesinin temel amacidir.
Isletmelerin iirettikleri iiriinlerin maliyetini bilmeleri, satis fiyatlarinin saptanmasinda,
isletme gelirlerinin mamul gruplar1 veya boliimler itibariyle belirlenmesinde, isletme
mamul ve yar1 mamul stoklarinin degerlemesinde ve isletme disindaki kisi ve kurumlara

bilgi saglanmasinda biiyiik fayda saglayacaktir (Yiiket, 1999: 27).

Maliyet muhasebesinin bir diger amaci olan gider kontrolli, gergeklesen
giderlerin normal sayilabilecek diizeyde olup olmamasinin incelenmesi ilkesine dayanir
(Saban ve Erdogan, 2014: 10). Gider kontroliiyle isletmeler, hangi maliyetlerde, hangi
donemlerde degisim oldugunu, hangi satha veya gider yerinde yiiksek maliyetlere

katlanildigini, hangi {iriinlerin ne 6l¢ilide kar/zarar sagladigini belirleyebileceklerdir.

Maliyet muhasebesi ayrica igletmelerin gelecege yonelik planlamalarina
yardimer olmak amaci tasir. Gegmis yillarda olusmus maliyet verilerinden yola ¢ikarak
gelecege yonelik tahminler yapilabilecektir. Isletme yoneticileri biitceler yardimiyla

zamaninda ve dogru kararlar alip, planlamalar yapacaklardir.

Son olarak maliyet muhasebesi isletmelerde; yatirim, iiretime devam, fiyatlama,
makine alimi, iretim yontemi degisikligi, yeni {irlin tasarimi gibi konularda
yoneticilerin saglikli kararlar almasina yardimci olacaktir. Finansal muhasebe ve
yonetim muhasebesine yonelik bu amaglar, etkin bir maliyet sistemi ve bu sistem

tizerine kurulmus maliyet analizleri yardimiyla gerceklestirilecektir.
2.1.2. Gider, Harcama, Maliyet ve Zarar Kavramlar

Gider, harcama, maliyet ve zarar kavramlart maliyet muhasebesinde siklikla

kullanilan ve aralarinda birtakim iliskiler olan ekonomik terimlerdir. Cogu zaman
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birbirlerinin yerlerine ve yanlis kullanilan bu kavramlarin anlamlarin bilinmesi ve

aralarindaki iligkinin ortaya konulmasi maliyet hesaplamalarinda olduk¢a 6nemlidir.

Gider kavrami, isletmelerin normal faaliyetlerini ve varliklarin siirdiirebilmeleri
ve gelir elde edebilmeleri igin belirli bir hesap doneminde kullandig1 ve tiikettigi mal ve
hizmetlerin parasal degeri olarak tanimlanabilir (Yikct, 1999: 40). Buna gore
giderlerin, belirli bir hesap donemini ilgilendirmesi ve normal faaliyet seyri icerisinde
ortaya ¢ikmis olmasi gerekir. Isletmeler faaliyetlerinin devami noktasinda bazi mallar
kullanmak ve hizmetlerden yararlanmak (hammadde kullanmak, bina Kkiralamak,

elektrik ve su kullanmak, personele iicret 6demek gibi) zorundadir.

Harcama ise, bir varlik elde etmek, bir hizmet saglamak veya bir zarar1 6nlemek
amactyla yapilan 6demeler ve borg altina girmelerin tiimiidiir. Diger bir deyisle, isletme
tarafindan herhangi bir nedenle yapilan her 6deme ve bor¢lanma, harcamadir (Akdogan,
2009: 9). Harcama, isletmelerin elde ettigi bir varlik ya da hizmet karsiliginda, nakit
veya benzeri araglarla 6demede veya 6deme vaadinde bulunmasidir. Harcama ve gider
birbirinden farkli kavramlardir. isletmede olusan her gider harcama gerektirmeyecegi

gibi, yapilan her harcamada gidere doniismeyecektir.

Maliyet kavrami, mal ve hizmetlerin elde edilmesi i¢in katlanilan fedakarliklarin

parasal tutaridir. Katlanilan fedakarliklar ya varliklardaki azalis ya da borglardaki artis
seklinde ortaya ¢ikar. Mal ve hizmet iiretimi i¢in katlanilan fedakarliklarin toplama,

tiretim maliyetlerini olusturur (Kiigliksavas, 2006: 19).

Maliyet ve gider kavramlari arasinda yakin bir iliski vardir. Gider kisaca faydasi
tilkkenmis maliyet olduguna gére maliyetin gidere doniisebilmesi i¢in yararinin belirli bir
donem tiikenmis olmasi gerekir. Isletme faaliyetleri icin yapilan harcamalar &nce
maliyete, kullanilip tiiketildikten sonra gidere doniisecektir. Ornegin, mamuller
satildiginda stok maliyetleri, “satilan malin maliyeti” baslig1 altinda bir gider unsuruna
dontisecektir. Maliyetin gidere doniismeyen diger kismi ise isletmenin varliklarini
temsil edecek ve donem sonunda maliyet olarak bilangoda yer alacaktir. Isletmenin

gelecekte gelir yaratacagini bekledigi bu varliklar hentiiz tiikenmemis maliyetlerdir.

Zarar kavrami ise, belirli bir donemde isletme faaliyetlerinin siirdiiriilmesi ve bir

gelir elde edilmesi disinda, arizi is ve olaylardan dolayr kullanilan veya tiiketilen

varliklarin hasilattan diisiilen, yarar1 tiikenmis maliyetleridir (Akdogan, 2009: 19).
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Burada zarardan s6z edebilmek icin, yarar1 tiikenen maliyetlerin isletmenin olagandisi

faaliyetlerinden kaynaklanmis olmasi gerekir.

Gider ile zarar birbirinden farkli kavramlardir. Ornegin iiretimde tiiketilen enerji
bedeli bir gider, liretim tamamlandiktan sonra makinelerin bosa c¢alismasi nedeniyle

tiiketilen enerji bedeli ise bir zarardir (Biiylikmirza, 2006: 54).
2.1.3. Uretim Giderlerinin Saptanmasi

Maliyet sistemlerinin isleyisindeki 6nemli asamalardan birisi liretim giderlerinin

(13 199 13

tespit edilmesidir. Giderlerin saptanmasi “ ilk madde malzeme giderleri”, « iscilik

giderleri” ve “ genel iiretim giderleri” seklinde ii¢ ana baslik altinda incelenecektir.
2.1.3.1. Ilk Madde Malzeme Giderlerinin Saptanmasi

Ik madde malzeme giderleri, isletmenin iiretim, hizmet ve diger faaliyetlerini
stirdiirebilmek amaciyla tiiketmis oldugu her tiirlii ilk madde malzemenin parasal
tutaridir (Saban ve Erdogan, 2014: 88). Bu giderler gerek iiretim giderlerinde gerekse
donem giderlerinde ortaya ¢ikabilirler. Uriinle iliskilendirilmeleri acisindan, direkt ve

endirekt ilk madde malzeme giderleri olarak ikiye ayrilirlar.
2.1.3.1.1. ilk Madde Malzemenin Isletmedeki Hareketi

Isletmelerdeki ilk madde malzeme akis1 her isletmenin drgiit yapisina gore bazi
farkliliklar gosterse de genel olarak ii¢ asamadan olusur. Uretim siirecinde &ncelikle ilk
madde malzeme tedarik edilir, ardindan stoklara alinir ve son olarak iiretime gonderilir.

Bu siireg isletmelerde bir takim belge ve kayaitlar ile yonetilir ve izlenir.

Oncelikle, isletme stok sorumlulari, “Ilk Madde Malzeme Stok Kartlarindan”
takip ettikleri stoklar, belirlenen minimum seviyeye ulastiginda, “Ilk Madde Malzeme
Satin Alma Istek Fisi” diizenleyip satin alma departmanina gonderirler. “ilk Madde
Malzeme Siparis Formu” diizenlenerek satin alman ilk madde malzemeler, “ilk Madde
Malzeme Ambar Giris Fisi” ile stok alanlarina teslim edilir. Stoklara giren malzemeler,
stok sorumlularinca, stok giris ve ¢ikislarmin izlendigi stok kartlarina kayit edilir. Son
asamada ise, liretim boliimiiniin, gider yerlerinde ihtiya¢ duydugu ilk madde malzemeysi,
stok sorumlular1 “ilk Madde Malzeme Ambar Cikis Fisi” diizenleyerek iiretime sevk

eder (Yiiket, 1999: 76; Biiyiikmirza, 2006: 148; Giirsoy, 1999: 65).
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2.1.3.1.2. Ilk Madde Malzeme Maliyetlerini Saptama Yontemleri

Uretimde kullanilan ilk madde ve malzeme maliyetlerinin gercege en yakin bir
bicimde saptanmasi, iiretim maliyetlerinin dogru bir sekilde tespit edilebilmesi
acisindan son derece Onemlidir. Alim1 yapilan ilk madde malzemeler iiretime sevk
edildik¢e alis maliyetleri {izerinden stok kartlarindan ¢ikist yapilir. Boylece liretimde

kullanilan ve stokta kalan ilk madde malzemelerin maliyetleri belirlenecektir.

[lk madde malzemenin maliyeti, alis bedeli ile isletmeye girinceye kadar yapilan
nakliye, sigorta gibi alis giderlerinden olusur. Ilk madde malzeme alimi partiler halinde
farkli tarih ve bedellerde olabilecegi i¢in, liretimde kullanilan ilk madde malzemenin
hangi alis maliyeti {izerinden degerlendirilecegi konusunda dogru karar vermek gerekir.
Uretimde kullanilan ve doénem sonlarinda stokta kalan ilk madde malzeme
maliyetlerinin belirlenmesinde yaygin olarak kullanilan degerleme yontemleri sunlardir

(Yiketi, 1999: 80; Akdogan, 2009: 246; Kiigiiksavas, 2006: 143; Altug, 2001: 119):

Fiili Maliyet Yéntemi: Bu yontemde satin alman her malzeme iiretime
gonderilirken kendi gercek maliyeti iizerinden degerlenir. Farkli maliyetteki ilk madde
ve malzemenin maliyetleri birbirine karistiritlmaz, bu nedenle ayr1 olarak stoklanmalari
gerekir. Yontem ilk madde malzemeyi gercek maliyetler ilizerinden degerledigi igin
gercege en uygun yontemdir. Fakat malzemeyi ayr1 yerde stoklamayi ya da tek tek

etiketleyerek izlemeyi gerektirdiginden uygulamasi zordur.

Ortalama Maliyet Yontemi: Isletmedeki ilk madde malzemelerin maliyetlerinin
ortalamasiin alinmasi ile elde edilen maliyet bedelini esas alan yontemdir. Ortalama
maliyet toplam ilk madde malzeme maliyetinin toplam miktara boliinmesiyle bulunur.

Yontemin farkli uygulanis bigimleri mevcuttur.

Doénem i¢inde alimi yapilan tiim partilerin birim maliyetlerinin, miktar ve tutar
hareketlerine bakilmaksizin, donem sonunda basit aritmetik ortalamasinin alindigi, ilk
madde ve malzemenin hangi partiye ait olduklarinin bilinmedigi yontem “Dénem Sonu
Basit Ortalama Yéntemi”dir. Aynm sekilde birim maliyetlerin aritmetik ortalamasinin
alindig1 ancak donem sonunda degil her malzeme ¢ikisinda hesaplandigi yontem ise “
Hareketli Basit Ortalama Yontemi”dir. Ortalama maliyetlerin, isletmeye alinan ilk
madde malzemelerin miktar ve tutarlar1 dikkate alinarak daha duyarl ve dogru sekilde

donem sonunda hesaplandigi yontem “Agwrliklt Ortalama Maliyet Yontemi”dir. Son
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olarak ise maliyetler, “Hareketli Agirlikly Ortalama Maliyet Yontemi” ile sadece donem
sonlarinda degil, her ilk madde malzeme giris ve ¢ikis durumunda, miktar ve tutarlar

dikkate alinarak hesaplanir. Bu yontem digerlerine gére daha dogru sonuglar verir.

Ilk Giren Ilk Cikar Yontemi (FIFO): Bu yontem stoktan iiretime sevk edilen ilk
madde malzemelerin ambara giris sirasina gére ambardan ¢iktigini varsayar. Bu nedenle
cikislarin maliyeti saptanirken, ilk aliglarin maliyetlerinden baslanarak degerlendirme
yapilmaktadir. Donem sonunda stokta kalan malzeme ise en son alinan partilerin birim

fiyati ile degerlendirilir. Stok diizeni bu uygulamaya imkan verecek bigimde olmalidir.

Son Giren Ilk Cikar Yontemi (LIFO): Yontem ilk madde malzemenin, tiretime,
ambara en son girmis partiden sevk edildigini varsaymaktadir. Uretime génderilen
malzeme degerlenirken, en son partinin alis maliyetinden baslanarak basa dogru
gidecektir. Donem sonunda stokta kalan malzeme ise en Once alinan partilerin birim
fiyat1 ile degerlendirilir. Vergi usul kanununun 274. maddesinde yapilan degisiklik ile

01.01.2004 tarihinden itibaren bu yontemin kullanimu yiiriirlitkkten kaldirilmastir.

Standart Maliyet Yontemi: Uretime verilen ve ddnem sonunda stokta kalan ilk
madde malzemenin Onceden belirlenen standart fiyatlar iizerinden degerlendigi
yontemdir. Donem sonlarinda standart ve gergek fiyatlar arasinda karsilastirma yapilir

ve ortaya cikan farklar, ilgili hesaplara devredilmek suretiyle kapatilir.

Diger Yéntemler: 1k madde malzemenin degerlenmesinde yaygin olarak
kullanim alani bulan yukaridaki yontemlerin disinda, “En Yiiksek Maliyetli ilk Cikar
(HIFO)” , “ilk Gelecek Ilk Cikar (NIFO)” , “Yenileme Maliyeti” , “ Temel Stok
Yontemi” gibi yontemlerde vardir. Fakat bu yontemler gerek vergi mevzuatinda gerekse

finansal muhasebe standartlarinda kabul gérmemektedir.
2.1.3.2. Iscilik Giderlerinin Saptanmasi

Isci iicret ve giderleri isletme faaliyetlerinin tamamini yiiriitmek, iiretim, hizmet
ve yatirimlar1 gergeklestirmek amaciyla is yasasi esaslarina gore ¢alistirilan isgiler ig¢in

tahakkuk ettirilen her tiirlii giderin olusturdugu hesap grubudur (Akdogan, 2009: 282).

Iscilik, stoklanmasi miimkiin olmayan bir maliyet tiiriidiir ve isciler isletmede
bulunduklar siire igerisinde yeterli is verilip verilmedigine bakilmaksizin ticret almaya

hak kazanirlar. Bu giderler isletmedeki tiim maliyetleri etkilerler.
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2.1.3.2.1. Iscilik Giderlerinin izlenmesi

Isciler igin bir gelir, isletme igin ise bir maliyet unsuru olan iscilik giderlerinin
hatasiz belirlenmesi ve Odenmesi isgiiciiniin verimliligi ve isletme maliyet
hesaplamalar1 agisindan biiyiik 6neme sahiptir. Iscilik giderlerinin izlenmesi amaciyla

isletmede calisma siireleri belirlenir ve bu dogrultuda hak edilen {icretler hesaplanir.

Caligsma siirelerinin belirlenmesi i¢in isletmelerde, mesai baglangi¢ ve bitiminde
imzalanan “ Imza Defteri”, ve her isci icin diizenlenmis “Zaman Kartlar” kullanilir.
Son yillarda gelisen teknoloji sayesinde bazi isletmeler, isci giris ve c¢ikislarini
bilgisayar yardimiyla kayit altina alan “Elektronik Kartlar” kullanmaktadir. Ucret
donemi sonunda bu kartlarin dokiimii yapilarak her is¢inin igletmede bulundugu siire

belirlenir (Ustiin, 1996: 143; Altug, 2001: 176).
2.1.3.2.2. Direkt, Endirekt ve Bos Isciliklerin Saptanmasi

Direkt iscilik, liretimi bizzat yapan direkt iscilerin iiretim sirasinda tahakkuk
eden ve dolayisiyla iiretilen mamuller ile dogrudan baglantisi kurulabilen ticretleridir.
Uretimi bizzat yapmayan, bakim onarim, temizlik, tasima ve yemekhane iscileri gibi
endirekt igciler ile ustabasi, gdzetmen ve sef gibi is¢i statiisiindeki yoneticilerin her tiirlii
ticret ve eklentileri endirekt iscilik kapsamina girer (Biiylikmirza, 2006: 178). Bos
iscilik ise, ilk madde malzeme yetersizligi, tesis ve makinelerin bozulmas: vb.
nedenlerle iscilerin isletmede liretim yapmaksizin gecirdigi stirelerde tahakkuk eden

ticretleri kapsar (Saban ve Erdogan, 2014: 148).

Isletmeler, direkt, endirekt ve bos isciliklerin saptanmasi amaciyla, iscilerin
isletmede gegirdikleri siireleri hangi isler iizerinde gecirdiklerini belirlemek icin “Isci
Calisma Kartlar”n1 kullanirlar. Bu kartlar, iscilik giderlerinin, iiretimi yapilan mamuller
ve yart mamullerin maliyetlerine yiiklenmesinde yardimci belgelerdir. Bu sayede
isletmeler, gider yerlerinde ne kadar iscilik gideri olustugunu ve her bir mamul

maliyetine yiiklenecek is¢ilik giderlerini belirlemektedir.
2.1.3.3. Genel Uretim Giderlerinin Saptanmasi

Gilinlimiizde bircok igletme, teknoloji ve makinelesmenin getirdigi yenilikler ile

birlikte sermaye yogun bir iiretim bicimine sahiptir. Dolayisiyla genel {retim
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giderlerinin toplam {iiretim maliyeti icerisindeki payr artmaktadir. Bu nedenle genel

tiretim giderlerinin hangi giderlerden olustugu ve tutarlarinin tespiti dnemlidir.

Genel iiretim giderleri, birbirinden farkli ¢ok sayida liretim maliyetinden olusur.
Endirekt 6zellik gosteren ilk madde malzeme ve iscilik gideri, memur iicret ve giderleri
(teknik eleman, memur vb. personelin giderleri), disaridan saglanan fayda ve hizmetler
(elektrik, su, danismanlik vb.), cesitli giderler (sigorta, ilan reklam, aidat vb.), vergi
resim ve harglar, amortismanlar ve finansman giderlerinden (faiz, komisyon, kur farki
vb.) olusan genel tiretim giderleri tespit edilirken; 6ncelikle bu giderlerin iiretimle ilgili
olup olmamalarinin ayrimi yapilir. Uretimle ilgili olanlar genel iiretim gideri,
olmayanlar ise, donem giderleri kapsamina alinir. Ardindan genel iiretim giderlerinin
tutarlari, bordro, beyanname, makbuz, fatura ve dekont gibi belgelerden elde edilen
bilgilere dayanilarak saptanir. Belirlenen tutarlar, uygun dagitim anahtarlar1 segilerek

tiretim, hizmet ve diger gider yerlerine dagitilir (Biiyiikmirza, 2006: 181).
2.1.4. Maliyet Giderlerinin Dagitimi

Gider dagitimiyla, gider tiirleri olustuklar1 anda gider yerlerine, oradan da mal ve
hizmetlere dagitilir. Gider dagitiminin amaci, mal ve hizmet maliyetine yiiklenecek
giderlerin, tiretim gider yerlerinde; sonug¢ hesaplarina aktarilacak giderler ise donem
gider yerlerinde toplanmasini saglamaktir. Yardimcer tretim gider yerleri ve hizmet
gider yerlerinde toplanan giderler, esas iiretim gider yerlerine, esas iiretim gider
yerlerinde toplanan giderler ise, iiretilen mal ve hizmetlere dagitilir. Bazi giderler ile
uretilen mal ve hizmetler arasinda dogrudan baglanti kurulamadigi i¢in dagitim

anahtarlarinin 1y1 belirlenmesi gerekir.
Gider dagitiminda 3 dagitim asamasi s6z konusudur (Akdogan, 2009: 354);

1. Dagitim: Gider tiirlerinin gider yerlerine dagitilmasi,

2. Dagitim: Yardimci iiretim gider yeri ve hizmet gider yerlerinde toplanan
giderlerin, esas tiretim gider yerlerine dagitilmasi,

3. Dagitim: Esas tiretim gider yerlerinde toplanan giderlerin, ilgili gider yerinde

tiretilen mal ve hizmetin maliyetine yiiklenmesi.

Giderlerin gider yerlerine dagitilmasindaki bu 3 asamaya ge¢meden Once, gider

yerlerini, gider dagitim anahtarlarini ve gider dagitim tablosunu ac¢iklamak gerekir.
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2.1.4.1. Gider Yerleri

Uretim isletmelerinde, isletme birimlerinin bir kismu iiretimle dogrudan ilgili
iken, diger bir kismi iiretimi destekleyen birimlerdir. Isletme faaliyetleri sonucu giderler
olustuk¢a s6z konusu birimlere yiiklenirler. Iste bu isletme birimleri gider yeri olarak
adlandirilir. Gider yerleri isletme i¢inde giderlerin toplandig: faaliyet veya sorumluluk
alanlaridir (Lazol, 2011: 66). Gider yerleri, orgiit birimleri olabilecegi gibi, iiretimin

yapist geregi farkli makine veya iiretim agamasinin gruplandirilmasiyla da olusabilir.

Isletmeler gider yerlerini belirlerken oncelikle, gider yerlerindeki iiretim
sartlarinin homojen olmasma dikkat etmelidir. Ornegin, isgiiciiniin yogun kullanildig
gider yerlerinin makine kullaniminin yogun oldugu gider yerlerinden ayrilmasi gerekir.
Safha maliyet yonteminin uygulandigi isletmelerde {iretimin yer olarak dagilisi gider
yeri ayriminda dikkat edilmesi gereken bir diger faktordiir. Yapilacak ayrimin
uygulanabilir ve pratik olmasi gerekir. Gider yeri detaylandirilmasindan elde edilecek

fayda, sistemin uygulanmasindan kaynaklanan maliyetten fazla olmalidir.

Gider yeri ayrimi isletmelere, maliyet kontrolii ve planlamada biiyikk fayda
saglar. Herhangi bir gider artisinin nerede ve kimin sorumlulugunda ortaya ¢iktig1 daha
kolay tespit edilir. Ayrica bu ayrim, fiyatlandirma, satin alma, satma gibi yonetim

kararlarina da dayanak olusturur.

Gider yerleri Tekdiizen Hesap Planina uygun olarak su sekilde gruplandirilir

(Biiylikmirza, 2006: 196):

o Uretim Gider Yerleri
- Esas Uretim Gider Yerleri
- Yardimci Uretim Gider Yerleri
- Yardimc1 Hizmet Gider Yerleri

- Uretim Yerleri Yonetimi Gider Yerleri

o Donem Gider Yerleri
- Arastirma Gelistirme Gider Yerleri
- Pazarlama Satig ve Dagitim Gider Yerleri
- Genel Yonetim Gider Yerleri

- Finansman Gider Yerleri
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Esas Uretim Gider Yerleri: Isletmenin ana faaliyet konusunu olusturan
mamullerin {iretimini yapan boliimlerdir. Uretimin safhalar halinde gerceklestirildigi

bircok isletmede, esas iiretim gider yerleri iiretimin yapildigi sathalardir.

Yardimci Uretim Gider Yerleri: Esas iiretim yerlerinin ve diger birimlerin

faaliyetlerini siirdiirmeleri i¢in gerekli yan girdileri iireten gider yerleridir.

Yardimcit Hizmet Gider Yerleri: Mamul iiretimiyle direkt iligkisi olmayan, fakat
tiretimin kesilmeden ve diizenli siirdiiriilmesine katkida bulunan yardimci hizmetlerin

tiretildigi birimlerdir. (Bakim onarim, laboratuvar, yemekhane, malzeme deposu vb.)

Uretim Yerleri Yonetimi Gider Yerleri: Uretim yerindeki calismalar yoneten

veya yonlendiren, fabrika miidiirliigi, iretim planlama vb. gibi birimlerdir.
Arastirma Gelistirme Gider Yerleri: Ar-Ge giderlerinin biriktigi gider yerleridir.

Pazarlama Sans ve Dagitim Gider Yerleri: Uretim sonrasi depolama, dagitim

vb. pazarlama faaliyetlerini yiiriiten birimlere ait gider yeridir.

Genel Yonetim Gider Yerleri: Genel yonetim giderlerinin yapildigi yerlerdir.

Ornek olarak, genel miidiirliik, muhasebe, insan kaynaklar1 vb. verilebilir.
Finansman Gider Yerleri: Finansman giderlerinin toplandig: gider yeridir.
2.1.4.2. Gider Dagitim Anahtarlari

Gider dagitim asamasinda gider yerleri ile iligkisi belirgin olan gider tiirleri,
ilgili gider yerine dogrudan dagitilir. Hangi gider yerine ait oldugu kesin bir sekilde
belirlenemeyen, sadece tek bir gider yerine degil, bir¢ok gider yerine ait olan giderler
ise uygun Olciitler yardimiyla dagitilacaktir. Maliyetler dagitilirken, miimkiin oldugu
kadar dogrudan yiliklemeye calismak, ancak bunun miimkiin olmadigi durumlarda

dagitim anahtarlarina basvurmak gerekir.

Gider dagitim anahtarlarinin 6lgiilebilir, pratik ve nesnel olmasi gerekir. Bu
anahtarlar miktar ya da tutar gibi ol¢li birimleriyle ifade edilebilmeli, yani dl¢iilebilir
olmalidir. Gider ile secilen anahtar arasinda mantiklt bir iliski kurulabilmesi ise
nesnelligi ifade eder. Son olarak da, secilen dagitim anahtarmin uygulamasinin pratik

olmasi, gereksiz zaman ve personel kullanimi yaratmamasi gerekir (Yikeii, 1999: 137).
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Bazi genel iiretim giderleri ve bu giderler i¢in uygun dagitim anahtarlar1 su

sekilde siralanabilir (Ustiin, 1996: 189; Yiikcii, 1999: 139; Altug, 2001: 221):

Genel Uretim Giderleri

- Bina Amortismani, Sigortasi,
Vergisi, Kirasi vb.

- Enerji Giderleri

- Aydmlatma Giderleri

- Isitma Giderleri

- Su Giderleri

- Bakim Onarim Giderleri
- Faiz Giderleri

- Haberlesme Giderleri

- Endirekt Iscilik

- Sosyal Giderler

2.1.4.3. Gider Dagitim Tablosu

Dagitim Anahtarlar

Yiizélgiimii (m?) , Hacim

Tiiketim Miktar1, Beygir Giicii
Ampul Sayisi, Elektrik Tiik. Miktar1
Yiizolglimii, Radyator Sayisi

Su Tiik. Miktar1 (m®), Isci Sayisi
Makine Sayisi, Makine Saati, D.1.S.
Birimdeki Bagli Sermaye

Telefon Kullanim Sayisi1, Dakikas1
Isci Sayis1, Calisma Siiresi

Isci Sayisi

Isletmenin iiretim siirecinde ortaya cikan gider tiirlerinin, belirlenen gider

yerlerine, oradan da mamul maliyetine yiiklenmesinde kullanilan, gider dagitiminin

yapildig1 ve izlendigi tablolardir. Tabloda ozellikle gider yerleri, isletmenin 6zelligine

ve tercihine gore detaylandirilabilir.

Tablo 2.1. Gider Dagitim Tablosu

Gider Yerleri Cari Esas Uretim

Dénem | Gider Yerleri

Yard. Uretim
Gider Yerleri

Uretim
Yerleri
Yo6netimi

Yard. Hizmet
Gider Yerleri

Donem
Gider Yerleri

Topl.

Gider Tiirleri 10 11

20

21

30 31 40 50 60 70 80

ilk Madde Malz. Gid.
Is¢i Ucret ve Giderleri
Memur Ucret ve Gid.
Dis.Sag.Fay. ve Hizmet
Cesitli Giderler

Vergi Resim ve Harglar
Amort. ve Tik. Paylart
Finansman Giderleri

1. Dagitim Toplanm XX XX

XX

XX

XX XX XX XX | XX | XX | XX

Yard. Uretim Gid. Yerl.
Yard. Hizmet Gid. Yerl.
Uretim Yerleri Yonetimi

2. Dagitim Toplam XXX | XXX
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2.1.4.4. Giderlerin Dagitilmasi
2.1.4.4.1. Giderlerin Birinci Dagitimm

Uretim siirecinde ortaya cikan gider tiirlerinin, belirlenen gider yerlerine
dagitilmasi birinci dagitim olarak adlandirilir. Giderlerin olustuklar1 anda hangi gider

yerlerine verilecegi bu asamada belirlenir ve giderler tiiketildigi gider yerine kaydedilir.

Birinci dagitim, gider tiirline gore, ya dogrudan ya da dagitim anahtarlariyla
yapilir. Ortaya ¢ikan gider ile gider yeri arasinda dogrudan bir iliski kurulabiliyorsa,
ilgili gider, gider yerine direkt yiiklenecektir. Direkt ilk madde malzeme ve direkt iscilik
giderleri ile genel iiretim giderlerinin bir kismi dogrudan gider yerlerine yiiklenirler.
Genel tiretim giderlerinin biiyilk bir kismmin gider yerlerine dagitiminda ise uygun
dagitim anahtarlar1 kullanilacaktir. Ciinkii bu giderler ile gider yerleri arasinda direkt
baglant1 kurulamaz. Ayrica bazi gider cesitleri tahakkuk ettikleri anda birden fazla gider

yerini ilgilendirebilir. Bu gibi durumlarda da dagitim anahtarlarina bagvurulur.
2.1.4.4.2. Giderlerin Ikinci Dagitin

Birinci dagitim sonucu, esas tretim gider yerleri disindaki tiim tretim gider
yerlerinde toplanmis giderlerin, esas iiretim gider yerlerine dagitilmasi islemine ikinci
dagitim adi verilir. Yardimci iiretim, yardimer hizmet ve iiretim yerleri yonetimi gider
yerlerinde biriken genel tiretim giderleri dagitimi yapilan giderlerdir. Donem giderleri
ise lretim dig1 gider yerlerinin giderleridir ve dagitima tabi tutulmaz. Burada amag,

biitlin liretim giderlerinin esas iiretim yerlerinde toplanmasini saglamaktir.

Giderlerin ikinci dagitiminda da dagitim anahtarlarindan faydalanilir. Burada
onemli olan nokta, giderleri dagitilacak gider yerinden yararlanmayr en iyi sekilde

Ol¢ebilecek uygun dagitim anahtarlarinin belirlenmesidir.
Ikinci dagitimda kullanilan baslica gider dagitim ydntemleri sunlardir:

Basit Dagim Yontemi: Dagitim yapilacak gider yerlerinde toplanan giderlerin,
yalnizca esas iretim gider yerlerine (ve yarar saglamiglarsa donem gider yerlerine)
dagitildigi yontemdir. Bu yontemde, dagitim yapilan gider yerlerinin birbirleri
arasindaki yarar iligkileri dikkate alinmaz ve dolayisiyla birbirlerine pay vermezler

(Biiyiikkmirza, 2006: 209).
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Kademeli (Basamakly) Dagitim Yontemi: Dagitima tabi gider yerlerini siraya
koyarak, dagitimi bu siralama cergevesinde yapan yontemdir. Bu yontem dagitima tabi
gider yerlerinin kendi arasindaki hizmet ve yarar iliskisini tek yonlii olarak kismen
dikkate alir. Dagitim tek yonlii yapildigindan siralamadaki dagitima tabi gider yeri,
kendinden sonra gelen gider yerine pay verirken, kendinden dnce gelen ve pay aldigi
gider yerine pay veremeyecektir. Bu noktada Onemli olan gider yerlerinin nasil
siralanacagidir. Hizmet ve gider esas1 olmak lizere iki temel yaklasim vardir. Hizmet
esasina gore siralama yapilirken, diger gider yerlerine en fazla hizmet sunan gider yeri
dagitimda ilk sirayr alir. Gider esasinda ise, birinci dagitim sonucunda birikmis gider

tutar1 en fazla olandan en aza dogru siralama yapilir (Saban ve Erdogan, 2014: 181).

Matematiksel Dagiim Yontemi: Bu yontemde, dagitima tabi giderlerin esas
tiretim gider yerlerine dagitilmasinda matematiksel denklemlerden yararlanilir. Dagitimi
yapilan gider yerleri karsilikli olarak birbirlerine pay verirler. Tiim gider yerlerini ve bu
gider yerleri arasindaki iligkileri dikkate aldigir icin, bu yontem, daha once agiklanan
gider dagitim yontemlerine kiyasla daha dogru sonuglar verir. Ancak yardimci gider

yerlerinin sayisi arttikga uygulama zorlasacaktir (Kiigiiksavas, 2006: 203).

Planli Dagitim Yontemi: YoOntem, dagitima tabi gider yerleri giderlerinin,
tahmin yoluyla veya biitceler araciligi ile belirlenerek, saptanan dagitim oranlarina gore
ilgili gider yerlerine dagitilmasi esasina dayanir (Akdogan, 2009: 397). Bu yontemde

yardimci gider yerlerinin birbirleri arasindaki iligkilerde dikkate alinir.
2.1.4.4.3. Giderlerin Uciincii Dagitim

Esas tiretim gider yerlerinde toplanan giderlerin, bu gider yerlerinde tiretilen mal
ve hizmetlerin maliyetine yiiklenmesi islemidir. Boylece mal ve hizmetlerin toplam ve
birim maliyetleri hesaplanabilecektir. Eger esas iiretim gider yerlerinde standart tek tip
mamul iretiliyorsa, genel iiretim giderleri mamullere, dagitim anahtarina gerek olmadan
direkt yiiklenecektir. Fakat esas tiretim gider yerlerinde farkli tiirde mamul tretimi s6z

konusu ise giderlerin mamullere yiiklenmesinde dagitim anahtarlari1 kullanilacaktir.

Esas tiretim gider yerlerinde birikmis giderlerin, ilgili liretim yerinde iiretilmis
mamullere nasil yiiklenecegi, isletmenin iiretim sekli, liretilen mal ve hizmetlerin
niteligi, yonetimin tercihleri gibi faktorlere gore degisir. Bu noktada c¢esitli maliyet

yontemleri karsimiza ¢ikar.
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2.2. Maliyet Sistemi ve Maliyet Yontemleri

Maliyet sistemi; isletme giderlerinin gereksinme duyulan big¢im ve ayrintida
smiflandirilmis sekilde saptanip izlenmesi, bunlarin gider yerlerine dagitilmasi, maliyet
giderlerinin dénem giderlerinden ve zararlardan ayrilarak tiretilen mamul maliyetine
yiikklenmesi ve mamul birim maliyetlerinin saptanmasi amaciyla kullanilan belgelerden,

diizenlenen tablolardan ve tutulan kayitlardan olusur (Biiylikmirza, 2006: 82).

Isletmelerde maliyetlerin dlgiilmesi, isletmenin benimsedigi maliyet sistemi
dogrultusunda yapilir. Bir maliyet sistemi, maliyetlerin kapsami, nitelik ve hesaplanis
sekliyle ilgili bir takim maliyet hesaplama yontemlerinin bir arada kullanilmasindan
olusur. Baska bir deyisle, ¢esitli maliyet hesaplama yontemlerinin birlesiminden maliyet
sistemleri ortaya cikar. Bu nedenle, maliyet sisteminden s6z edebilmek icin degisik
acilardan gruplandirilan {i¢ grup maliyet yontemlerinin her birinden en az bir yontem
alinarak bir araya getirilmesi gerekir (Akdogan, 2009: 38). Her isletme kendi

biinyesinin 6zelliklerine ve ihtiyaclarina en uygun sistemi kurmak durumundadir.

Maliyet sisteminin bilesenlerini olusturan maliyet hesaplama yontemleri, mal ve

hizmetlere hangi giderlerin, ne zaman ve nasil yiiklenecegine gore ii¢ grupta toplanir.

MALIVET |
TONTEMLERI
KAPSAMINA GORE SAPTANMA ZAMANINA GORE SAPTANMA SEKLINE GORE
MALIYET YONTEMLERI MALIYET YONTEMLER] MALIVET YONTEMLER]
TAM NORMAL DEGISKEN FIiLi TAHMINI STANDART SIPARIS SAFHA
MALIYET MALIYET MALIYET MALIVET MALIVET MALIVET MALIVET MALIVET
YONTEMI YONTEMI YONTEMI YONTEMI YONTEMI YONTEMI YONTEMI YONTEMI

Sekil 2. 1. Maliyet Yontemleri

Isletmeler maliyet sistemi olusturma siirecinde, oncelikle iiretim sekline uyan
yontemi belirlerler. Ardindan hesaplanacak maliyetlerin kapsami ve son olarak da hangi

tiir maliyetlerin kullanilacagi belirlenerek maliyet sistemini olustururlar.
2.2.1. Kapsamina Gore Maliyet Yontemleri

Maliyet hesaplamalarinda, hangi giderlerin maliyet kapsamina alinacagi énemli

bir konudur. Bilindigi gibi, iiretim giderleri degisken ve sabit liretim giderleri olmak
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tizere ikiye ayrilir. Degisken tiretim giderleri mamul maliyetine mutlaka yiiklenecektir.
Ancak sabit tiretim giderlerinin mamul maliyetine ne dl¢iide dahil edilecegi konusunda

ti¢ farkli yontem mevcuttur (Biiyiikmirza, 2006: 493; Saban ve Erdogan, 2014: 48):

Tam Maliyet Yontemi: Donemin iiretim giderlerinin tamaminin, sabit degisken
gider ayrimi1 yapmaksizin, iiretim maliyetlerine yiiklendigi maliyetlendirme yontemidir.
Ozellikle fiyatlama ve isletme faaliyetleri sonucu ortaya ¢ikan kar veya zararin
tespitinde kullanilir. Yo6ntemin, genel tiretim giderlerinin sabit veya degisken olarak

ayrilmasii gerektirmedigi i¢in uygulama kolaylig1 vardir.

Normal Maliyet Yontemi: Degisken liretim giderlerinin tamamini, sabit iiretim
giderlerinin ise kullanilan kapasiteye karsilik gelen kismii iretim maliyetlerine
yiikleyen yontemdir. Bos kapasiteye isabet eden sabit iiretim giderleri ise kapasite
sapmasi olarak degerlendirilerek, sonu¢ hesaplarina aktarilir. Normal maliyet yontemi,
sabit genel iretim giderlerinin belli bir kapasite yaratmak veya varolan kapasiteyi
siirdiirmek i¢in yapildigini, bu nedenle, s6z konusu giderlerin iiretim maliyetlerine

kapasiteden yararlanma oranina gore yiiklenmesi gerektigini kabul eder.

Degisken Maliyet Yéntemi: Bu yontemde maliyet hesaplamalarinda sadece
degisken iiretim giderleri dikkate alinir. Uretilen mamullerin ger¢ek maliyetini degisken
dretim giderleri olusturur ve sabit tUretim giderleri {iretim maliyetleri digsinda
tutulmalidir. Sabit tiretim giderlerinin tamami maliyet unsuru olarak degil, bir donem
gideri olarak kabul edilir ve gelir tablosuna yansitilir. Yontem, bagabas noktasi

analizlerinde ve ¢esitli yonetim kararlarinin alinmasinda etkili bir yontemdir.
2.2.2. Saptanma Zamanina Gore Maliyet Yontemleri

Uretilen mal ve hizmetlerin maliyetlerinin hesaplanmasinda, dénem sonunda
gerceklesmis maliyetler kullanilabilecegi gibi, liretim yapilmadan 6nce belli standartlara
gore belirlenmis maliyetlerde kullanilabilir. Saptanma zamanina gore maliyetler {i¢

kisimda incelenir (Lazol, 2011: 209; Akdogan, 2009: 44; Karakaya, 2004: 330):

Fiili Maliyet Yontemi: Maliyetleri, iiretim donemi sonunda, giderlerin fiilen
gerceklesen tutarlar1 esas alinarak saptayan yontemdir. Hesaplamalar gercek verilere ve
belgelere dayanir. Uygulamada en sik karsilasilan yontemdir. Maliyetleri gercege en

yakin sekilde saptayan bu yontem, diger maliyet yontemlerinin dogruluk derecelerini
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O0lcmek ve muhasebe kontrolii saglamak i¢in her igletme tarafindan iiretim donemi

sonunda uygulanmalidir.

Tahmini Maliyet Yontemi: Uretilen mamullerin  maliyetlerini, ge¢mis
deneyimlerden faydalanarak donem basinda tahmin eden ve kayitlayan yontemdir.
Donem sonundaki fiili giderler ile tahmini giderler arasindaki farklar, stok ve satilan
mamul maliyetlerine dagitilir. Yontem gelecekle ilgili olmast agisindan standart maliyet
yontemiyle benzerlik gosterir. Ancak bilimsel esaslar dikkate alinarak belirlenen

standart maliyetlerin aksine tahmini maliyetler gegmis verilerden yararlanir.

Standart Maliyet Yontemi: Maliyetlerin olmasi gereken tutarlarmin faaliyet
yapilmadan Once, bilimsel yontemlerle saptanmasi ve kayitlarin bu maliyetlere gore
tutulmasini 6ngdren maliyet yontemidir. Yontemin en 6nemli 6zelligi fiili veriler ile
standart verilerin Kkarsilastirilmasi ve sapmalarin (farklarm) hesaplanarak analiz
edilmesidir. Bir mamul i¢in ger¢cek maliyet, sliphesiz fiili maliyetlerdir. Mamul
maliyetinin standart verilere gore belirlenmesinin temel nedeni maliyet kontroliidiir. Bu
yontemi isletmelerde planlama faaliyetlerini kolaylastirir, {iiretim ve fiyatlama

politikalarinda yardimei olur ve etkili maliyet kontroliine olanak saglar.
2.2.3. Saptanma Sekline Gore Maliyet Yontemleri

Isletmelerin sahip olduklar: farkli iiretim teknikleri, giderlerin mamul maliyetine
yiiklenmesi siirecinde farkli ydntemlerin uygulanmasimni gerektirir. Isletmede iiretim
siparislere gore yapiliyor ve birbirinden farkli tiir ve 6zellikte {iriinler iretiliyor ise her
siparigin maliyeti ayr1 hesaplanacak, tiretim seri halde ve birbirini takip eden safhalarda
gerceklesiyorsa her sathanin maliyeti ayr1 hesaplanacaktir. Saptanma sekline gore

maliyetler iki kisimda incelenir (Biiyiikmirza, 2006: 241; Kiigiiksavas, 2006: 74):

Siparis Maliyet Yontemi: Partiler halinde {iretim yapan ve her partide
birbirinden farkl: tiir ve nitelikte mamul iireten isletmelerde kullanilan maliyetlendirme
yontemidir. Bu yontemde maliyetler iiretim partileri itibariyle izlenir ve her bir partinin
toplam {tiretim maliyeti belirlenir. Toplam maliyetlerin ilgili partide iiretilmis mamul
miktarina boliinmesiyle de birim maliyetler hesaplanir. Siparisle dogrudan iligkili direkt
ilk madde malzeme ve direkt iscilik giderleri siparise dogrudan yiiklenir. Genel {iretim

giderleri ise uygun dagitim olgiileri ile siparislere dagitilir.
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Siparis maliyet yontemini kullanan isletmelerde siparisin kaynagi miisterilerin
0zel talepleri olabilecegi gibi, herhangi bir miisteri talebi olmaksizin isletme kendi
stoklar1 i¢inde iiretim emri verebilir. Bu ydntemde maliyetler iiretim siiresine
bakilmaksizin her siparis i¢in ayr1 ayr1 hesaplanir. Her parti iiretimi farkli siirelerde
tamamlanabilir. Yani énemli olan iiretim donemi degil iiretim partisinin kendisidir.

Uretim bitene kadar o parti i¢in yapilan iiretim maliyetleri devamli olarak izlenir.

Safha Maliyet Yontemi: Birbirini izleyen ve birbirine baglh sathalarda stirekli
sekilde yigin iiretim yapan isletmelerde kullanilan maliyet hesaplama yontemidir.
Calismanin konusunu olusturan sarap isletmelerinde de {iretim, birbirini izleyen
safhalarda, siirekli ve yigin halde yapilmaktadir. Dolayisiyla bu isletmelerde maliyet
sistemi olusturulurken satha maliyet yonteminin kullanilmasi gerekir. Y6ntemin esaslari

ve isleyisi daha ayrintili olarak izleyen boliimde ortaya konmustur.

Bir maliyet sisteminin olusabilmesi i¢in, yukaridaki ti¢ grubun her birinden en az
bir yontemin bir araya getirilmesi gereklidir. Bu yontemler isletmenin ihtiyaglarina ve
muhasebeden beklentilerine gére, istenildigi sekilde birlestirilebilir. Ornegin, ncelikle
vergi mevzuatinin gereklerini karsilamak amaciyla muhasebe ¢aligmalarini yiiriitiiyorsa,
“tam maliyet” ve “fiili maliyet” yontemleri esas alacaktir. Ciinkii vergi mevzuati bu
yontemleri itirazsiz kabul etmektedir. Maliyetlendirme sekli ise, isletmenin {iretim
kosullarina bagli olarak ya “siparis maliyetine” ya da ‘“satha maliyetine”
dayandirilacaktir. Yani bdyle bir isletmenin maliyet sistemi “fiili tam maliyet esasina

dayali siparis veya satha maliyet sistemi” olacaktir.
2.3. Satha Maliyet Yontemi

Safha maliyet yonteminin ayrintili olarak incelendigi bu béliimde, yontemin

tanimi ve esaslari, isleyisi ve karsilagilabilecek 6zel durumlar iizerinde durulacaktir.
2.3.1. Saftha Maliyet Yonteminin Tanim ve Esaslari

Satha maliyet yontemi, lretimin birbirine paralel ve zincirleme olarak bagh
safhalarda gerceklestigi, devamli olarak ve kitle halinde bir tek veya birkag {iriiniin
iretildigi isletmelerde uygulanir. Bu sistemde iiretim tipi, miisterilerin 6zel isteklerine
gore veya siparislere gore degil, stoklama veya satig i¢in yapilir (Yiikeii, 1999: 287).
Tek tip ya da benzer kabul edilebilecek {iriin iireten isletmelerde siklikla kullanilan bu
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yontemde, belirli bir mal veya mal grubunun {iretim sathalarina iligkin maliyetlerin

Ol¢iilmesi esastir (Horngren vd., 2012: 606).

Yontemin en Onemli unsurlart safhalardir. Safhalar isletmenin iretimi
gerceklestirdigi siireclerdir. Uriin son haline gelinceye kadar safhalarda islem goriir.
Safhalar isletmelerdeki atolyeler, boliimler veya gider merkezlerinden olusturulabilir.
Uretim sathalarinin  sinirlarinin - belirlenerek birbirinden ayrilmas1 satha maliyet
yonteminin 6nemli konularindan birisidir. Safhalar1 belirlerken, benzer ve ortak
faaliyetlerin yapilip yapilmadigi, makine, techizat ve isgliciinlin yer olarak bir arada

toplanip toplanmadig1 gibi hususlara dikkat etmek gerekir.

Donemin tretim giderlerinin safhalarda (esas iiretim gider yerleri) toplanarak,
ilgili sathanin iiretim miktarina bdliinmesiyle o sathanin birim maliyetleri hesaplanir.
Her sathanin toplam ve birim maliyeti bir sonraki sathaya (veya mamul stoklarina)
devredilerek birikimli maliyetler ve iiretilen mal ve hizmetlerin maliyetleri belirlenir.
Yani her satha kendisinden dnce gelen sathanin maliyetlerini devralir ve son safhada
toplanan maliyetler mamullerin toplam maliyetini olusturur. Yontemin isleyisi asagidaki
sekilde 6zetlenmistir (Biiyiikmirza, 2006: 251).

GIDERLER URETIM ASAMALARI

[ Direkt Tl Md. Ve Mz,

[ Direkt Iscilik

[ Genel Uretim Giderleri

—» Dogrudan
................. » Dogrudan ve dagitmm yoluyla

e [ MAMUL STOK_T_AR[]

Sekil 2. 2. Satha Maliyet Yontemi
2.3.1.1. Yontemin Ozellikleri
Safha maliyet yonteminin 6zellikleri sunlardir (Akdogan, 2009: 457):

- Safha maliyet yonteminde, iiretim sathalarini belirlemek iizere gider yerleri
olusturulur ve giderler, gider yerlerine gore boliimlenir. Maliyet, mamul veya

mamul gruplar itibariyle degil, sathalar itibariyle olusur ve sathanin maliyetinin
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hesaplanmasi esas alinir. Esas iiretim gider yerlerinin her biri safha olarak kabul
edilir. Bir gider yerinin safha olarak kabul edilebilmesi i¢in; girdi ¢ikt1 iligkisinin

kurulabilmesi ve tiretimin safha basinda ve sonunda 0lgtilebilir olmasi gerekir.

- Uretim, birbirini izleyen safhalardan olustugundan, ilk sathadan baslamak iizere
her bir safthada toplanan giderler, bir sonraki satha veya sathalara aktarilmak
suretiyle, safhada iiretilen mamuliin toplam maliyeti ve iiretim miktarlar1 da
dikkate alinarak birim maliyeti bulunur. Son sathada iiretimi tamamlanmis

birimlerin toplam maliyeti, stok olarak ambardaki mamuller hesabina aktarilir.

- Safhalarda iiretimi tamamlanmis birimlerin maliyetinin, bir sonraki safhaya veya
son safhadan mamul stokuna aktarilabilmesi i¢in, iiretimi heniiz tamamlanmamis
birimlerin maliyetinin hesaplanmas1 gerekir. Bunun igin de, esdeger {irlin
miktarlarinin hesaplanmasi zorunlulugu ortaya c¢ikar. Dénem basinda ve donem
sonunda yart mamul stokunun bulunmasi, fire olmasi gibi durumlarda esdeger

iiriin miktarlariin hesaplanmasi bazi karmasik durumlari ortaya ¢ikarir.
2.3.1.2. Yontemin Uygulandig1 Sektorler Ve isletmelerin Teknik Ozellikleri

Satha maliyet yonteminin bir {iretim isletmesinde uygulanabilmesi igin,
isletmelerin bazi &zelliklere sahip olmasi gerekir. Oncelikle bu isletmelerde iiretim
siirekli devam eder ve akis zorunlu haller disinda kesilmez. Safhalar arasi1 aktarmalarda
cesitli ulastirma araclari kullanilir. Uretilen iiriinlerin birbirine benzer nitelikte olmasi
gerekir. Bu sayede iiretim siirekli bir akis halinde olacaktir. Son olarak, tiretimin belirli
sathalara ayrilabilmesi gerekir. Safhalara ayirma tretimin diizenini ve siirekliligini

saglamanin yaninda, maliyet hesaplamalarina ve kontroliine olanak saglar.

Otomotiv, madencilik, kimya, ¢imento, gida (ekmek, seker, yag, bira, sarap vs.),
tekstil, petrol, seramik, cam, lastik, plastik, sigara vb. sektorlerdeki iiretim igletmeleri

saftha maliyet yonteminin uygulanabilecegi isletme tipleridir (Altug, 2001: 314).
2.3.2. Satha Maliyet Yonteminin Isleyisi

Satha maliyet yontemini uygulayabilmek icin Oncelikle isletmelerin, {iretim
faaliyetine baslarken safhalar1 belirlemeleri gerekir. Uretilen malin maliyetinin
Olciilebilecegi, giris ve c¢ikislarin izlenebilecegi her asamanin esas iiretim gider yeri

olarak belirlenmesine 6zen gosterilmelidir. Esas iretim gider yerleri belirlendikten
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sonra bu gider yerlerine yardimci nitelikte olan veya hizmet sunan yardimci iiretim

gider yerleri ile hizmet gider yerlerinin de belirlenmesi gerekir (Akdogan, 2009: 458).

Yontemin uygulanmasi agisindan 6nemli olan bir diger noktada, olusturulan
safhalarda ortaya c¢ikan toplam iiretim maliyetlerinin belirlenmesidir. Her sathanin
direkt ilk madde malzeme ve direkt is¢ilik giderleri alinarak direkt giderler toplami
bulunur. Safhalarda biriken genel iiretim giderleri ise bu giderlerin birinci ve ikinci
dagitimi sonucunda tespit edilecektir. Ayrica varsa bir dnceki maliyet doneminden
devreden yar1 mamul maliyetleri ve bir 6nceki sathadan gelen {iretim maliyetleri de

eklenerek safhalarda biriken toplam iiretim maliyeti bulunur.

Safha maliyet yontemi uygulamasinda giderler, gider yerleri itibariyle izlenip,
ikinci dagitimda yapildiktan sonra, gider dagitim tablosunda her bir esas iiretim gider
yerinin, direkt ilk madde ve malzeme, direkt is¢ilik ve genel liretim giderleri ortaya
¢ikmig olur (Biiylikmirza, 2006: 251). Bu giderler daha sonra ilgili safhada yapilan

tiretimin maliyetine yliklenir ve toplam ve birim maliyetler saptanir.

Isletmelerde iiretim safhalar1 olusturulduktan (esas iiretim gider yerleri) ve bu
sathalarda toplanan iiretim giderleri belirlendikten sonra, saftha maliyet yonteminin
saglikl bir sekilde isleyebilmesi igin 5 temel asamanin izlenmesi gerekir (Horngren vd.,
2012: 610; Yiikeii, 1999: 299; Ustiin, 1996: 297):

- llgili maliyet doneminde her safha igin iiretimin girdi ve ¢ikt1 dengesi

miktar yoniiyle kurularak, miktar hareketleri belirlenir.

- Uretim safhalarinda islem goren tim yar1 mamul ve mamuller,
tamamlanma dereceleri dikkate alinarak esdeger mamul birimlerine

doniistiiriiliir ve sathalarin esdeger mamul miktarlar: belirlenir.

- Sathalarin, direkt ilk madde malzeme, direkt iscilik ve genel iiretim
giderleri toplamlari, her bir maliyet unsuru acisindan hesaplanan esdeger

mamul miktar1 toplamlarina boliinerek birim maliyetler saptanir.

- Hesaplanan birim maliyetler, esdeger mamul miktarlar1 ile garpilarak,

safhalardaki mamul ve yart mamullerin toplam maliyetleri belirlenir.

- Son agamada ise sathalarin girdi ve ¢ikt1 dengesi tutar yoniinden kurulur.
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Bu asamalar her safha igin tekrarlandiktan sonra, son safhada tamamlanan
mamul, dnceki sathalarin birikimli maliyetleri de yiiklenerek mamul stoguna devredilir.
Satha maliyet yontemi uygulamasinda, ikinci ve daha sonraki safhalarin ilk sathadan
farkli yonii, ilk sathada hammaddenin, ikinci ve daha sonraki sathalarda ise bir onceki

asama mamuliiniin tiretime alinip islenmesidir.
2.3.2.1. Miktar Hareketlerinin Belirlenmesi

Miktar saglamasi veya miktar dengesinin kurulmasi olarak da adlandirilan bu
asamada, ilgili safhada iiretim siirecine giren miktarlar ile bu siire¢ sonunda elde edilen
ciktilar birbirine esit olmalidir. Bu sebeple satha {iretiminin basinda ve sonunda tiretime
giren ve iiretimden ¢ikan miktarlarin Slgiimlemesi yapilir. Uretime giren miktarlar,
onceki donemden devreden donem basi yart mamuller ile donem iginde iiretime alinan
birimler ve 6nceki safhadan devir alinanlar toplamini; {iretimden ¢ikan miktarlar ise
donem i¢inde sathada tamamlanip sonraki sathaya (veya mamul ambarina) devredilen
birimler ile donem sonu yart mamuller ve iiretim kayiplar (fireler) toplamini ifade eder

(Saban ve Erdogan, 2014: 274).

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar = Uretimden Cikan Miktarlar

D.B.Y.M.+Dénemde Uretime Alman = Dénemde Tamamlanan+D.S.Y .M.+Fire
2.3.2.2. Esdeger Mamul Miktarimin Belirlenmesi

Satha maliyet yonteminde birim maliyetler, toplam iiretim giderinin, toplam
{iretim miktarma boliinmesiyle hesaplanir. Uretim siirecinin baginda ve sonunda bir
miktar yart mamul bulunabilir. Bu yart mamullerin tam mamul cinsinden ifade edilmesi
gerekmektedir. Yar1 mamullerin tamamlanmis mamul cinsinden ifade edilmesine
“esdeger mamul miktar1” denir. Esdeger mamul miktarinin belirlenmesiyle hem donem
sonunda sathadaki {iretimi tamamlanmamig yar1 mamullerin toplam maliyetten pay

almalari, hem de birim maliyetlerin dogru hesaplanmasi saglanir.
Esdeger Mamul Miktar1 = Yar1 Mamul Miktar1 x Tamamlanma Derecesi

Uretim safhasinda heniiz tamamlanmamis bulunan mamullerin, tamamlanmis
mamul cinsinden degerini bulmak icin, yar1 mamullerin tamamlanma derecelerinin

bilinmesi gerekir. Tamamlanma derecesi, iiretim asamasindaki birimlerin, tamamlanmis
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birim haline gelebilmesi i¢in yapilmasi gereken islemlerin % kacinin uygulandigini
gosterir. Buna gére mamul haline gelmis birimlerin %100’ tamamlanmis demektir.
Tamamlanma derecelerinin dogru tespiti, maliyet hesaplamalarinin dogrulugu agisindan
son derece dnemlidir ve teknik yetkililer tarafindan yapilacak birtakim teknik analizleri
gerektirir (Altug, 2001: 317).

Esdeger mamul miktarlar1 iiretim maliyeti unsurlaria (DIMM, direkt is¢ilik ve
genel tiretim giderleri) gore ayr1 ayr1 hesaplanir. Ciinkii yart mamullerin bu unsurlara
gore tamamlanma dereceleri farkli olabilir. Yar1 mamullerin DIMM acisindan
tamamlanma derecesinin tespiti, hammaddenin ne kadarinin safhada iiretime dahil
edildiginin belirlenmesiyle olur. Iscilik giderleri bakimindan tamamlanma derecelerinin
belirlenmesinde, is¢i calisma siiresi veya makine saati esas alinabilir. Genel {iretim
giderleri acgisindan tamamlanma derecesi ise, ¢cogunlukla direkt isciliklere baglidir ve
ayni olduklart kabul edilir. Bunun nedeni, genel iiretim giderlerinin 6nemli bir kisminin
hammaddeye sekil verme siirecine bagli olarak ortaya ¢ikmasi ve bunun isgilerle

gerceklesmesidir. Farkli oldugu durumlarda tespiti teknik analizlerle ayrica yapilir.

Tablo 2.2. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlart
Miktar DIMM  D.scilik GUG DIMM D.scilik  GUG

DBYMS
DUBT
DSYMS
Toplam

Tablo 2.2°ye gore, tamamlanma dereceleri dikkate alinarak, donem basi yari
mamul (DBYMS), dénemde iiretimine baslanip tamamlanan (DUBT) mamul ve dénem
sonu yart mamul (DSYMS) miktarlar1 hesaplanip toplanarak, direkt ilk madde ve
malzeme, direkt iscilik ve genel iiretim giderleri acisindan esdeger mamul miktarlar
elde edilecektir. Donemde tamamlanip sonraki sathaya devredilen (DTD) mamuller,

DBYMS ve DUBT mamullerden olusur.

Satha maliyet yontemi uygulamasinda, sathada donem basi yar1 mamul
stokunun bulunmast durumunda, maliyet hesaplamasinda iki yontemden birisi
kullanilir. Bu ydntemler “Agirlikli Ortalama Maliyet Yéntemi” ve “ FIFO (ilk Giren Ilk
Cikar) Yontemi”dir ve kisaca su sekilde aciklanabilir (Horngren vd., 2012: 614;
Barfield vd., 1995: 222; Altug, 2001: 319):
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Agwrliklt Ortalama Maliyet Yontemi: Bu yontemde donemde tamamlanip
sonraki safhaya devredilen (DTD) mamullerin hepsi ortalama maliyet {izerinden
degerlendirildigi i¢cin bu mamullerin kaynagi bir 6nem tasimaz. Dolayisiyla esdeger
mamul miktarlar1 belirlenirken, DTD birimlerin ne kadarmin DBYMS, ne kadarinin
DUBT birimlerden olustugunun bir énemi yoktur. DBYMS iiretim déneminin bir
pargasi olarak kabul edilir ve bunlara iligskin 6nceki tiretim doneminde tiiketilen giderler,
cari iiretim donemi giderleriyle toplanir. Bu yontemin uygulandigi isletmelerde esdeger

mamul miktar1 su sekilde belirlenir:

Esdeger Mamul Miktar1 = (Donemde Tamamlanip Devrolan Birimler x %100)
+ (DSYMS x Tamamlanma Derecesi)

Tablo 2.3. Agirlikli Ortalama Maliyet Yonteminde Egdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlart
Miktar DIMM  D.scilik GUG DIMM D.scilik GUG
DTD %100 %100 %100
DSYMS
Toplam

Ik Giren Ilk Cikar (FIFO) Yontemi: Bu yonteme gore, DTD mamuller, ilk
once cari doneme devreden DBYM’lerin tamamlanmasiyla, daha sonra ise, donemde
tiretime baslanan miktarlarin tamamlanmasiyla olusur. Dolayisiyla, DTD birimlerin ne
miktarda DBYMS ve ne miktarda DUBT birimlerden meydana geldigi énem tasir. Hem
DBYMS, hem de DSYMS esdeger iirlin miktarlarina donistiiriili. DBYMS i¢in
esdeger Uiriin miktari, cari donemde mamul olarak tamamlanmasi i¢in yapilan islemler;
DSYMS i¢in esdeger iirlin miktari, cari donemde yar1t mamul i¢in yapilan islemlerdir.

Toplam esdeger mamul miktar iki sekilde belirlenebilir:

Esdeger Mamul Miktar1 = (DBYMS x (%100 — Tamamlanma Derecesi)) + (Cari
Donemde Uretimine Baslanip Tamamlanan Mamul
Miktar1 x %100) + (DSYMS x Tamamlanma

Derecesi)
veya,

Esdeger Mamul Miktar1 = (Dénemde Tamamlanip Devrolan Birimler x %100) +
(DSYMS x Tamamlanma Derecesi) — (DBYMS x

Tamamlanma Derecesi)
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Tablo 2.4. Ilk Giren ilk Cikar (FIFO) Yonteminde Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar1
Miktar DIMM  D.scilik  GUG DIMM  D.scilik GUG

DBYMS

DUBT %100 %100 %100
DSYMS

Toplam

2.3.2.3. Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi

Maliyet doneminde sathalarda toplanan direkt ilk madde malzeme, direkt iscilik
ve genel {liretim giderlerinin toplam tutarlarinin, bu iiretim maliyeti unsurlarinin esdeger
mamul miktarlarina boéliinmesiyle iiretim maliyeti unsurlarina gbre ayri ayri birim

esdeger mamul maliyetleri hesaplanir (Saban ve Erdogan, 2014: 277).

_ Dénem DIMM Gideri Toplami
~ DIMM Esdeger Mamul Miktari

DIMM Birim Maliyeti

Direkt iscilik Birim Maliveti = Dénem Direkt Iscilik Gideri Toplami
frext Ttk Binm Matlyelt = Direkt Iscilik Esdeger Mamul Miktar1

B Dénem GUG Toplami
"~ GUG Esdeger Mamul Miktar

GUG Birim Maliyeti

Uretim maliyeti unsurlarina gére ayri ayri hesaplanan birim maliyetlerin toplami

ise iiretim doneminde safthanin toplam birim esdeger mamul maliyetini olusturur.

Agirlikli ortalama maliyet yonteminin kullanildig: isletmelerde, donem basi yar1
mamullere Onceki donemde yapilan liretim islemlerinin cari donemde yapilmis gibi

kabul edilmesi gerektiginden dolayi, hesaplama su sekilde yapilacaktir:

Birim Malivet DBYM Maliyeti + Dénem Maliyeti
Iirim vialitye =
y Esdeger Mamul Miktari

FIFO yénteminin kullanildig1 isletmelerde ise, donem bas1 yar1 mamuller iiretim
doneminde baslanip tamamlanan mamullerden tamamen ayr1 kabul edilir. Bu nedenle
donem bas1 yart mamul stoklarina iliskin olarak onceki iiretim déneminden devreden

giderler, birim maliyetlerin hesaplamasinda dikkate alinmaz.
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2.3.2.4. Maliyetlerin Dagilim

Sathada biriken toplam {iretim maliyeti, liretimini tamamlayarak bir sonraki
safhaya veya mamul ambarina devrolunan birimler ile yart mamuller arasinda dagitilir.
Bunun igin de, tamamlanan birimlerin miktar1 toplam birim maliyet ile garpilarak
toplam maliyet hesaplanir. Diger taraftan, yar1 mamullerin her bir maliyet gideri i¢in
tamamlanma derecesi farkli oldugundan her bir maliye unsurundan aldig1 pay ayr1 ayri
hesaplanir (Akdogan, 2009: 461). Mamul ve yar1 mamullerin toplam iiretim

maliyetlerinin saptanmasinda asagidaki formiillerden yararlanilir.

Safhada Tamamlanan Mamullerin = Tamamlanan x  Sathanin Toplam
Toplam Uretim Maliyeti Mamul Miktar1 Birim Maliyeti
DSYMS Maliyeti = DIMM x DSYM DIMM
(DIMM Giderleri Agisindan) Birim Maliyeti Esdeger Miktar1
DSYMS Maliyeti = D. Iscilik x DSYM D.iscilik
(D. Iscilik Giderleri Ag¢isindan) Birim Maliyeti Esdeger Miktari
DSYMS Maliyeti = GUG x DSYM GUG
(GUG Giderleri A¢isindan) Birim Maliyeti Esdeger Miktari

Satha maliyet yonteminin bu asamasinda, maliyetlerin dagilimi ile cari donemde
ve ilgili sathada, tamamlanan mamuller, yar1t mamuller ve varsa lretim kayiplari i¢in

yapilan maliyetlerin ayr1 ayr1 izlenme olanagi saglanir.
2.3.2.5. Tutar Dengesinin Kurulmasi

Satha maliyet yontemi uygulamasinin son asamasinda ise, aynen miktar
saglamasinda oldugu gibi, tutar dengesi kurularak, iiretim girdilerinin maliyetleri
toplamu ile iiretim ¢iktilarinin maliyetleri toplaminin esitligi saglanir. Tutar dengesi
sayesinde hesaplamalarin dogrulugu kontrol edilerek, unutulmus veya aritmetik hata

yapilmig bir nokta olup olmadigi tespit edilir.

Tutar Dengesi
Uretim Girdilerinin Maliyeti = Uretim Ciktilarmin Maliyeti

DBYMS Maliyeti + DIMMM DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+DIM + GUG + Fire Maliyeti
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2.3.3. Safha Maliyet Yonteminde Karsilasilabilecek Ozel Durumlar

Isleyisi asamalar halinde ortaya konulan safha maliyet yontemi genel olarak
uygulanabilir olmakla beraber, iiriin ¢esidinin ¢ogalmasi, safhalarda yar1 mamullerin
olmasi, sathalarda farkli 6l¢gme birimlerinin kullanilmasi, sathalarda ortaya ¢ikan fireler
vb. gibi durumlar uygulamada bazi zorluklar1 beraberinde getirmektedir. Bu boliimde

0zel durumlara iligkin agiklamalara yer verilmistir (Yikgi, 1999: 329).
2.3.3.1. Safhalarda Yar1 Mamullerin Olmasi

Satha maliyet yoOnteminde, donem sonunda bir safhada {iretimi heniiz
tamamlanmamis birimlerin bulunmasi, ilgili donemin dénem sonu yari mamulii, bir
sonraki liretim doneminin donem basi yart mamulii kabul edilir. Sathalarda donem
basinda ve donem sonunda yart mamullerin bulunmasi durumunda yari mamullerin

tamamlanma derecelerinin dogru tespit edilmesi gerekecektir.

Uretim safhalarinda yar1 mamul bulunan isletmeler, maliyetlerini hesaplarken,
“Agirlikli Ortalama Maliyet Yéntemi” veya “ FIFO Yéntemi”nden birisini kullanmak
durumundadir. Bu yontemler ve bu yontemlerin gerek esdeger mamul miktarinin
hesaplanmasindaki gerekse birim ve toplam maliyetlerin hesaplanmasindaki isleyisi,

safha maliyet yonteminin isleyisi agiklanirken ayrintisiyla ele alinmistir.
2.3.3.2. Farkli Ol¢me Birimlerinin Kullanilmasi

Safha maliyet yonteminde iiretime giren birimler ile tiretimden g¢ikan birimler
farkl1 6lgme birimleriyle ifade edilebilir. Ornegin konfeksiyon sektoriinde metre girip
adet ¢ikmasi gibi. Bu durum ile uygulamada sik¢a karsilasilabilir (Yiikgti, 1999: 326).
Bu durumda miktar hareketleri (miktar dengesi) belirlenirken 6l¢ii birimleri arasinda
cevirme islemleri yapilir. Cevirme islemlerinde randiman oranlarindan yararlanilir.
Miktar dengesi iki Ol¢li birimi agisindan da olusturulur. Ardindan esdeger mamul

miktarlart hesaplanarak uygulamaya devam edilir.
2.3.3.3. ilerleyen Safhalarda Uretime DIMM Katilmasi

Safha maliyet ydnteminde, DIMM nin {iretime katilmasi islemi, {iretimin hemen
basinda olabilecegi gibi, iiretim isleminin sonraki asamalarinda da olabilir. Ileriki

asamalarda DIMM kullanimmin iiretim tekniginin 6zelli§i geregi zorunlu oldugu
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durumlarda, baz1 isletmelerde liretim miktarinda sayisal bir artis olmakta, bazilarinda ise
herhangi bir miktar artis1 goriilmemektedir. Birbirinden farkli 6zellik gosteren bu iki
durum iiretilen mamuliin maliyetlendirilmesini farkl1 etkilemektedir. Uretimin arttif

durumda iiretimdeki tiim mamullerin birim maliyetlerinde azalmalar goriilecektir.
2.3.3.4. Safhalarda Birden Fazla Mamul Uretimi

Endiistri isletmelerinde birbirine benzer 6zellikte, stok i¢in, kitle halinde, bir tek
mamul tretilebilecegi gibi, ayn1 amag¢ ve bigimde birden fazla mamul de iiretilebilir.
Isletme biiyiikliigiine ve {iretim diizenine gore, cesitli mamuller farkli makineler
tizerinde ve ayni zamanda iretilebilecegi gibi, ayni makineler birbirini izleyen
donemlerde degisik mamuller i¢in de kullanilabilir. Ayn1 sathada birden fazla mamuliin
islem gordiigli bu tiir isletmelerde en 6nemli sorun safthanin ortak maliyetlerinin, o
sathada iiretilen farklt mamullere ne dl¢lide yiiklenecegidir. Bu sorunun ¢dziimiinde,
siparis maliyet sistemine benzer bir yontem kullanilabilecegi gibi, maliyetler ¢esitli
kistaslar dikkate alinarak dagitim anahtarlari araciligr ile de mamullere yiiklenebilir
(Yiikeii, 1999: 337). Sathanin ortak maliyetlerinin sathada iiretilen farkli mamullere
dagitiminda, kullanilan DIMM miktarlari, mamullerin iiretim miktarlari, mamullerin

tiretiminde gegen iscilik siiresi veya makine saati dagitim anahtari olarak kullanilabilir.

Bu durumu birlesik mamul iiretimiyle karistirmamak gerekir. Satha maliyet
yonteminde birden fazla mamuliin bir arada iiretilmesi istege baglidir. Birlesik mamul

tireten isletmelerde ise bu durum teknik bir zorunluluktur.
2.3.3.5. Fire Kavrami ve Maliyetlendirilmesi

Satha maliyet yonteminde, sathalarda olusan fireler, yontemin uygulanmasinda
stk karsilagilan sorunlardan birisidir ve uygulamayr zorlagtirmaktadir. Fire, iiretim
sirasinda buharlasma, ¢ekme, kat1 veya sivi halde atik maddeler arasina karigsma, vb.
nedenlerle olusan tiretim kayiplaridir (Biyiikmirza, 2006: 299). Fire, “liretim amaciyla
kullanilmalarina ragmen c¢esitli nedenlerle iiretimden sonra mamul biinyesine girmemis
olan her tiirlii direkt ilk madde ve yardimci maddelerdir” seklinde de tanimlanabilir.
Bozuk mamuller ve artiklar da bu tanimlamaya dahil edilebilir (Yiikgii, 1999: 424).

Fire, normal ve anormal fire olmak iizere ikiye ayrilir. Uretim tekniginden

bagimsiz olarak ortaya ¢ikan olagan firelere “normal fireler” denir. Normal fire, verimli
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calisma kosullarinda bile kaginilamayacak olan firedir. Normal iiretim kosullarinin
disinda, birtakim nedenlerle normal fire miktarinin {izerinde de fire gerceklesebilir. Bu
fireler de “anormal fireler” olarak adlandirilir. Normal fire {iretim siirecinin ayrilmaz
bir parcasi ve bir maliyet unsuru oldugu i¢in normal firenin maliyeti saglam birimlerin
maliyetine yiiklenmelidir. Bu durumda mamullerin maliyetinde artis yasanacaktir.
Anormal firelerin maliyetleri ise, kanunen kabul edilmeyen gider olarak, sonug

hesaplarina aktarilacak ve tiretim zarar1 olarak rapor edilecektir.

Normal firelerin maliyetlere etkisi, dogrudan dogruya mamul ve yar1 mamul
maliyetleri i¢inde gosterilebilecegi gibi esdeger mamul miktarlar1 hesaplanarak, ayri bir
kalem olarak da gosterilebilir. Normal firelerin miktarlar1 ihmal edilerek iiretim
maliyetleri yalnizca saglam birimlere boliinecek olursa, fire maliyeti mamul ve yari
mamullere yiiklenmis olur. Diger durumda ise, fire maliyeti ayrica hesaplanir. Ayrica
eger firelerin satis ve kullanim degerleri varsa, bu deger fire maliyetlerinden
cikarildiktan sonra kalan maliyet, mamul ve yar1 mamuller arasinda, bunlarin
maliyetleri nispetinde dagitilacaktir. Boylece firelerin satis veya kullanim degerleri

dénemin iiretim maliyetlerinden diisiilmiis olur.

Bozuk mamul veya artik bi¢ciminde ortaya cikan firelerin maliyetinin ayrica
hesaplanmasinin diisiiniilmemesi durumunda bunlarin maliyetinin de saglam olarak
tiretilen birimlere yliklenmesi gerekecektir. Ancak bu bigimdeki firelerin satig degerinin
hesaplanarak, bu degerin o sathada gergeklesen toplam maliyetlerden diisiilmesi dogru

bir yol olacaktir (Yiikgii, 1999: 429).

Satha maliyet yontemi uygulamasinda ortaya cikan firelerin sadece ortaya
ciktiklar1 safhaya degil, kendinden onceki satha maliyetine de etkisi vardir. Oncelikle,
maliyet hesaplamasinda sathada olugsan maliyetler fire miktar1 kadar daha az esdeger
mamul miktarina boliinerek fire olarak olusan birimlerin maliyeti saglam mamullere
yiiklenmis olur. Yani fire gerceklestigi sathanin maliyetini arttirir. Ikinci etki ise, firenin
gerceklestigi safthanin Oncesindeki sathalarin daha 6nce hesaplanan maliyetini de
yiikseltmesidir. Ciinkii ilerideki safhalarda firenin gerceklesmesi, onceki safthalarda

tiretimi tamamlanmis saglam birimlerin miktarini da azaltmis olur (Yiikgii, 1999: 434).

Sonug olarak, sarap, iliretim yapisi geregi satha maliyet yonteminin uygulanmasi

gereken bir sektordiir ve fireler liretim siirecinin ¢esitli asamalarinda ortaya ¢ikar. Satha
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maliyet yonteminin isleyisinin ortaya konmasi, sistemde karsilasilan 6zel durumlar ve
ozellikle fire kavraminin detaylandirilmasi, calismanin son bolimiindeki uygulama
Orneginin ve sarap isletmelerindeki maliyet sisteminin igleyisini olusturmak ve

kavrayabilmek ag¢isindan énemlidir.
2.3.4. Safha Maliyet Yontemiyle flgili Yapilmis Calismalar

Isletmelerin uygun maliyet sistemleri gelistirmeleri ve uygulamalari, isletme
yonetiminde basarinin saglanmasi ve alinacak kararlarda ihtiyag duyulan maliyet
verilerinin olugmasi agisindan son derece Onemlidir. Calismanin konusunu olusturan
sarap iretim sektoriine iliskin gerek maliyet sistemi gerekse saftha maliyet uygulamasina
yonelik literatiirde fazla ¢alisma bulunmamaktadir. Ancak 6zellikle, siit ve siit tirlinleri,
tekstil, ingsaat, deri, kuyumculuk gibi farkli iiretim sektorlerinde, maliyet sisteminin
olusturulmas1 ve saftha maliyet yontemi uygulamalar1 ile ilgili yapilmis calismalar

mevcuttur. Asagida bu calismalarin bazilarina yer verilmistir.

Lee Ann A. Fickle vd.’nin kiiclik saraphane yatirimlarina iligkin hazirladiklar
calisma bir safha maliyet uygulamasi olmasa da, sarap isletmelerinin maliyetlerini
incelemesi agisindan 6nemlidir. Calismada, farkli biiyiikliikteki sarap imalathaneleri i¢in
toplam yatirim maliyetlerini ortaya koymaya c¢alismislardir. Sirasiyla bina ve arsa
maliyetleri ile tank ve fig1 maliyetlerinin yatirim i¢inde 6nemli yer kapladigini, degisken
maliyetler icinde ise en biiyilk payin sise ve ambalaj giderlerinde oldugunu
belirtmislerdir. Calismanin sonuglar1 tiim saraphanelerin isletme maliyetleri ve borg

yiikiimliiliiklerinin karsilanabildigini gostermektedir.

Aliriza Ag, 2009 tarihli ¢aligmasinda, safha maliyet yontemini, Askale Cimento
Fabrikasi’nda uygulamistir. Cimento fabrikalarinda maliyetlerin izlenmesinde, satha
maliyet yonteminin en ideal yontem oldugunu ortaya koymayi amaglayan c¢alismada,

ocak ay1 maliyet verileri kullanilarak satha maliyetleri ayrintili olarak tespit edilmistir.

2007 yilinda, Nihal Akyol’un yapmis oldugu c¢alismada, iiretim maliyetlerinin
ortaya konmasi ve birim maliyetlerin hesaplanmasi amaciyla, Manisa Organize Sanayi
Bolgesi’nde faaliyet gdsteren otomotiv ve beyaz esya yan sanayi sektdriinde kalip ve
sac parca iretimi yapan bir isletme i¢cin maliyet modeli olusturulmustur. Uygulama
kapsaminda isletmenin {iretim safhalar1 acgiklandiktan sonra iiretim giderleri tespit

edilmis, giderlerin dagitimi1 yapilarak, satha maliyet yontemi uygulanmaistir.
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2007 yilinda, yapilmis bir diger ¢alismada ise, Alpaslan Uysaler, sentetik
dokuma sektdriinde faaliyet gosteren bir isletmenin verilerini kullanarak, faaliyet tabanl
safha maliyetleme sisteminin kurulmasina yonelik bir uygulama ortaya koymustur.
Calismanin sonucunda, uygulanan yontemi geleneksel satha maliyetleme sistemiyle

kiyaslayarak degerlendirmelerde bulunmustur.

Safha maliyet yontemi uygulamasiyla ilgili bir diger ¢alismada Ozlem Uzun,
Aydin ilinde faaliyet gosteren bir siit ve siit iirlinleri isletmesini incelemistir. Calismada
siit ve siit tirtinleri sektdriliniin {iretim yapisi ortaya konulmus, maliyetlerin dogru tespit
edilebilmesi i¢in gerekli olan satha maliyet yonteminin nasil uygulandigi anlatilmistir.

Sonug olarak isletmede saglikli isleyen bir maliyet sistemi olusturulmaya ¢alisilmistir.

Uretimin safhalar halinde yapildigi bir diger sektdr olan kuyumculuk sektériinde
satha maliyet yonteminin uygulamasinin yapildigi 2006 tarihli bagka bir ¢calismada ise,
Sinem Turgut, 6zel muhasebe uygulamasi gerektiren sektorde yoOntemin isleyisini
incelemistir. Calismanin uygulama kisminda, tiretim safhalar1 ve giderler belirtildikten

sonra, iiretilmesi planlanan bileklikler i¢in satha maliyet yontemi uygulanmaistir.

Kuyumculuk ve sarraflik sektoriine iliskin satha maliyet yontemi uygulamasinin
yapildig1 bir diger calismada, Ismail Omer Ozkara, Kapaligarsi’da altin {iretimi yapan
bir atdlyenin maliyetlerini incelemis ve sektdor icin bu yOntemin ne diizeyde

kullanilabilir oldugunu belirlemeye ¢aligmistir.

1999 yilindaki bir diger ¢alismada ise, Melek Arabasiiren Ozkan, satha maliyet
yontemini, ambalaj sanayiSinde uygulamistir. Calismada gida ve endiistriyel metal kutu

tiretimi lizerine yogunlagilmistir.

Mehmet Ali Akman 1998 tarihli ¢aligmasinda, satha maliyet yonteminin
isleyisini, hesaplamalari etkileyen kosullar1 ortaya koyduktan sonra, TUPRAS A.S.’nin

maliyet sistemini inceleme konusu yapmustir.

Vedat Ekergil 1999 yilinda, satha maliyet yonteminde iiretim kayiplarinin
degerlendirilmesine iliskin bir uygulama ortaya koymustur. Tiirk Elektrik Endiistrisi
A.S. Eskisehir Isletmesi’nde yapilan bu calismada, isletmenin iiretim siireci, bu siirecte
ortaya cikan iiretim kayiplari ve bu kayiplarin olusmasini etkileyen faktorler incelenmis,

tiretim kayiplarinin en aza indirilmesi i¢in standartlar ortaya konulmaya caligilmistir.
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UCUNCU BOLUM
SARAP URETIM iSLETMELERINDE MALIYET SISTEMi UYGULAMASI

Sarap sektoriine ve maliyet kavramina yonelik ayrintili agiklamalardan sonra,
caligmanin bu son boliimiinde, sektdrde faaliyet gosteren iiretim isletmelerinde, liretimin
her asamasindaki maliyetleri ortaya koyarak birim maliyetlerin hesaplanmasini ve bu
isletmelerde olusturulabilecek maliyet sistemini 0rnek uygulama {izerinden gdstermek
amaclanmistir. Bu amag dogrultusunda, Denizli ili, Cal bolgesinde faaliyet gosteren bir

sarap iiretim isletmesine yonelik maliyet analizi uygulamasi yapilmustir.

Maliyet sisteminin ayrintili uygulamasina gegmeden once ise uygulamaya konu
olan isletmenin bulundugu Denizli ilinde, sarap sektoriiniin mevcut durumu ve sektorde

faaliyet gosteren isletmelerin maliyet muhasebesi uygulamalar1 incelenmistir.
3.1. Denizli ili Sarap Sektoriiniin Mevcut Durumu

Ege Bolgesi yas tiziim tiretiminde Tirkiye genelinin ortalama %40-45’lik bir
kismin1 karsilamaktadir. Denizli ili 2012 yili verilerine gore 375.794 ton iizlim {iretimi
ile Ege Bolgesi’nin %19’unu, Tirkiye iiretiminin ise %9’unu gergeklestirmektedir.
Denizli Manisa’dan sonra 2. sirada yer almaktadir. Bununla birlikte Denizli, Tirkiye
sarap sektoriiniin kapasite anlaminda %?25’in1 karsilamaktadir ve gerek ulusal gerekse
uluslararasi alanda taninmis sarap markalar1 olan 6nemli {ireticilere sahiptir. Denizli’de
elverisli iklim kosullar1 ve toprak ozellikleri sayesinde bagcilik ve sarapgilik 6zellikle
Cal, Bekilli ve Giiney ilgelerinde gelisme gostermis olup, bu ilgelerde birincil gelir

kaynagi konumundadir.

Bu boliimde, sarap sektoriiniin Denizli’deki mevcut durumu ve maliyet
muhasebesi uygulamalari, sektorde faaliyet gosteren isletmelere yonelik yapilan bir saha
arastirma ile ortaya konulacaktir. Bu arastirma g¢ergevesinde isletmelerden, kuruluslari,
faaliyet sekilleri ve alanlari, iretim cesitleri ve hacimleri, istihdam, pazarlama ve
fiyatlandirma politikalar1 ve maliyet muhasebesi uygulamalari hakkinda bilgiler

toplanmustir.
3.1.1. Arastirmanin Amaci ve Kapsam

Sarap isletmelerindeki maliyet sistemi ortaya konulmadan once boyle bir

aragtirmanin yapilmasindaki temel amag, sarap sektoriindeki mevcut durumu ortaya
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koymak ve calisma tamamlandiginda ozellikle maliyet muhasebesi uygulamasi
acisindan mevcut ile olmasi gereken arasindaki farkin daha net anlasilabilmesini
saglamaktir. Bu sayede, sektorde sistemin isleyisine yonelik birtakim Oneriler ve

yapilmasi gerekenler de belirlenecektir.

Arastirma kapsaminda, Denizli ilinde faaliyet gdsteren sarap iiretim isletmeleri
ile bu isletmelerin iletisim bilgileri ve mali miisavirleri; Ticaret Odasi, Sanayi Odas1 ve
Serbest Muhasebeci Mali Miisavirler Odasi ile yapilan goriismeler neticesinde tespit
edilerek, 21 isletme belirlenmistir. Gerek isletmelere yapilan ziyaretler gerekse yapilan
telefon goriismeleri neticesinde bu isletmelerden 14 tanesinin aktif olarak sarap iiretimi
yapmakta oldugu goriilmiistiir. Geriye kalan 7 isletmenin bir kism1 iiretimine sirke ve
pekmez olarak devam etmekte, bir kismi ise faaliyeti sonlandirip kapanis islemleri

cergevesinde TAPDK ’dan onay beklemektedir.
3.1.2. Kullanilan Materyal ve Yontem

Denizli ilinde bulunan bu isletmelerden, anketler yoluyla elde edilen veriler
arastirmanin materyalini olusturmaktadir. Arastirmanin amacina uygun olarak toplanan
bilgiler i¢in en uygun ve en pratik yontem olarak yiiz yiize anket yontemi kullanilmigtir.
Arastirmada veri toplama yontemi olarak kullanilan anketler, isletme yoneticileri ve
muhasebe personelleri ile yliz yiize goriisiilerek gerceklestirilmistir. Bu kapsamda
Denizli ilinde faaliyet gosteren, TAPDK’ya kayith, yasal iretim iznine sahip 14
isletmenin tamami gorlismeyi kabul etmistir. Bu isletmelerden 6 tanesi Bekilli, 7 tanesi
Cal ve 1 tanesi Giiney ilgesi siirlarinda bulunmaktadir. Kiiciik 6lgekte faaliyet gosteren
ve ayr1 bir muhasebe birimi olmayan isletmelerin mali miisavirleriyle ayrica gériismeler

yapilmustir.

Anket; iki ana gruptan olusmaktadir. Ik grup, isletmeler ve dolayisiyla sektor
hakkindaki genel bilgileri (kurulus yili, ortak sayisi, is¢i sayilari, kurulu alanlar,
kapasiteleri, hammadde temini, ihracat durumlari... gibi) igeren sorulardan
olusmaktadir. Ikinci grup sorular ise; tezin konusu gercevesinde isletmelerin maliyet
muhasebesi uygulamalarinin mevcut profilini ortaya koymaya yonelik sorulardir.

Finansal muhasebe politikalar1 ise kapsam disinda tutulmustur.

Anket hem agik u¢lu hem de coktan se¢meli sorulardan olusmaktadir (EK.

Denizli ili Sarap Sektoriine iliskin Anket Formu). Elde edilen verilerin analizinde sayz,
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yizde dagilim gibi istatistiksel yontemler kullanilmis ve veriler gizelgeler haline

getirilerek analiz edilmistir.

3.1.3. Arastirmanin Bulgular:

Denizli ilinde faaliyet gosteren sarap tretim isletmelerine yonelik yapilan

arastirma sonucunda sektoriin mevcut durumuna iligkin bulgular sunlardir:

Sektordeki isletmelerin kurulus yillar1 incelendiginde, aktif olarak faaliyette
bulunan isletmelerden 10 tanesi gectigimiz 10 yillik siirecte faaliyete
baslamistir. En yeni isletme ise 2010 yilinda faaliyete baslamistir. Buna karsin 3
isletmenin kurulus yillar1 1950 ve 1960’11 yillara dayanmaktadir. Bu kokli
isletmeler Denizli’de sektoriin 6nemli {ireticileri konumundadir ve kaliteli sarap
tretiminde marka degeri yaratmislardir. Bunun yaninda geng olarak
nitelendirilebilecek isletmeler arasinda yiiksek teknolojik imkanlara sahip,

biiyiik 6lgekte iiretim yapan isletmeler de vardir.

Isletmelerin ortaklik yapisina bakildiginda; 5 tanesi aile isletmesi, 9’u ¢ok
ortakli sermaye sirketidir. Isletmelerin tiimii 6zel tesebbiis olup, ortak sayisi

bakimindan yalnizca 1 tanesi 5-10 aras1 ortaga sahiptir.

Arastirma kapsaminda isletmelerden sadece 5 tanesi kampanya doneminde
gecici is¢i calistirdigini beyan etmistir. Bu gecici iscilerin tamami iiretim

biriminde istihdam edilmektedir.

Stirekli isciler ise agirlikli olarak iiretim asamasinda istthdam edilmektedir.
Yalnizca 3 isletmede iiretimde calisan is¢i sayist 10 kisinin {izerindedir. Bu
durum biiyiik 6lcekte iiretim yapan ve yiiksek katma deger saglayan isletmelerde
sermaye yogun ¢alisildiginin bir gostergesidir. Ayrica iilkemizde, diger 6nemli
tretici Ulkelerden farkli olarak sarap {reticileri ile iiziim {reticilerinin
birbirinden farkli olduklar1 diisiiniiliirse saraphanelerde istthdam edilen is¢i

sayisinin diisiikliigii normaldir.

Pazarlama konusunda ise isletmelerin is¢i sayilari soyledir. Biiyiik oOlgekte
iiretim yapan 3 isletme pazarlama faaliyetlerini yiiriiten ikinci bir sirkete sahip
olduklarin1 belirtmistir. Geriye kalan isletmeler de pazarlama i¢in isletme

bilinyesinde en fazla 2 personel istihdam etmektedir. Bunlardan 5 tanesinde ise
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pazarlama faaliyetleri icin ayr1 bir personel istihdami bulunmamaktadir.

Pazarlama faaliyetleri isletme sahipleri eliyle yiiriitilmektedir.

Son olarak yonetim yapisi incelendiginde, isletmeler kanunen “sorumlu miidiir”
olarak gida mihendisi c¢alistirmak zorundadir. Bunun yaninda incelenen

isletmelerde, isletme hissedarlar1 ayrica isletme yoneticileridir.

Isletmelerin iiretim faaliyetlerinde bulunduklar1 toplam kurulu alanlar
incelendiginde, en fazla alana sahip isletme, 14000 m? kurulu alana sahip
oldugunu belirtmistir. Daha sonra sirastyla 5800 m? ve 5000 m? gelmektedir. En
az kurulu alana sahip isletme ise 750 m?lik bir alanda iretim yapmaktadir.
Bunun yaninda ortaya ¢ikan sonuglara gore isletmelerin sahip oldugu mahzen ve

depolama alanlari, sahip olduklar1 kurulu alanlarin %10 - %25’1 arasindadir.

Sektordeki isletmeler, her ne kadar tek basina yeterli bir kriter olarak kabul
edilmese de, modern iiretim tekniklerine uyumun bir gostergesi olarak kabul
edilen sarap depolama kaplari agisindan incelendiginde, 3 tanesinin ¢elik (krom-
nikel) tank kapasitesi %75-%100 araligindadir. Polietilen plastik kaplara kiyasla
celik kaplar modern sarap liretim teknolojisinde tercih edilen kaplardir. Yiiksek
maliyetlerine ragmen sarabin kalitesine etkisi ve 1sitma-sogutma gibi islemlerle
sarabin olgunlasma siirecine etkisi bakimindan c¢elik tanklar kaliteli sarap iireten
modern isletmelerce tercih edilmektedir. Yiiksek maliyetleri ve isletmelerin
sofralik sarap tiretimleri géz oniine alindiginda, isletmelerin 4 tanesinin toplam
depo kapasitesinin  %50-%75’inin, 3 tanesinin depo kapasitesinin %25-
%350’sinin ve 4 tanesinin depo kapasitesinin %0-%25’inin ¢elik tanklardan
olusmas1 normaldir. Ancak kaliteyi hedefleyen isletmeler i¢in bu oranlarin
arttirilmast kaginilmazdir. Buna gore sektordeki firmalarin sadece %21’inin,

toplam depo kapasitelerinin %75 ’inden fazlasi ¢elik tanklardan olugsmaktadir.

Sektorde isletmelerin temel analizlerini yapabilmek i¢in yasal olarak uygun
laboratuvar ortami olusturma zorunluluklari vardir. Her isletme standart diizeyde
bir laboratuvara sahip olmasina karsin, baz1 isletmeler ek analizler i¢in Denizli Il
Tarim Midirliigi ve bazi kamu kurumlarmin laboratuvarlarini  da

kullanmaktadirlar.

Isletmelerin yillik iiretim kapasiteleri incelendiginde ise;
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Tablo 3.1. Yillik Uretim Kapasitesi Dagilimi
Isletme Sayis1  Yiizde

100.000 It ‘den az 0 0
100.000 It — 1.000.000 1t aras: 7 50
1.000.000 It — 5.000.000 1t aras1 6 43
5.000.000 1t ve fazlas1 1 7
Toplam 14 100

Tablodan da anlasilacag: tizere sektordeki isletmelerin yarist 1 milyon litre ve
tizeri Uretim kapasitesine sahiptir. 5 milyon litre iiretim kapasitesini asan tek
firma 6zellikle sofralik sarap iiretiminde 6nemli seviyelere ulasmistir ve sektorde
en az iuretim Kkapasitesine sahip isletme bile 100.000 It’nin iizerinde bir
kapasiteye sahiptir. Bunun yaninda isletmelerden 4 tanesi %100 kapasite ile
calistiklarin1 belirtmistir. Ayrica 4 tanesi de tam kapasiteye yakin seviyede

tiretim yapmaktadir. 5 isletme ise kapasitelerinin %60-%80’ini kullanmaktadir.

Isletmelerin 2013 yili yillik sarap iiretim miktarlar1 incelendiginde 500 bin
litrenin altinda {iretim yapan kiigiik isletme sayis1 4’tiir. 500 bin ile 1 milyon litre
arast ve | milyon ile 2 milyon litre arasi Uretim yapan 3’er igletme
bulunmaktadir. 4 isletme de 2 milyon litre ve tlizerinde {iretim yapmustir. Bu
noktada isletmelerin 2013 yili iiretim miktarlarini, sahip olduklar1 kapasiteler
kadar ge¢mis yillardan ellerinde kalan stoklar da belirlemektedir. Bazi
isletmelerin ge¢mis yillardan ellerinde sarap stoku bulundugundan yillik iiretim

miktarlar1 bir 6nceki yila gore azalmistir.

5 yillik iiretim miktarlar1 incelendiginde ise genel olarak sektordeki isletmelerin

%65’inde liretim miktari, artis egilimindedir.

Son 3 yillik siiregte, isletmelerin %641 kapasite artirimina giderken, %50’si
teknoloji yatirimi yapmustir. Sektordeki isletmelerin %29’°u ise hem teknoloji
hem de kapasite yatinmi yapmistir. Sadece 2 isletme herhangi bir teknolojik
yatirim ve Kapasite artirrminda bulunmamistir. Sektordeki 4 isletme ise son 3 yil
icinde kapasitelerini %50 oraninda artirdiklarini belirtmektedir. Gerek yeni
teknoloji alimi1 ve kapasite artisi gerekse iiretim miktarlarindaki bu artiglar

sektorde onemli bir bliylimenin yagandigini gdstermektedir.

Sektordeki saraphanelerde kirmizi, beyaz, roze ve meyve saraplar1 olmak {izere

4 cesit sarap Uretimi vardir. Ancak yapilan kupajlar ve farklt meyve saraplari,
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siselenmis sarap cesidi sayisim artirmaktadir. Oyle ki bazi isletmelerde kalite ve

sofralik ¢esitlerle birlikte 40’1 agkin sarap ¢esidi tiretilip satilmaktadir.

Goriisiilen isletmelerde, Calkarasi en fazla sayida isletme tarafindan tercih edilen
kirmiz1 iiziim cesididir. Bu cesidi sirasiyla Bogazkere, Okiizgdzii, Shiraz ve
Merlot cesitlerinin izledigi tespit edilmistir. Beyaz saraplik {liziim g¢esitleri
arasindan ise en ¢ok tercih edilen Sultaniye cesididir. Sultaniye {iziimiinii
sirastyla, Narince, Emir, Chardonnay ve Sauvignon Blanc iiziimleri takip

etmektedir.

Kaliteli sarap iiretiminde One c¢ikan diinyaca {inlii markalar incelendiginde
iilkemizden farkli olarak bir¢ogunun kendi bag alanlarina sahip oldugu
goriilmektedir. Sarap sektoriinde kaliteli sarap Tiretimindeki Oneminden
hareketle isletmelerin kendi bag varliklart incelendiginde ise; Denizli ilindeki
iireticilerden sadece 2 isletmenin bag1 bulunmamaktadir. Isletmelerin %85°inin
ise cesitli biiylikliiklerde bag alanlarina sahip olduklari belirlenmistir. Ancak
isletmelerin kendi baglarindan temin ettikleri iiziimiin faaliyet doneminde
islenen toplam iiziim icerisindeki payr oldukg¢a diigiiktiir. Yalnizca 3 isletme
tretimin ancak 9%20-30 kadarim1 kendi baglarinda yetisen iiziimlerden

karsilamaktadir. Kaliteli sarap liretilmesi noktasinda bu oranlar arttirilmalidir.

Arastirma konusu isletmelerin %57’°si liretimde kullandig1 {iziimiin tamamini
Denizli ili sinirlarindan temin etmektedir. Bu durum nakliye mesafelerinin
kisaligindan dolay1 kaliteyi olumlu yonde etkilerken, iiretilebilecek sarap ¢esidi
sayisini azaltmaktadir. Sektordeki 6 isletme ise Denizli disindan da iiziim alimi
yapmaktadir. Izmir, Nevsehir, Tokat, Canakkale, Manisa, Usak, Isparta,
Diyarbakir, Elazig, Alasehir ve Gaziantep saraphanelerin ayrica {iziim temin

ettikleri illerdir.

Isletmelerin 2013 yil1 net satis hasilatlar1 (OTV Harig) incelendiginde;

Tablo 3.2. 2013 Yili Net Satis Hasilatt Dagilimi

2013 (OTV Harig¢ / Milyon TL) Isletme Sayism1  Yiizde
1 milyon ‘dan az 6 43
1-5 milyon arasi 4 29
5-10 milyon aras1 3 21
10 milyon ve fazlasi 1 7

Toplam 14 100
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Tablodan da goriilecegi iizere isletmelerin yarisina yakininin 2013 yili net satis
hasilatt 1 milyon TL’den azdir. Bu isletmeler kurulus yillar1 digerlerine gore
nispeten daha yakin olan, kapasiteleri ve yillik {iretim miktarlar1 1 milyon
litrenin altinda, tamami1 sofralik sarap iiretimi yapan ve ihracata yonelik satisi
bulunmayan isletmelerdir. Sektérde yillik hasilati 10 milyon TL’yi asan tek
firma vardir. Bu isletme Tiirkiye’de de 6nde gelen iireticiler arasindadir. Bunun
yaninda satis rakami 5 milyon TL’yi asmis 3 isletme de, sektordeki diger
firmalara gore gerek iiretim kapasitesi ve miktari, gerekse sahip oldugu

teknoloji ve deneyim ag¢isindan daha 6nde olan sektoriin koklii isletmeleridir.

Sektordeki isletmelerin, iiriinlerini dagitim bdlgeleri incelendiginde, oncelikle
biitiin isletmeler Denizli disina da satis gerceklestirmektedirler. Uriinlerini tiim
Tiirkiye’ye ulastiran isletme sayis1 8 iken, 3 isletme de sadece biiylik sehirler ve
turistik yorelere dagitim yaptiklarint belirtmislerdir. Son olarak gerek yurtigi
gerekse yurtdisinda satis yapan isletme sayis1 da 3 olarak belirlenmistir. Thracat
faaliyetinde de bulunan bu 3 isletme kapasite, tiretim miktar1 ve satis bitytikligii

acisindan sektdrde 6nde gelen igletmelerdir.

Sektorde ihracat yapan bu isletmelerin ihracatlarinin toplam satis icerisindeki
pay1 ise oldukc¢a diisiiktlir. Sadece 1 isletmede ihracatin payr %10 seviyesine
ulasabilmistir. Ozellikle kalite sarap iiretimi, tanittm1 ve pazarlamasi hususunda
yasanan gicliikler Denizli ilindeki iireticilerin uluslararasi alanda rekabet
edebilme sansini azaltmistir. Sadece bir isletme yaklasik 25 yildir uluslararasi
piyasaya sarap verdigini belirtirken diger igletmelerin ihracat gegmisi ise 3 ve 5

yil olarak tespit edilmistir.

Bu isletmeler basta Almanya, Ingiltere ve Cin olmak iizere, Fransa, ABD ve

Kanada’ya ihracat yaptiklarini belirtmektedirler.

Sektordeki isletmelerin maliyet muhasebesi uygulamalarina iligskin bulgular ise

sOyle siralanabilir:

Sektordeki isletmelere muhasebe sistemi igerisinde ayr1 bir maliyet muhasebesi
birimine sahip olup olmadiklari sorulmus, sadece 2 isletmede ayr1 bir birimin bu
isle ilgilendigi tespit edilmistir. Geriye kalan isletmeler ise maliyetlerini ya

kapsamli olarak hesaplamamakta ya da bu hesaplamalar1 finansal muhasebe
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uygulamalariyla birlikte yiiritmektedir. Bu soruya paralel olarak isletmelere,
maliyet muhasebesi uygulamalarina yonelik olarak mevcut muhasebe sistemine
entegre bilgisayar programi kullanilip kullanilmadiklar1 da sorulmustur. Sadece
bir isletme, mevcut sisteme entegre ayri bir maliyet muhasebesi programi
kullanmaktadir. Isletme bu sayede maliyetlerini istenildiginde giinliik bile

hesaplayabildigini belirtmistir.

Sektordeki isletmelerin  %50’si maliyetlerini ayhk, %42,8’1i ise 3 aylik
donemlerde hesapladigini belirtmistir. Sadece 1 isletme maliyetlerini yillik
olarak hesapladigmi ifade etmistir. isletmeler vergi kanunlari geregi 3 aylik
donemlerde beyan ettikleri kurum kazancini hesaplarken satilan mamullerin
maliyetini de hesaplamak durumundadirlar. Ancak bu hesaplamalar, vergi
yikiimliligi geregi yapildigindan ayrintili  bir maliyet analizi ortaya

konulmamaktadir.

Sektordeki isletmelerin maliyetlerini belirlemek amaciyla hangi maliyet
yontemini kullandiklar1 incelendiginde, isletmelerden %28,6’s1 siparis maliyet
yontemini, %35,7°si safha maliyet yontemini kullandiklarini ifade etmislerdir.
Tam zamaninda lretim sistemine yoOnelik maliyetleme ve faaliyet tabanli
maliyetleme sistemleri igletmeler tarafindan kullanilmamaktadir. Son olarak da
isletmelerin geriye kalan %35,7’lik kism1 da bu sistemlerin disinda bir yontem

kullandigin1 belirtmistir.

Tablo 3.3. Isletmelerde Kullanilan Maliyet Ydntemi

Maliyet Yéntemleri Isletme Sayis1  Yiizde
Siparis Maliyet Yontemi 4 28,6
Safha Maliyet Yontemi 5 35,7
Tam Zamaninda Uretim Sistemine Yonelik Maliyetleme 0 0
Faaliyet Tabanli Maliyetleme 0 0
Diger 5 35,7
Toplam 14 100

Sarap iiretimi, yapis1 geregi cesitli safhalardan olusur. Uretim birbirini izleyen
ve birbirine bagli asamalardan meydana gelir ve siirekli olarak seri halde
birbirine benzer nitelikte homojen mamuller iretilir. Sayillan tiim bu
Ozelliklerden dolay1 sarap isletmeleri i¢in en uygun maliyet yontemi safha

maliyet yontemidir.
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Yapilan arastirmayla ortaya c¢ikan sonuglar ise isletmelerin biiyiik bir kisminin
maliyet yontemi olarak safha maliyet yontemini uygulamadigini gostermistir.
Siparis maliyet yontemini uyguladiklarini belirten isletmelerin temel dayanagi
yart mamul olarak tanklarda bekleyen sarabin gelen siparisler dogrultusunda
siselenip, etiketlenerek satildigi olmustur. Ancak bu durum siparis maliyet
yonteminin mantigma aykiridir. Isletmeler siselemeyi siparisler dogrultusunda
yapabilir fakat Ornegin iiziim alislar1 6zel bir siparis dogrultusunda
yapilmamaktadir. Yine aymi sekilde siparis maliyet yontemini uygulayan
isletmelerde oldugu gibi siparis sonucu ortaya c¢ikan iirin o siparisi verenin
istegine gore farkli ozellikler gostermez. Yani sarap isletmelerinde siparigin
temeli {irlinlin niteliginde degil miktarindadir. Siparisi kim verirse versin, ona
0zel bir liretim olmaz, mevcut sarap siselenip, teslimati yapilir. Dolayisiyla bu

sektorde siparis maliyet yontemi kullanilamaz.

Yapilan goriismelerde, isletmede safha maliyet yonteminin uygulandigini ifade
eden igletmelerden bazilarinin ise, temelde yontemin isleyisini ve liretimlerine
en uygun yontemin safha maliyet yontemi oldugunu bildikleri halde, tam olarak
uygulayabilme hususunda belirgin eksiklikleri oldugu goriilmiistiir. Stoklarin
toplam ve birim maliyetinin hesaplandigi ancak safhalarin maliyetlerinin

hesaplanmasi konusunda eksiklikler oldugu géze carpmaktadir.

Son olarak geriye kalan isletmelerde bu yontemlerin disinda bir yontem
kullanarak toplam ve birim maliyeti hesapladiklarmi belirtmislerdir. Ozellikle
maliyetlerin belirlenmesi asamasinda yetkin personel eksigi bulunan ve bir
maliyet yontemi olusturabilecek kaynagi olmayan bazi isletmelerin, maliyetlerin
onemli bir kismin1 olusturan iiziim aliglarinin tutarini belirledikten sonra standart
oranlar cercevesinde bir takim genellemelerle maliyetlerini tahmin ettikleri

sOylenebilir.

Maliyetlerin saptanma zamanina gore hangi maliyet yonteminin kullanildig:
incelendiginde ise, isletmelerin % 85°1 fiili maliyet yontemini kullandiklarini,
maliyetlerin faaliyet donemi sonunda gerceklesen fiili rakamlarla belirlendigini
belirtmislerdir. Geriye kalan iki isletme ise maliyetleri belirlerken tahmini

maliyet yontemini kullandiklarini ifade etmislerdir.
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Maliyetlerin kapsami agisindan kullanilan yontem, tiim isletmelerde tam maliyet
yontemi olarak belirlenmistir. Buna gore giderlerin tamami sabit, degisken

ayrimi yapmaksizin liriin maliyetine yliklenmektedir.

Ayrica isletmelere toplam mamul maliyeti i¢inde, direkt ilk madde malzeme,
direkt iscilik ve genel liretim giderlerinin dagilimi1 sorulmus ve alinan cevaplar

tabloda gosterilmistir.

Tablo 3.4. Uretim Giderlerinin Toplam Igerisindeki Payi

DIMM Direkt Iscilik GUG
Say1 Yiizde Say1 Yiizde Say1 Yiizde
% 0-25 0 0 11 78,6 8 57,1
% 25-50 0 0 3 21,4 6 42,9
% 50-75 8 57,1 0 0 0 0
% 75-100 6 42,9 0 0 0 0
Toplam 14 100 14 100 14 100

Tabloda da goriilebilecegi gibi DIMM isletmelerin tamaminda toplam maliyet
unsurlarmin ~ %50’sinden  fazlasim1  olusturmaktadir. DIMM, isletmelerin
%57,1’inde %50-75 arasi, %42,9’unda ise %75-100 arasi bir orana sahiptir.
Bunun yaninda direkt isgilik ve genel iiretim giderleri toplam maliyet icerisinde
daha az paya sahiptir. Isletmelerin %80°e yakini direkt iscilik giderinin toplam
maliyet i¢indeki paymin %0-25 araliginda oldugunu belirtirken, 3 isletme icinse
bu oran %25-50 araligindadir. Benzer sekilde genel iiretim giderleri de %57,1
isletme tarafindan 9%0-25 araliginda gosterilirken, %42,9 isletme tarafindan
%25-50 araliginda gosterilmistir. Yapilan goriismelerden hareketle sektdrdeki en
yiiksek maliyet unsuru direkt ilk madde malzemedir. ikinci sirada genel iiretim

giderleri gelirken en az maliyeti direkt is¢ilik giderleri olusturur.

Uretim sektorlerinde genellikle GUG’nin toplam iiretim maliyetleri icerisindeki
pay1 sektoriin teknolojik gelisimini gdsterir. Bu acidan bakildiginda GUG
isletmelerin ¢ogunda %25 seviyelerindedir. Bu durum teknolojik azgelismisligi
gosterir. Ancak sektor direkt is¢ilik maliyetleri agisindan incelendiginde ise
toplam maliyet i¢indeki pay1 en az olan maliyet unsuru oldugundan, bu durum
modern ve teknolojik olarak gelismis iiretim sektorleriyle uyumludur.
Isletmelerin teknoloji yatirrmlari arttikca toplam igerisinde GUG’nin pay1

artacak ve daha kaliteli saraplar iiretilecektir.
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Isletmelerle yapilan gériismeler neticesinde isletmelerin tamamimin genel iiretim
giderlerini belirlerken muhasebe yontemini kullandigi goriilmiistiir. Yani tim
isletmelerde, mihendislik yontemi, grafik yoOntemi, regresyon analizi gibi
yontemlerin yerine, muhasebe belge ve kayitlarina dayanarak GUG tutari

belirlenmektedir.

Isletmelere genel iiretim giderlerinin ikinci dagitiminda kullandiklar1 yontemler
soruldugunda ise %57,1°’1 dogrudan dogruya dagitim yontemini kullandiginm
belirtmistir. %35,8’1 ise isletmelerinde herhangi bir dagitim yontemi
kullanmamaktadir. Sadece 1 isletme kademeli dagitim yontemini kullandigini
ifade etmistir. Dogrudan dagitim yoOntemi uygulamasi en basit ydntem

oldugundan yaygin olarak tercih edilmektedir.

Tablo 3.5. Isletmelerde GUG Dagitiminda Kullanilan Yontem

GUG Dagitim Yontemleri Isletme Sayis1  Yiizde
Dogrudan Dagitim Yontemi (Basit Dagitim) 8 57,1
Kademeli Dagitim Yontemi 1 7,1
Matematiksel Dagitim Yontemi 0 0
Planli(Standart) Dagitim Y ontemi 0 0
Herhangi bir dagitim yontemi kullanilmamaktadir. 5 35,8
Toplam 14 100

Sektorde aktif olarak faaliyette bulunan 14 isletmeden 2 tanesi, esas iiretim gider
yerlerinde toplanan giderlerin mamullere yiiklenmesinde, tahmini yilikleme
oranini kullandiklarini ifade ederken, geriye kalan isletmelerin tamami faaliyet

hacmi olarak tiretim miktarini kullanmaktadirlar.

Sektordeki isletmelerden yalnizca 1 tanesi stoklarini degerlerken fiili maliyet
yonteminin kullanildigin1 belirtmigtir. Geriye kalan isletmelerin tamami ise
ortalama maliyet yontemini kullandiklarini agiklamistir. Ortalama maliyet
yontemi, gerek fiyatlarin ortalamasi alindigindan degerlemede istikrar sagladigy,

gerekse uygulama kolayligi nedeniyle en ¢ok tercih edilen yontemdir.

Sektorde iiretilen saraplar i¢in isletmelerin fiyatlandirma politikalar
arastinldiginda ise su sonuglara ulasilmistir. Isletmelerin %57’si sadece maliyet
odakl1 bir fiyatlandirma politikasi izledigini, maliyetlerinin lizerine belirli bir kar
ekleyip fiyatlandirma yaptigini belirtmistir. Bunun yaninda igletmelerin %21°i

ise hem maliyet odakli hem de rekabet odakli bir politika izlemektedir. Yani bu
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isletmeler fiyatlarin1 belirlerken hem maliyetlerini hem de rekabet ortaminda

olusan piyasa fiyatin1 dikkate aldiklarini belirtmislerdir.

Isletmelerden 2 tanesi maliyet odakli bir politika izlemediklerini zaten
maliyetlerin oldukca diisiik oldugunu dolayisiyla mevcut en diisiik piyasa
fiyatinda bile 6nemli karlar saglanabildigini belirtmisler, fiyatlandirma yaparken
kar amacindan ¢ok piyasada taninma ve {iriinlerini tutundurmaya yonelik
politika izlemislerdir. Bu isletmelerden 1 tanesi yalnizca rakip firmalarin
fiyatlarim1 dikkate alarak bir fiyat belirlerken, digeri hem rakiplerin fiyatlarini

hem de miisteri taleplerini dikkate aldigin1 agiklamistir.

Sektorde faaliyet gosteren isletmelere yoneltilen bir diger soru da benimsedikleri
icret sistemleri olmustur. Buna gore isletmelerin tamaminda zaman esasina
dayanan iicret sistemi uygulanmaktadir. Herhangi bir sekilde prim veya parga

basina ticret 6demesinin sdz konusu olmadigini ifade etmislerdir.

Uretim asamasindaki fire maliyetlerinin durumu incelendiginde, yapilan
goriismeler neticesinde isletmelerin tiimii, yasal oranlar disinda anormal
firelerinin bulunmadigini belirtmislerdir. Zaten bu oranlar1 asan fireler olsa bile,
bunlar yasal olarak kabul edilmedigi, vergi boyutunda isletmelerin aleyhine
oldugu ve birtakim ek denetimleri gerektirdigi icin isletmeler tarafindan

belirtilmeyecegi de diisiiniilebilir.

Isletmelerin ayni1 sekilde tamam {iretim asamalarinda olusan normal fireleri ise
hem mamul hem de yar1 mamullerin maliyetine dahil ettiklerini ifade
etmiglerdir. Zaten iiretim silirecinde yapilmasit gereken de budur. Cesitli
asamalardan gecen ve tanklarda bekletilen saraplar yar1 mamul olarak
nitelendirilir. Bu asamaya kadar olusan fireler (presleme, sap ayirma, aktarma
vs.) yart mamuliin maliyetine eklenecektir. Tanklardaki bu sarap siselenip etiket
ve bandrolii yapistirildiktan sonra mamul halini alir. Bu siiregteki dolum fireleri

de mamul maliyetine dahil edilecektir.

Isletme  ydneticilerine  ayrica, isletmelerindeki ~maliyet —muhasebesi
uygulamalarinin yonetim kararlarinin (yeni teknoloji temini, {iretimin devamu,
stok planlamasi, fiyatlandirma vs.) alimmasinda ne kadar etkili oldugu

sorulmustur. Isletmelerin 4 tanesi %0-25 arasi, 3 tanesi ise %25-50 aras1 etkili
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oldugunu belirtmislerdir. Bakildiginda sektdrdeki isletmelerin diger yarisi igin
maliyet muhasebesi uygulamalarinin, yonetim kararlarimi %50’den daha az
oranda etkiledigi gorilmektedir. Bu durum, bazi isletmelerin maliyet
muhasebesi  sistemi  olusturmamalarinin =~ veya  maliyet = muhasebesi

uygulamalarindaki eksikliklerinin hem nedeni hem de sonucudur.

Bunun yaninda maliyet muhasebesinin énemini kavramis sektdrdeki 5 isletme
de yonetim kararlarindaki etkinliginin %75-100 arasinda oldugunu ifade

etmislerdir. Kalan 2 isletme a¢isindan bu aralik %50-75tir.

e Sektordeki isletmelerin maliyet muhasebesi uygulamalarindan sagladigi en

onemli katkilar tabloda gosterilmistir.

Tablo 3.6. Maliyet Muhasebesi Uygulamalarindan Saglanan Faydalar

Maliyet Muhasebesi Uygulamalarimin Yararlari I;t::;:;lle Yiizde
Fiyatlandirma kararlarina katkisi 8 57,1
Maliyetlerin denetlenmesi ve performans ¢aligmalarina yardimct olmasi 5 35,7
Yoneticilerin alacaklar1 kararlarda yol gosterici olmasi 6 42,8
Maliyetlerin azaltilmasina yonelik ¢alismalara katkist 8 57,1
Uretilen mamullerin maliyetlerinin hesaplanmasina katkis 12 85,7
Isletme faaliyetlerinin planlanmasina yardime1 olmasi 3 21,4
Toplam 14

Isletmelerin biiyiik cogunlugu (%85,7) maliyet muhasebesinden elde edilen
bilgilerin en 6nemli faydasinin, mamul maliyetinin hesaplanmasindaki katkisi
oldugunu ifade etmislerdir. Maliyet muhasebesinin fiyatlandirma kararlarina ve
maliyetlerin azaltilmasina yonelik caligmalara olan katkis1 da isletmelerin
%357’s1 gibi bir cogunlugu tarafindan daha dnemli goriilen faydalar arasindadir.
Nispeten daha az sayida isletme, maliyetlerin denetlenmesi ve performans
calismalarina olan katkisini ve alinacak yonetim kararlarina yardimci olmasini
onemli faydalar arasinda belirtmistir. Son olarak sadece 3 isletme, maliyet

muhasebesinin faaliyetlerin planlanmasina olan katkisini nemli gérmiistiir.

Sonug olarak, bu bulgularla birlikte, Denizli ili sarap sektoriiniin gerek genel
ozellikler gerekse maliyet muhasebesi uygulama sekli agisindan mevcut durumu ortaya

konulmustur.

Sektor yasanan bazi sikintilara ragmen gelisime agiktir ve iiretim miktarlar

yillar itibariyle artis egilimindedir. Agirlikli olarak sofralik sarap iiretilmekle birlikte, az
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da olsa gerek ulusal gerekse uluslararasi Ol¢ekte taninmis markalarda yaratilmistir.
Sahip olunan iiretim ve kar potansiyeli géz 6niine alindiginda sektor 6zellikle ihracata
yonelik politikalarla desteklenmelidir. Sektor gelisime agik olmakla birlikte, ihracat
yapan lreticilerin azlig1 ve ihracat rakamlarindaki diisiikliik bu gelisimin heniiz

saglanamadigini ortaya koymaktadir.

Yapilan goriismeler sirasinda bazi igletmelerin mevzuata hakim olmadiklari
tespit edilmistir. Ozellikle, sofra sarabi iireten kiigiik isletmelerin sarap sektdriinii

diizenleyen mevzuat hakkinda da bilgilendirilmesinde yarar goriilmektedir.

Ayrica goriilmektedir ki sektor genelinde maliyet muhasebesi sistemi tam olarak
olusturulamamistir. Maliyet muhasebesinin isletmeler acisindan 6nemi kavranamamis

olmakla birlikte uygulamalarda da belirgin eksiklikler goze carpmaktadir.

Yapilan goriismeler sonucunda isletmelerin bazilari maliyet muhasebesi
uygulamalarina fazla 6nem vermemelerinin nedeni olarak, {iziimiin alis fiyatinin zaten
¢ok diisiik oldugunu, asil maliyet unsurunun da iizlim olmasindan dolay1 satabildikleri
siirece zaten yliksek kar elde ettiklerini belirtmislerdir. Maliyetleri de detayli olarak
ortaya koymanin zaman ve para kaybi olacagini ifade etmislerdir. Ancak, isletmelerin
kuruluslarindaki temel amag¢ kardir ve maliyetlerini hesaplayamayan bir isletme
karlarin1 da tam olarak hesaplayamaz. Dolayisiyla planlama ve isletmenin siirekliligi
acisindan, maliyetlerin belirlenmesi biiyiik 6nem arz eder. Bu sayede isletmeler rekabet
edecekleri fiyat diizeyini belirleyecekler, yeni yatirnm kararlar1 alip, yeni pazarlara

acilabilecekler ve daha saglikli planlamalar yapabileceklerdir.
3.2. XYZ Sarap Uretim Isletmesinde Ornek Uygulama
3.2.1. Uygulamanin Amac¢, Kapsam ve Yontemi

Bu boéliimde Denizli ilinde faaliyet gosteren bir saraphanenin 2013 ve 2014 yilh
maliyet verileri kullanilarak, bu maliyetlerin {iretim siirecinde ortaya ¢iktiklari gider
yerleri ve tiretim miktarlariyla olan iligkileri belirlenip, ilgili tiretim déneminde iiretim
safhalarindaki toplam ve birim maliyetler tespit edilerek, maliyet sisteminin

olusturulmasi amaglanmuistir.

Bu ama¢ dogrultusunda ilk olarak uygulamanin gergeklestirildigi isletme

tamtilmistir. Isletmenin {iretim yaptig1 bolge, iiretim alani, iiretim kapasitesi, iiriiniin
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dagitim bolgesi, liretim donemi, hammadde temini, ¢alisan personel sayis1 ve dagilimi,
gibi isletme ile ilgili genel bilgiler verildikten sonra igletmenin mevcut maliyet sistemi
ortaya konulmustur. Ardindan isletmenin, kirmizi, beyaz ve roze sarap iiretim siireci
ortaya konularak, iiretim safhalar1 kisaca agiklanmis ve esas liretim gider yerleri ve

yardimci tiretim gider yerleri belirlenmistir.

Bir sonraki alt boliimde ise isletmenin maliyet hesaplamalarina gecilmistir.
Oncelikle, iiretim siirecinde ortaya ¢ikan giderler saptanip, iiretim giderlerinin dagitimi
yapilmis ve sathalarda toplanan giderler belirlenmistir. Ardindan, sarap iiretiminin
yapisi geregi en uygun maliyet yontemi olan saftha maliyet yonteminin uygulanmasiyla,
toplam ve birim maliyetlere ulasilmigtir. Bu maliyetlerin fiyat olusumuna ve isletme

kararlarina ne sekilde yansidigi ortaya konulmaya calisilmistir.

Uygulamanin son boliimiinde ise maliyet analizleri sonucunda ortaya ¢ikan
sonuglar degerlendirilmistir. Sarap sektoriinde yapilan bu uygulamanin ozellikle yerel
bazda, kiiciik ve orta Olcekte iiretim yapan isletmeler i¢in maliyet sisteminin
olusturulmasi, giderlerin kontrolii ve temel yonetim kararlari acisindan yol gosterici

nitelik tagiyacagi diisliniilmektedir.

Uygulama kapsaminda incelenecek iiretim donemi Agustos 2013 — Agustos
2014 aras1 1 yillik dénemdir. Ulkemizde sarap, dnceki béliimlerde bahsedilen yasal
diizenlemeler geregi yalnizca siselenerek satilabilmektedir. Dolayisiyla sarabin nihai
mamul olarak nitelendirilebilmesi igin siselenmis, kapisonlanmis ve etiketi ve bandrolii
yapistirilmis olmasi gerekir. Yani isletme tanklarindaki ham sarap siselenmeden once
yart mamuldiir. Agustos aymdaki iiziim aliglartyla iiretime baslayan XYZ isletmesinde
izleyen yilin ilk aylarinda tanklarda ham sarap olugmustur. Ancak bir sonraki iiziim
alisina kadar, tanklardaki ham sarap bir takim uygulamalarla berraklastirilmakta,
olgunlagtirilmakta ve siselenerek mamul halini almaktadir. Siseleme islemi, tanklardaki
sarap miktarina ve siparislere bagli olmak iizere yilin her doneminde yapilabileceginden

bu ¢alismada maliyetler yillik olarak hesaplanacaktir.

Son olarak, isletmenin belirtilen donemdeki yart mamul ve mamul iiretim
miktarlari, hammadde kullanimi, miktar hareketleri, liretim giderleri ve donem giderleri
ile donem basi ve donem sonu stok miktarlari, isletme yoneticileri ve muhasebe

servisinden elde edilen verilerle belirlenmistir.
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3.2.2. Uygulamaya Konu Isletmenin Tamtilmasi
3.2.2.1. isletme ile Tlgili Genel Bilgiler

Uygulamanin yapildigr XYZ isletmesi, Denizli ili Cal/Bekilli bolgesinde sarap
tiretim faaliyetinde bulunan kokli bir isletmedir. 2.500 m?’si kapali olmak iizere,
toplam 14.000 m”lik bir alanda iiretim yapilmaktadir. Yillik sarap iretim kapasitesi

yaklasik 3,4 milyon litre olan isletmede tiretilen sarap yurt ¢apinda pazarlamaktadir.

Isletme, gelismis iiretim teknolojilerini kullanarak sarap iiretmektedir ve
kapasitesini her gecen yil artirmaktadir. Uretimde kullanilan makine ve teghizatlar ve
bunlarin ekonomik degerleri, isletmenin iiretimde son teknolojiyi temin etme istegini
ortaya koymaktadir. Ayrica iretimde teknolojik gelismisligin bir gdstergesi olan
paslanmaz c¢elik tanklar varligi incelendiginde, isletmenin depolama kapasitesinin

yaklasik %78’1 CrNi paslanmaz ¢elik tanklardan olusmaktadir.

Isletmenin sahip oldugu farkli biiyiikliiklerdeki tanklarin toplam kapasiteleri

sOyle Ozetlenebilir;

e 280.000 litrelik fermantasyon tanki,

e 2.700.000 litrelik CrNi paslanmaz depolama tanki,
e 35.000 litrelik ¢elik detartarizasyon tanki,

e 100 litrelik dozajlama tanki,

e 580.000 litrelik beton kiiv

e 170.000 litrelik polietilen tank.

Incelenen dénemde saraphanede 3 farkli cesit sarap iiretimi yapilmistir. Kirmizi
sarap iretiminde ’Shiraz”, beyaz sarap liretiminde “Sultaniye”, pembe sarap liretiminde
ise “Calkaras1” iiziimleri kullamlmustir. Uretilen saraplar 75 cl’lik cam siselere
doldurulmustur. 1.874.000 sise kirmizi, 1.540.800 sise beyaz ve 749.500 sise pembe

sarap Uretilmistir.

Isletmenin iirettigi saraplarin ana maddesini olusturan iiziim, Cal ve ¢evresindeki
bagcilardan miistahsil makbuzu ile temin edilmektedir. Bolgenin iklim yapisit ve
liziimiin ¢esidi nedeniyle, sarap iiretimi i¢in uygun hasat olgunluguna gelen iiziimler
agustos-eyliil-ekim aylarinda iretime alinir. Dolayisiyla saraphanede iiretim agustos

ayinda baglar ve bir sonraki yilin ayni tarihindeki yeni tiziim alimina kadar siirer.
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Son olarak ilgili donemde isletme biinyesinde, 1 yonetici, 1 miihendis, 2 biiro

personeli, 2 pazarlama personeli, 10 is¢i olmak tizere toplam 16 kisi ¢alismaktadir.
3.2.2.2. Isletmenin Mevcut Maliyet Sistemi

Muhasebe boliimiinden farkli olarak ayri bir maliyet muhasebesi ve biitgeleme
birimi bulunmayan XYZ isletmesinde, donemin iiretim giderlerinin tamamini sabit ve
degisken gider ayrimi yapmaksizin iiretim maliyetine yiikledigi i¢in tam maliyet;
maliyetleri iiretim donemi sonunda, giderlerin fiilen gerceklesen tutarlari lizerinden
hesapladig1 igin fiili maliyet yontemi benimsenmistir. Isletme faaliyet dénemindeki
tiretim giderlerini, donem sonundaki mevcut muhasebe kayitlarini kullanarak, yari
mamul ve mamul stoklarini ise donem sonlarinda yapilan aralikli envanter ¢alismalari
neticesinde belirlemektedir. Ayrica iiretim asamasindaki kayiplar, sektor i¢in belirlenen

yasal fire oranlar1 ¢ergevesinde tahmini olarak belirlenmektedir.

Belirlenen bu veriler ¢ergevesinde yilsonunda toplam ve birim maliyetlerini tek
seferde yaklasik olarak hesaplayan isletmede, iiretim safhalarma iliskin maliyet
hesaplamalar1 yapilmamaktadir. Maliyetler safhalar itibariyle izlenmedigi i¢in iiretim
giderlerinin detayli dagitimi da yapilmamaktadir. Bu yiizden isletmede etkin bir maliyet

sistemi bulunmamakta, gider kontrolii ve planlama agisindan sikintilar yaganmaktadir.

Uygulamanin amacinda da belirtildigi gibi, maliyet sistemi agisindan mevcut
durumun bu sekilde oldugu XYZ isletmesinin, ilgili faaliyet donemindeki verileri
kullanilarak yapilacak hesaplamalar ile gerek XYZ isletmesi gerekse sektorde faaliyet

gosteren diger isletmeler i¢in 6rnek maliyet sistemi olusturulacaktir.
3.2.3. isletmenin Uretim Siireci

Sarap {liretim isletmelerinin {iretim siireci, iiretim basamaklarinda iiziime ve
saraba uygulanan islemler, kirmizi, beyaz ve roze (pembe) sarap yapim teknikleri ve bu
tekniklerin arasindaki farklar, sarap sektoriine iliskin genel agiklamalarin yapildig:

onceki boliimlerde tiim detaylariyla ortaya konulmustur.

XYZ isletmesinin kirmizi, beyaz ve roze (pembe) sarap iretiminde, liziimiin
cesitli asamalardan gegip, 6nce ham sarap daha sonra sarap oldugu; tanklarda bekleyen
yart mamul niteligindeki sarabin ise siselenip mamul halini aldig1 {iretim siireci ise

asagidaki sekillerde ayrintili olarak goriilebilir.
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Sekil 3.1. XYZ Isletmesi Kirmiz1 Sarap Uretim Siireci

Uziim Kabul
P
t-——————— —% Kantar ile Tartim :
Kiikiirtdioksit > Uzim Havuzu |
- | Elavatér
_I[ ile Tasima :
Fire (Uziim Sap1) |« Sap Ayirma ve Ezme
t————= -
| | Mayse Pompast |
L R | _ 1 Mayse Pompasi
Maya, Maya Besini > d .
y y Maserasyon Ir | ile Nakil :
L
]
Fire (Cibre) |€——— Sikma
4“——————7
e 4 1 e 1
Kiikiirtdioksit I
Enzi > Siranin Arindirilmasi :__ — Taginr Pomp a :
Ve Enzim | I Ile Nakil I
—————— TTTTTTTT
Fermantasyon
Bakteri Malolaktik Fermantasyon
Fire (Tortu) '
Dinlendirme ve Aktarma :
Kiikiirtdioksit I
——————=
I ________ il
_ | | o I
Durultma 4 Durultma <«— —:— —— S%’ara:?r fle |
Maddesi g | | Durulima |
——————
| |~ T T T T T
3 I__ _ 1 Tasmir Pompa :
Sogutma : I fle Nakil |
| e
——————
|
|
Filtrasyon |
|
|
4_ ——— —— — — o—
Fire (Dolum) [« Siseleme

Satis veya Depolama




Sekil 3.2. XYZ Isletmesi Beyaz Sarap Uretim

Siireci

Uziim Kabul

Kiikiirtdioksit

\4

Fire (Uziim Sap1)

A

Sap Ayirma ve Ezme
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=
|
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-
|
|
|
|
-
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|
—
|
|
|
|
|
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4_ ——— ———
Fire (Cibre) Sikma
4 ______
Kﬁkﬁrtdif)kSit > Siranm Arindirilmast
ve Enzim
4— —— — ——
Maya, Maya Besini > Fermantasyon
4 ______
Fire (Tortu) |
.| Dinlendirme ve Aktarma
Kiikiirtdioksit i
4 ______
Durultma f Durultma
Maddesi g
4 ______
Sogutma
4_ —— —— —
Filtrasyon
________ S o
Fire (Dolum) < Siseleme
Satig veya Depolama
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Sekil 3.3. XYZ Isletmesi Roze (Pembe) Sarap Uretim Siireci

Uziim Kabul
P
t-——————— —% Kantar ile Tartim |
Kiikiirtdioksit > Uzim Havuzu |
- | Elavatér
_I[ ile Tasima :
Fire (Uziim Sap1) |« Sap Ayirma ve Ezme
t————= -
| __1 Mayse Pompast |
L R | _ _ | Mayse Pompasi
Maya, Maya Besini > d .
\Y y Maserasyon Ir | ile Nakil :
L
]
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<——————"
e 1
Kiikiirtdioksit > Siranin Arindirilmast :__ _1 Tagimr Pompa |
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—————— TTTTTTTT
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————————————— —-==F|/ T =T ====-°
Fire (Tortu) |g :
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Kiikiirtdioksit I
i
_ | I o 11|
Durultma i< Durultma «———— S%)ara;fr lle |
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——— ——— ]
Il T T = 1
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Sogutma : | lleNakil |
e
——————
|
|
Filtrasyon |
|
|
4_ _—— ——— —t
Fire (Dolum) [« Siseleme
Satig veya Depolama
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Sekillerden de goriilebilecegi iizere, maserasyon ve malolaktik fermantasyon
asamalar1 bu saraplarin tiretiminde fark yaratan uygulamalardir. Bu agamalarin disinda
siireg, li¢ sarap tiirii i¢inde birbirinin aynisidir. Buna gore kirmizi sarap liretiminde hem
maserasyon hem de malolaktik fermantasyon s6z konusu iken, beyaz sarap tliretiminde
bu iki asamada uygulanmaz. Roze sarap iiretiminde ise sadece kisa bir siire maserasyon
islemi gergeklestirilir. Gerek maserasyon gerekse malolaktik fermantasyon asamalari
liziim maysesinin ve ham sarabin bir siire bekletilmesiyle kendiliginden gergeklesen
islemler olduklar1 i¢in {iretim maliyetleri lizerinde onemli etkileri yoktur. Sadece

iretimin bir siire uzamasina neden olacaklardir.
3.2.3.1. Uretim Safhalarimin Aciklanmasi

Onceki boliimlerden de hatirlanacag: gibi, esas iiretim gider yerleri isletmenin
ana faaliyet konusunu olusturan mamullerin iiretimini yapan béliimlerdir. Uretimin
safthalar halinde gergeklestigi sarap iiretim isletmelerinde de esas iiretim gider yerleri

tiretimin yapildig: sathalardir.

XYZ isletmesinde esas iiretim gider yerleri, iiretim siirecindeki asamalarin
gruplandirilmasiyla  olusturulmustur. Buna gore iiretim 4 ana sathada
gerceklesmektedir. Bu sathalar sirasiyla, “Sap Ayirma, Ezme ve Sikma” |

“Fermantasyon” , “Olgunlastirma ve Berraklastirma” ve “Siseleme” sathalaridir.

“Sap Ayirma, Ezme ve Sikma” sathasinda, isletmeye kabul edilerek iiziim
havuzuna alinan {liziimler, sap ayirma ve ezme makinesine gonderilir. Burada mayse
halini almis liziim, sikilmak iizere preslere alinir ve sirasi ¢ikartilarak bir sonraki tiretim
sathasina gonderilir. (Kirmiz1 ve pembe sarap iiretiminde mayse preslere gonderilmeden
bir siire bekletilerek cibre fermantasyonu saglanir.). Yani bu sathada iiziim, ¢esitli
asamalardan gecirilerek siras1 cikartilir. Kiikiirtleme isleminin biliyiik kismi bu ilk

sathada gerceklestirilir.

)

“Fermantasyon” safhasinda ise, preslerden tanklara aliman {iiziim sirasi,
oncelikle icerisinde  bulunan ve sarap  yapimmi  etkileyecek  zararl
mikroorganizmalardan arindirilmak {izere hafifge kiikiirtlenir ve tortularin dibe ¢cokmesi
icin kisa siireli bekletilebilir. Ardindan sira fermantasyon tanklarma alinir. Uygun
ortamin saglandig1 bu tanklarda sira, disaridan ilave edilen mayalarinda yardimiyla ham

saraba doniisiir. Uygulamada maya ve maya besini ilavesi, kirmizi ve roze saraplar i¢in
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genellikle cibre fermantasyonunun gergeklestigi ilk safhada, beyaz saraplarda ise
fermantasyon asamasinda yapilir (Kirmizi sarap iiretiminde, fermantasyonun ardindan,
ham sarap 2-4 hafta siireyle bekletilerek, malolaktik fermantasyona ugrar. Bu sayede,
ortamda dogal olarak gelisen bakteriler yardimiyla sert malik asit, daha yumusak bir asit

olan laktik aside doniisiir).

Uciincii iiretim sathas1 olan “Olgunlastirma ve Berraklastirma” safhasi, bir
onceki sathadan devralinan ham sarabin olgunlastirilip berraklastirildigi sathadir. Ham
sarap Once dilendirilir ve aktarmalar yardimiyla tanklarin dibine c¢oken tortulardan
uzaklagtirilir. Daha sonra durultma yontemleri ile sarap berraklastirilir, ardindan

sogutma ve filtrasyon iglemleri ile sarap olgunlastirilarak siselemeye hazir hale getirilir.

“Siseleme” safthasi ise iiretimin son sathasidir. Yeterli olgunluga ulagmis berrak
ve stabil saraplar, bu safhada ¢esitli biiylikliiklerdeki siseler i¢ine doldurularak satiga

hazir hale getirilir. Bu safhada siselere ayrica etiket, mantar, kapison ve bandrol takilir.
3.2.3.2. Gider Yerleri

XYZ isletmesinin kirmizi, beyaz ve roze sarap iretim siireci ve safhalarda
yapilan islemler ortaya konulduktan sonra, maliyet sisteminin olusturulmasi agisindan,
bu siiregte ortaya c¢ikan iretim giderlerinin iligkilendirilecegi gider yerlerinin
belirlenmesi gerekmektedir. Gider yerleri isletme iginde giderlerin toplandigi faaliyet
veya sorumluluk alanlaridir. Buna gore, XYZ isletmesinin sarap liretim siireci dikkate

alinarak, gider tiirlerinin dagitimina esas alinacak gider yerleri su sekilde belirlenmistir:

1. Uretim Gider Yerleri

Esas Uretim Gider Yerleri: 10 Sap Ayirma, Ezme ve Sikma
11 Fermantasyon
12 Olgunlastirma ve Berraklagtirma
13 Siseleme

Yardimc1 Hizmet Gider Yerleri: 30 Laboratuvar
31 Bakim Onarim
32 Ilk Madde Malzeme Deposu
33 Yemekhane
2. Donem Gider Yerleri

50 Arastirma ve Gelistirme Gider Yeri

60 Pazarlama Satis ve Dagitim Gider Yeri
70 Genel Yonetim Gider Yeri

80 Finansman Gider Yeri
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3.2.4. Maliyet Hesaplamalari

XYZ isletmesinin maliyet sistemi, fiili tam maliyet esasina dayali satha maliyet

sistemidir ve maliyet hesaplamalar1 bu dogrultuda yapilmistir. Oncelikle isletmenin

tiretim giderleri finansal muhasebe verilerinden elde edilmis, ardindan bu giderlerin,

belirlenen gider yerlerine dagitimi yapilarak esas {iretim gider yerlerinde toplanan

giderler belirlenmistir. Son olarak safha maliyet yonteminin uygulanmasiyla maliyet

hesaplamalar1 tamamlanmustir.

3.2.4.1. Giderlerin Belirlenmesi

Isletmelerdeki giderlerin tiirlerine gore belirlenmesi, maliyet hesaplarinda

yapilmasi gereken ilk islemdir. XYZ isletmesinin giderleri su sekilde gruplandiriimistir.

Ik Madde Malzeme Giderleri

Iscilik Ucret ve Giderleri

Memur Ucret ve Giderleri

Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler
Cesitli Giderler

Vergi Resim ve Harglar

Amortisman ve Tiikenme Paylar

Finansman Giderleri

3.2.4.1.1. ilk Madde Malzeme Giderleri

Isletmenin faaliyetlerinde kullanilan ilk madde ve malzemeler su sekilde

listelenebilir:

Uziim (Shiraz, Sultaniye, Calkarasi)

Siseleme Malzemeleri (Cam Sise, Mantar, Etiket, Kapison, Bandrol )
Kimyasal Maddeler (Maya, Maya Besini, Kiikiirt, Enzim, Bakteri )
Durultucu Maddeler (Bentonit, Jelatin, Kazein, PVPP)

Laboratuvar Malzemeleri

Bakim Onarim ve Temizlik Malzemeleri

Yemekhane Malzemeleri

Kutulama Malzemeleri (Koli, Seperator, Tava, Shirink)

Kirtasiye ve Biiro Malzemeleri
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Uretim faaliyetlerinde kullanilan iiziim ve siseleme malzemeleri, iiriiniin
biinyesine direkt girdigi, iirlinlin ana maddesini olusturdugu ve ekonomik agidan 6nemli
yer kapladig1 igin direkt ilk madde malzemedir. Uriiniin igine girmekle birlikte
yukaridaki kriterleri tasimayan, kimyasal ve durultucu maddeler ile isletme ve tiretim
faaliyetinin devami i¢in kullanilan ancak mamul biinyesinde yer almayan, laboratuvar,
kutulama, yemekhane, kirtasiye ve biiro malzemeleri ise endirekt malzemelerdir.

Endirekt malzemelerin bir kismi1 genel iiretim gideri, bir kism1 da donem gideridir.

Isletmenin iiretimde kullandig1 direkt ilk madde ve malzemelerin, iiretim
donemindeki hareketlerinin izlendigi stok kartlari, Tablo 3.7°de bir arada verilmistir.
Donem bagi stoklar, devir; donem i¢i aliglar, giren; iiretime gonderilen, ¢ikan; donem
sonu stoklar, kalan kisminda gosterilmistir. Alis fiyatlari, DIMM’lerin her tiirlii satin
alma masraflarint da icermektedir. Stoklarin degerlemesinde agirlikli ortalama maliyet

yontemi kullanilmistir. Hesaplamalar donemsel yapilmistir.

Dénem Basgi Stok Maliyeti + Dénem I¢ci Alim Tutar:
Dénem Basi Stok Miktar1 + Donem I¢i Alim Miktar1

Agirlikli Ortalama Maliyet=

Omek vermek gerekirse 75cl “Beyaz Cam Sise” igin agirlikli ortalama birim

maliyet su sekilde hesaplanacaktir:

33.946+775.500
130.560+2.350.000
=0,3263 TL / adet

Agirlikli Ortalama Maliyet =

Donemde iiretime gonderilen 2.290.385 adet 75cl beyaz cam sisenin agirhikli

ortalama maliyet yontemine gore toplam maliyeti ise su sekilde hesaplanacaktir:

IMM (Cam Sise) Maliyeti = IMM Miktar1 x Agirlikli Ortalama Birim Maliyet
=2.290.385 x 0,3263 = 747.353 TL
Isletme kirmizi sarap iiretiminde renkli cam siseleri, beyaz ve roze sarap
iiretiminde ise beyaz cam siseleri kullanmaktadir. Beyaz ve roze sarap iiretimi i¢in
sirastyla, 1.540.850 adet ve 749.535 adet beyaz cam sise iiretime gonderildigine gore,

ilgili donemde iiretimde kullanilan cam siselerin maliyetleri su sekildedir.

Kirmizi sarap i¢in;  1.874.070 x 0,3283= 615.257 TL
Beyaz sarap i¢cin ;  1.540.850 x 0,3263=502.779 TL
Roze sarap i¢in 749.535 x 0,3263=244.574 TL’lik sise kullanilmistir.



Tablo 3.7. Direkt ilk Madde Malzeme Stok Hareketleri
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DEVIR GIREN CIKAN KALAN
Direlﬁjll;m:dde Miktar MB ;T:;T; t Tutar Miktar I\? ;Tiiyr/:t Tutar Miktar I\j'l ;:;2 t Tutar Miktar I\j'l ;:ii;; t Tutar
Uziim (Shiraz) (kg) - - - | 2.004.369 0,60 1.202.621 | 2.004.369 0,60 1.202.621 - - -
Uziim (Sultaniye) (kg) - - - | 1624741 0,78 1.267.298 | 1.624.741 0,78 1.267.298 - - -
Uziim (Calkarast) (kg) - - - 775.440 0,68 527.299 775.440 0,68 527.299 - - -
75cl Renkli Cam Sise 110.455 0,30 33.136 | 1.940.000 0,33 640.200 | 1.874.070 0,3283 615.257 | 176.385 0,3283 57.907
75c¢l Beyaz Cam Sise 130.560 0,26 33.946 | 2.350.000 0,33 775.500 | 2.290.385 0,3263 747.353 | 190.175 0,3263 62.054
Mantar(adet) 56.765 0,07 3.974 | 4.220.000 0,04 168.800 | 4.164.420 0,0403 167.826 | 112.345 0,0403 4.528
Etiket (Kirmizi)(adet) 395.450 0,02 7.909 | 1.655.000 0,02 33.100 | 1.874.110 0,02 37.482 | 176.340 0,02 3.527
Etiket (Beyaz) (adet) 296.700 0,02 5.934 | 1.460.000 0,02 29.200 | 1.540.890 0,02 30.818 | 215.810 0,02 4.316
Etiket (Roze) (adet) 168.233 0,03 5.047 770.000 0,03 23.100 749.540 0,03 22.486 | 188.693 0,03 5.661
Kapison (adet) 66.934 0,02 1.339 | 4.280.000 0,025 107.000 | 4.164.390 0,0249 103.693 | 182.544 0,0249 4.545
Bandrol (adet) 180.000 0,049 8.820 | 4.200.000 0,050 210.000 | 4.164.300 0,0499 207.799 | 215.700 0,0499 10.764
TOPLAM 100.105 4.984.118 4.929.932 153.302
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XYZ lsletmesinin iiretimde kullandig1 ancak endirekt 6zellik gdsteren yardimci
malzemelerin (kimyasal ve durultucu maddeler) ilgili iiretim doneminde kullanildiklar

safhalar ve tutarlari ise soyledir:

Maya ve maya besinleri liretime, cibre fermantasyonun gergeklestigi kirmizi ve
roze sarap yapiminda 1. safhada, beyaz saraplarda ise 2. sathada katilir. Bunlar tiretimde
islenen {iziim miktarlarryla orantili kullanilmaktadir. lgili {iretim déneminde, 32.895

TL tutarinda maya, 21.310 TL tutarinda maya besini kullanilmistir.

Isletmede kiikiirtleme islemi, ii¢ sarap tiirii iginde siseleme safhasi hari¢ tiim
safhalarda yapilmaktadir. Buna gore iretim doneminde toplam 3.480 TL degerinde
kiikiirt kullanilmistir. Isletme calisanlarindan alinan bilgiye gore kiikiirdiin yaklasik
%50’si sap ayirma ezme asamasinda, %20’si siranin aridirilmasinda, %30’luk kismi da

olgunlagtirma asamalarinda kullanilmaistir.

Enzim ilavesi siranin armdirilmasimi hizlandirmak igin kullanilmis ve her iig
sarap tiirli i¢in sadece 2. sathada yapilmigtir. Faaliyet doneminde kullanilan toplam

enzim tutar1 1.057 TL’dir.

Bakteri ilavesi ise yalnizca kirmizi sarap iiretiminde, malolaktik fermantasyonun

gerceklestigi 2. safthada yapilmistir ve 282 TL tutarinda bakteri kullanilmistir.

Son olarak isletme, durultma isleminin gergeklestirildigi 3. safhada, toplam
21.910 TL degerinde, durultucu madde (Bentonit, Jelatin, Kazein, PVPP) kullanmstir.

XYZ isgletmesinin tiretimde kullandig1 yardimer malzeme maliyetlerinin, tiretilen
sarap tlrlerine dagitiminda, her bir sarap tiirli i¢in iiretime alnip islenen {iziim

miktarlar1 esas alinacaktir.

Isletmenin finansal muhasebe raporlarindan elde edilen verilere gore, ilk madde
malzeme ve yardimec1 malzemelerin disinda kalan ve isletme faaliyetlerinin devaminda

kullanilan isletme malzemelerinin, 2013-2014 {iretim donemindeki tutarlari ise sOyledir:

- Laboratuvar Malzemeleri © 3.395TL
- Bakim Onarim ve Temizlik Malzemeleri : 38.250 TL
- Yemekhane Malzemeleri : 25.640 TL
- Kutulama Malzemeleri :163.639 TL

- Kirtasiye ve Biiro Malzemeleri © T7115TL
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3.2.4.1.2. Iscilik Ucret ve Giderleri

Incelenen uygulama doneminde XYZ isletmesinde, faaliyetlerin yiiriitiilmesi
amaciyla 10 is¢i ¢alistirilmaktadir. 1 tanesi siirekli yemekhanede calisan bu isgilerden

geriye kalan 9 tanesi, birden fazla gider yerinde faaliyet géstermektedir.

Uretimin yapis1 geregi, 1. ve 2. esas iiretim gider yerlerinde faaliyet, iiretim
doneminin ilk yarisinda sona ermekte, bunlarin disindaki gider yerlerinde ise tiim
donem devam etmektedir. Uziim alimlarinin oldugu, agustos, eyliil ve ekim déneminde
Ozellikle tretimin ilk sathasinda yogunlasan isgiicii, izleyen aylarda diger gider
yerlerine kaymaktadir. Esas tliretim faaliyetlerinin yiiriitiilmesini saglayan bu isciler ayni
zamanda, saraphanenin, makineler ve tanklarin temizligini, muhtelif diger bakim onarim
islerini ve kutulama islemlerini yapmakta, ilk madde malzeme ve mamul depolarinin
isleyisini saglamaktadir. Mamul deposunun isleyisi ve kutulama islemleri, isletmenin
pazarlama fonksiyonunun bir parcasidir ve bu iglemler i¢in harcanan isgiicii, pazarlama,

satis dagitim gider yerinde muhasebelestirilir.

Uretim déneminde isci iicretleri toplam 188.131 TL, SGK isveren paylar1 toplam
42.329 TL’dir. Ayrica iscilere 12.120 TL degerinde sosyal yardim yapilmustir.

Iscilik iicret ve giderlerinin maliyetlere yansitilmasinda, is¢i caligma kartlarindan
yararlanilmistir. Bu kartlarin 6zetlenmesiyle iscilerin isletmede gecirdikleri siireleri
hangi gider yerlerinde hangi isler igin gegirdiklerini tespit edilerek, bu siirelerin ilgili

donemdeki toplamlari su sekilde belirlenmistir:

Tablo 3.8. Is¢i Calisma Siirelerinin Gider Yerlerine Dagilimi

Gider 1 2. 3. 4. Bakim Ilk Madde Yemekhane Paz-Sat
Yerleri EUGY EUGY EUGY EUGY  Onarim  Malz. Deposu Dag. G.Y.
Calisma
Siireleri 6.960 1.624 2.784 3.248 2.320 1.160 1.392 3.712

(saat)

XYZ isletmesinde esas tiretim gider yerlerinde g¢alisan iscgilere iliskin SGK

igveren paylar1 ve sosyal yardimlar endirekt iscilik olarak muhasebelestirilmektedir.
3.2.4.1.3. Memur Ucret ve Giderleri

Ilgili dénemde isletmede, faaliyetlerin devamu igin ¢alisan iscilerin disinda, 1
yonetici, 1 mithendis, 2 biiro personeli ve 2 pazarlama personeli istihdam edilmistir. Bu

personellerin ilgili donemde isletmeye toplam maliyeti ise sOyledir:
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Tablo 3.9. Memur Ucret ve Giderleri
Briit Ucret SGK isveren Paylar1 Toplam Tutar (TL)

Y 6netici 74.335 16.725 91.060
Miihendis 44.966 10.117 55.083
Biiro Personeli 51.902 11.678 63.580
Pazarlama Personeli 59.040 13.284 72.324
TOPLAM 230.243 51.804 282.047

Isletmenin memur iicret ve giderleri mamul acisindan endirekt ancak gider yeri
acisindan direkt giderlerdir. Yonetici ve biiro personellerinin tiim ticret ve giderleri
herhangi bir dagitim anahtar1 olmaksizin genel yonetim gider yerine yiiklenirken,
pazarlama personel ilicreti pazarlama satis dagitim gider yerine, miihendis iicreti

laboratuvar yardimci hizmet gider yerine yiiklenecektir.
3.2.4.1.4. Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

Isletmenin ilgili dénemde faaliyetlerini yiiriitmek amaciyla isletme disindaki kisi

ve kurumlardan sagladig fayda ve hizmetlerin tutarlar asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 3.10. Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler

Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmet Tutar (TL)
Bakim-Onarim 98.202
Elektrik 47.540
Su 9.367
Haberlesme 2.640
Danigmanlik (Degiistasyon) 46.944
Muhasebe 15.306
Etiket Tasarim 5.522
Toplam 225521

XYZ isletmesinin kendi biinyesinde bakim onarim gider yeri olsa da, disaridan
da bakim onarim hizmeti satin almaktadir. Muhtelif bakim onarim isleri ve makine ve
tanklarin temizligi isletme biinyesinde yapilirken, ozellikle tanklarin ve bazi
makinelerin bakim onarimi saticilar tarafindan yapilmaktadir. Disaridan saglanan bakim
onarim hizmet tutari, isletmede bakim onarim gider yeri oldugu i¢in dogrudan dogruya

bu gider yerine yiiklenecektir.

Danismanlik, muhasebe ve etiket tasarim giderleri de ilgili olduklar1 gider
yerlerine direkt yiiklenecek giderlerdir. Degiistasyon ile saraplarda bir tat analizi
yapildig1 i¢in danismanlik hizmeti, laboratuvar gider yerine; sise etiketlerinin tasarim

faaliyetleri iirlinliin pazarlamasina yonelik oldugu i¢in etiket tasarim giderleri pazarlama
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satig dagitim gider yerine; isletme i¢i 6n muhasebeye ek olarak disaridan saglanan

muhasebe hizmet giderleri de genel yonetim gider yerine dogrudan yiiklenecektir.

Elektrik, su ve haberlesme giderleri ise birden fazla gider yerini ilgilendiren

giderler oldugu i¢in ilgili gider yerlerine dagitim anahtarlari kullanilarak dagitilacaktir.
3.2.4.1.5. Cesitli Giderler

Isletmenin faaliyet déneminde, diger gider cesitleri igine girmeyen giderleri ise

su sekilde listelenmistir:

Tablo 3.11. Cesitli Giderler

Cesitli Giderler Tutar (TL)
Sigorta Giderleri 4.000
Isitma Giderleri 11.920
Seyahat Giderleri 4,733
Oda Aidat ve Giderleri 23.230
Temsil ve Agirlama Giderleri 5.904
Bagis ve Yardimlar 3.030
Nakliye Giderleri 125.260
Toplam 178.077

Isletme, saraphane binasini ve igindeki makine techizati, tek policede toplam
4.000 TL’ye sigortalatmistir. Bu sigorta gideri dagitim anahtar1 ile gider yerlerine
dagitilacaktir.

11.920 TL tutarindaki 1sitma gideri, isletmede tanklarin sicaklik kontroli igin
yapilan giderleri kapsar. Isletme bu amagla, CrNi paslanmaz depolama tanklar1 ve

fermantasyon tanklarinda azot gazi1 kullanmaktadir.

Seyahat, oda aidat, temsil agirlama ve bagis ve yardim giderleri isletmenin

yonetim fonksiyonu ile ilgili giderlerdir.

Son olarak, isletme ilgili donemde, saraplarmin satis ve dagitimmda toplam

125.260 TL tutarinda nakliye gideri yapmuistir.
3.2.4.1.6. Vergi Resim ve Harc¢lar

Muhasebe servisinden edinilen veriler ¢ergevesinde isletme, ilgili faaliyet
doneminde sarap dagitiminda kullanilan araglar i¢in 5.263 TL, binek otomobillerden
pazarlama biriminde kullanilan arag i¢in 644 TL, yonetim biriminde kullanilan arag i¢in

859 TL olmak iizere toplamda 6.766 TL motorlu tasitlar vergisi ddemesi yapmuistir.
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Isletme bu donemde ayrica 1.171 TL damga vergisi, 2.350 TL emlak vergisi ve
25.570 TL TAPDK harci 6demistir. Odenen emlak vergisi dagitim anahtarlariyla gider
yerlerine dagitilacaktir. Damga vergisi ve TAPDK harglari isletmenin genel yonetimi ve

idaresi i¢in yapildigindan genel yonetim gider yeri ile iligskilendirilecektir.
3.2.4.1.7. Amortisman ve Tiikenme Paylar1

Isletmenin amortismana tabi varliklarinm ilgili ddneme isabet eden amortisman
ve tikenme paylar;, bina amortismani, makine techizat amortismani ve tasit

amortismani olmak iizere ii¢ grupta incelenebilir.

Isletmesinin saraphane binasinin degeri 590.000 TL’dir. Ekonomik émrii 50 yil
olan bina i¢in ilgili donemde 11.800 TL amortisman hesaplanmistir. Bu tutarin gider

yerlerine dagitiminda, ilgili gider yerinin bina i¢inde kapladigi alan esas alinacaktir.

Isletmenin sahip oldugu tasitlarin listesi ve ilgili faaliyet déneminde ayrilan

amortisman tutarlar1 asagidaki tabloda listelenmistir.

Tablo 3.12. XYZ Isletmesi Tasit Amortisman Tablosu
Ekonomik  Amortisman

Tasit Cinsi Alig Tarihi  Alis Bedeli

Omiir Tutar1
Kamyon 06.11.2006 136.000 5 0
Kamyon 10.04.2010 165.000 5 33.000
Binek Oto 10.12.2007 25.000 5 0
Binek Oto 21.12.2011 55.000 5 11.000

Buna gore isletmenin iiriinlerin dagitiminda kullandigi kamyonlar i¢in 33.000
TL ve genel yonetim islerinin ylriitiilmesinde kullandigi tasit i¢in 11.000 TL

amortisman gideri vardir.

Son olarak ilgili donemdeki toplam makine techizat amortismani 121.500
TL’dir. isletme faaliyetlerinin yiiriitilmesinde, gider yerlerinde kullanilan makine ve
teghizata iliskin amortisman tablosu, Tablo 3.13’de 6zetlenmistir. Amortisman giderleri,

ilgili olduklari gider yerlerine dogrudan yiiklenecektir.



Tablo 3.13. XYZ Isletmesi Makine Techizat Amortisman Tablosu Ozeti

Gider No Makine, Techizat Ad Adet Amortisman
Yeri Tutar1 *
1 Kantar 2 171
- 2 Uziim Kabul Haznesi 1 2.373
g é 3 Uziim Se¢me Band1 1 487
=< 4 Paletli Elevator 2 1.587
i o 5 Uziim Ezme Ve Sap Ayirma Mak. 2 2.064
g g 6 Pres 1 4.429
- 7 Celik Fermantasyon Tank1 5 13.906
8 Sira Pompasi ve Hortumu 3 528
2 9 (elik Fermantasyon Tanki1 10 16.428
§ % 10 Sarap Pompasi ve Hortumu 2 774
[T
11 CrNi Paslanmaz Depolama Tanki 130 28.294
12 Celik Detartarizasyon Tank1 3 646
o . 13 Beton Kiiv 32 909
g E 14  Polietilen Tank 11 199
g z 15 Aktarma Pompasi ve Hortumu 3 2.371
LE = 16  Sarap Sogutma Unitesi 1 2.253
25 17  Sogutma Grubu ve Malzemeleri 1 8.548
i 18 Separator 1 2.080
19 Filtre 4 1.729
20 Paslanmaz Boru Hatti 1 2.664
° 21 Dolum Hatt1 (Durulama-Dolum-Mantarlama) 1 4.826
E 22  Etiketleme Makinesi 2 5.334
2 23 Kapisonlama Makinesi 1 5.496
o 24 inkjet Makinesi 1 541
25  Alkol Olgiim Cihaz1 1 259
- 26 Tirbidimetre 1 187
= 27 Etiv (Inkiibator) 1 133
g 28  Ebiilyometre 1 120
=< 29 Dozajlama Tank1 1 382
- 30 Klima 1 300
31 Muhtelif Laboratuvar Ekipmanlart 1 65
£ E 32 Tank Yikama Makinesi 4 2.044
< s 33 Kompresor 2 694
mo 34 Muhtelif Bakim Onarim Ekipmanlari 1 332
° 35 Mutfak Dolab1 ve Evye 1 100
_(C% 36 Buzdolabi 1 180
x 37 Bulasik Makinesi 1 156
= 38 Malzeme Dolabi 1 180
> 39 Muhtelif Demirbaglar (Masa,Sandalye, Tabldot vs.) 1 200
s %0 40 Ambalajlama Makinesi (Shrink) 2 1.343
&8 41 Sarap Standi 1 583
42 Biiro Mobilya 1 420
g 43 Klima 3 1.334
:% 44 Bilgisayar 3 1.498
> 45 Yazic 2 110
e 46  Telefon 5 273
3 47  Saraphane Kamera Sistemi 1 1.098
48 Diger Muhtelif Demirbaglar 1 872

*2013-2014 Uretim Dénemi
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3.2.4.1.8. Finansman Giderleri

Muhasebe servisinden elde edilen bilgiye gore, XYZ isletmesinin ilgili tiretim

doneminde, yabanci kaynak kullanimi ve dolayisiyla finansman gideri yoktur.
3.2.4.2. Dagitim Anahtarlarinin Belirlenmesi

XYZ isletmesinin yonetici ve miihendisi ile yapilan goriismeler neticesinde
belirlenen, birinci ve ikinci gider dagiimmda kullanilan gider dagitim anahtarlari

asagidaki tablolarda belirtilmistir.

Tablo 3.14., birinci dagitimda, dagitim anahtarlar1 kullanilarak dagitilacak gider
tirlerini ve hangi gider dagiim anahtarlarmin kullanilacagini, Tablo 3.15. ise bu

dagitim anahtarlarinin gider yerlerine gore dagilimini géstermektedir.

Tablo 3.14. Birinci Dagitima Tabi Gider Toplamlar1 ve Dagitim Anahtarlari

Gider Tiirii Gider Toplami Dagitim Anahtari
Endirekt Malzeme 54.205 Islenen Uziim Miktar1
Endirekt Iscilik 54.449 Caligma Stiresi

Elektrik 47.540 Tiiketim Miktar1 (Kw/saat)
Su 9.367 Tiiketim Miktar1 (m®)
Haberlesme 2.640 Goriisme Sayist

Sigorta Giderleri 4.000 Kapladigi Alan (m?)
Isitma Giderleri 11.920 Tank Kapasitesi (litre)
Emlak vergisi 2.350 Kapladigi Alan (m?)

Bina Amortismani 11.800 Kapladigi Alan (m?)

Tablo 3.15. Birinci Dagitimda Kullanilan Dagitim Anahtarlari

Gider Yerleri Calisma \\\ jaat  m3 COriisme m? Litre
Siiresi Sayisi
Sap.Ay.Ez.Sik. 6.960 106.150 520 - 200 80.000
Fermantasyon 1624 18.100 210 - 250 200.000
Olg.ve Berraklas. 2.784  39.300 1.370 - 1.340 2.700.000
Siseleme 3.248 15200 880 - 160 -
Laboratuar - 1.750 20 680 30 -
Bakim Onarim 2.320 12.300 - 160 20 -
IMM Deposu 1.160 200 - 270 170 -
Yemekhane 1.392 1.100 130 110 40 -
Paz.Sat.Dag. 3.712 3.700 - 2.630 230 -
Genel Yon. - 5300 100 4.950 60 -
Toplam 23.200 203.100 3.230 8.800  2.500 2.980.000

Birinci dagitim tamamlandiktan sonra, esas iiretim gider yerleri digindaki tiim

iiretim gider yerlerinde toplanmis giderlerin, esas liretim gider yerlerine dagitilmasinda



146

kullanilacak dagitim anahtarlar1 ve bu anahtarlarin gider yerlerine gore dagilimi ise su

sekilde belirlenmistir.

Tablo 3.16. Ikinci Dagitima Tabi Gider Yerleri ve Dagitim Anahtarlart

Gider Yerleri Dagitim Anahtari

30 Laboratuvar Toplam Analiz Saysi I¢indeki Orani
31 Bakim Onarim Bakim Onarim Saati

32 IMM Deposu Depo Kullamm Alan (m?)

33 Yemekhane Isci ve Memur Calisma Siireleri

Tablo 3.17. Ikinci Dagitimda Kullamilan Dagitim Anahtarlar

. . Calisma Depo Bak. Onar.  Analiz
Gider Yerleri Siiresi Kul.Alam Saati Oran
Sap.Ay.Ez.Sik. 6.960 2 130 25
Fermantasyon 1.624 5 160 40
Olg.ve Berraklas. 2.784 3 440 30
Siseleme 3.248 100 50 5
Laboratuvar 2.320 - 20 -
Bakim Onarim 2.320 10 - -
IMM Deposu 1.160 - - -
Yemekhane 1.392 - - -
Paz.Sat.Dag. 4512 50 - -
Genel Yon. 6.640 - 100 -
Toplam 32.960 saat 170 m? 900 saat %100

3.2.4.3. Gider Dagitiminin Yapilmasi

Isletmenin giderleri ve bu giderlerden endirekt dzellik gdsterenlerin dagitiminda

kullanilacak anahtarlar belirlendikten sonra 1. ve 2. dagitim islemleri gerceklestirilir.
3.2.4.3.1. Giderlerin Birinci Dagitinm

Gider tiirlerinin gider yerlerine dagitiminda, dogrudan gider yerleri ile

iliskilendirilmis giderler direkt, digerleri dagitim anahtarlariyla yiiklenecektir.
Itk Madde Malzeme Giderleri:

Isletmenin ilgili faaliyet déneminde iiretimde kullandigi direkt ilk madde
malzemeler ilizim ve siseleme malzemeleridir. Direkt ilk madde malzeme stok
hareketlerinin 6zetlendigi Tablo 3.7.’de agirlikli ortalama maliyet yontemine gore
toplam maliyetler hesaplanmistir. Uretimin yapis1 geregi, {iziimiin tamamu {iretime ilk

sathada, siseleme malzemeleri ise son sathada girmektedir.
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Bu donemde;
2.997.218 TL tutarinda Uziim,
1.362.610 TL tutarinda Cam Sise,
167.826 TL tutarinda Mantar,
90.786 TL tutarinda Etiket,
103.693 TL tutarinda Kapison,
207.799 TL tutarinda Bandrol

iiretime gonderilmistir.

Endirekt malzeme giderlerinde ise, maya, maya besini ve kiikiirt giderlerinin
disindaki endirekt malzemeler safhalara direkt yiiklenecektir. Buna gore, 1.057 TL
tutarindaki enzim 2. safhada, 282 TL tutarindaki bakteri 2. safhada, 21.910 TL
tutarindaki durultucu maddeler ise 3. safthada iiretime gdnderilmistir. Isletme
faaliyetlerinin devaminda kullanilan isletme malzemelerinin tutarlar1 ise ilgili olduklar:

gider yerlerine yiiklenmistir.

Maya giderlerinin dagilimi;

Dagitilacak maya tutar1 32.895 TL, dagitim anahtar1 islenen liziim miktaridir.

Yiikleme Oran1 =32.895 TL / 4.404.550 kg = 0,00746 TL/kg

Kirmizi sarap iiretiminde kullanilan maya =2.004.369 x 0,00746 =14.970 TL
Beyaz sarap tiretiminde kullanilan maya =1.624.741 x 0,00746 =12.134 TL
Roze sarap tliretiminde kullanilan maya =_775.440 x 0,00746 = 5.791 TL

4.404.550 kg 32.895 TL

1. sathada iiretime giren maya gideri = 14.970 + 5.791 = 20.761 TL
2. sathada {iretime giren maya gideri = 12.134 TL

Maya besini giderlerinin dagilimi;

Maya besini tutar1 21.310 TL, dagitim anahtari ise islenen iziim miktaridir.

Yiikleme Oran1 =21.310 TL / 4.404.550 kg = 0,00483 TL/kg

Kirmizi sarap iiretiminde kullanilan maya besini=2.004.369 x 0,00483=9.697 TL
Beyaz sarap tiretiminde kullanilan maya besini =1.624.741 x 0,00483=7.861 TL
Roze sarap tiretiminde kullanilan maya besini =_775.440 x 0,00483=3.752 TL

4.404.550 kg 21.310 TL
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1. sathada iiretime giren maya besini gideri = 9.697 + 3.752 = 13.449 TL
2. safhada {iretime giren maya besini gideri = 7.861 TL

Kiikiirt giderlerinin dagilimi;

Dagitilacak kiikiirt gideri tutar1 3.480 TL, dagitim anahtar1 ise calisanlar

tarafindan belirlenen oranlardir.

1. safhada tiretime giren kiikiirt = 3.480 x %50 = 1.740 TL
2. sathada tiretime giren kiikiirt = 3.480 x %20 =696 TL
3. safhada tiretime giren kiikiirt = 3.480 x %30 =1.044 TL

Isci Ucret ve Giderleri:

Isletmede direkt ve endirekt iscilik giderlerinin dagitiminda, iscilerin gider
yerlerinde gecirdikleri siireler esas alinacaktir. Buna gore direkt is¢ilik giderleri, toplam
is¢i Ucretlerinin, esas iiretim gider yerlerinde calisilan siireye karsilik gelen kismudir.
Endirekt iscilik giderleri ise, esas liretim gider yerleri disinda calisilan gider yerlerine
karsilik gelen isci licretleri ile gider yeri ayrimi yapilmaksizin tiim SGK isveren paylari

ve sosyal yardimlardan olusur.

Briit ticretlerin dagilimi;

Toplam briit ticret 188.131 TL, dagitim anahtar1 ¢aligma siireleridir.
Yiikleme Oran1 = 188.131 /23.200 = 8,109 TL/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 6.960 X 8,109 = 56.439
Fermantasyon 1.624 X 8,109 = 13.169
Olg. Berraklastirma 2.784 X 8,109 = 22.576
Siseleme 3.248 X 8,109 = 26.338
Laboratuvar 0 x 8,109 = 0
Bakim Onarim 2.320 X 8,109 = 18.813
Ilk Md. Mlz. Deposu 1.160 x 8,109 = 9.407
Yemekhane 1.392 x 8,109 = 11.288
Paz.Sat.Dagitim 3.712 X 8,109 = 30.101
Genel YOnetim 0 X 8,109 = 0

Toplam 23.200 188.131
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SGK isveren paylarinin dagilimi;

Toplam SGK isveren pay1 42.329 TL, dagitim anahtar1 ¢alisma stireleridir.
Yiikleme Oran1 = 42.329 / 23.200 = 1,824 TL/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 6.960 X 1,824 = 12.699
Fermantasyon 1.624 X 1,824 = 2.963
Olg. Berraklagtirma 2.784 X 1,824 = 5.079
Siseleme 3.248 X 1,824 = 5.926
Laboratuvar 0 x 1,824 = 0
Bakim Onarim 2.320 X 1,824 = 4,233
flk Md. Mlz. Deposu 1.160 x 1,824 = 2.116
Yemekhane 1.392 x 1,824 = 2.540
Paz. Sat. Dagitim 3.712 X 1,824 = 6.773
Genel Yonetim 0 x 1,824 = 0
Toplam 23.200 42.329

Sosyal yardimlarin dagilimi;

Toplam sosyal yardim 12.120 TL, dagitim anahtar1 ¢alisma siireleridir.
Yikleme Oran1 = 12.120/ 23.200 = 0,522 TL/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orant Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 6.960 X 0,522 = 3.636
Fermantasyon 1.624 X 0,522 = 848
Olg. Berraklastirma 2.784 X 0,522 = 1.455
Siseleme 3.248 X 0,522 = 1.697
Laboratuvar 0 x 0,522 = 0
Bakim Onarim 2.320 X 0,522 = 1.212
Ilk Md. Mlz. Deposu 1.160 x 0,522 = 606
Yemekhane 1.392 x 0,522 = 727
Paz. Sat. Dagitim 3.712 X 0,522 = 1.939
Genel YOnetim 0 X 0,522 = 0

Toplam 23.200 12.120
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Memur Ucret ve Giderleri:

Memur ticret ve giderleri gider yerleri agisindan direkt giderler olduklart igin,
herhangi bir dagitim anahtar1 olmaksizin ilgili olduklar1 gider yerlerine dogrudan

yiiklenmiglerdir.
Disaridan Saglanan Fayda ve Hizmetler:

Onceki boliimde de belirtildigi gibi, disaridan saglanan fayda ve hizmetlerden,
bakim onarim, danigmanlik, muhasebe ve etiket tasarim giderleri ilgili olduklar1 gider
yerlerine dogrudan yiiklenmislerdir. Birden fazla gider yerini ilgilendiren, elektrik, su

ve haberlesme giderleri ise dagitim anahtarlari kullanilarak dagitilmiglardir.

Elektrik giderlerinin dagilimi;

Toplam elektrik gideri 47.540 TL, dagitim anahtar1 Kw/saat’tir.
Yikleme Oran1 = 47.540 / 203.100 = 0,234 TL/Kw/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orant Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 106.150 x 0,234 = 24.847
Fermantasyon 18.100 x 0,234 = 4,237
Olg. Berraklastirma 39.300 x 0,234 = 9.199
Siseleme 15.200 x 0,234 = 3.558
Laboratuvar 1.750 x 0,234 = 410
Bakim Onarim 12.300 x 0,234 = 2.879
Ilk Md. Mlz. Deposu 200 x 0,234 = 47
Yemekhane 1.100 x 0,234 = 257
Paz. Sat. Dagitim 3.700 x 0,234 = 866
Genel Yonetim 5300 x 0,234 = ~1.240

Toplam 203.100 47.540
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Su giderlerinin dagilimi;

Toplam su gideri 9.367 TL, dagitim anahtari m*tiir.
Yiikleme Orani = 9.367 / 3.230 = 2.9TL/m°

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 520 X 2,9 = 1.508
Fermantasyon 210 X 2,9 = 609
Olg. Berraklagtirma 1.370 x 2,9 = 3.973
Siseleme 880 x 2,9 = 2.552
Laboratuvar 20 x 2,9 = 58
Bakim Onarim 0 X 2,9 = 0
flk Md. Mlz. Deposu 0 X 2,9 = 0
Yemekhane 130 X 2,9 = 377
Paz. Sat. Dagitim 0 X 2,9 = 0
Genel YOnetim 100 X 2,9 = 290
Toplam 3.230 9.367

Haberlesme giderlerinin dagilimi;

Toplam haberlesme gideri 2.640 TL, dagitim anahtar1 gériisme sayisidir.
Yiikleme Orani = 2.640 / 8.800 = 0,3 TL/goriisme sayisi

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orant Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 0 X 0,3 = 0
Fermantasyon 0 x 0,3 = 0
Olg. Berraklagtirma 0 X 0,3 = 0
Siseleme 0 x 0,3 = 0
Laboratuvar 680 x 0,3 = 204
Bakim Onarim 160 X 0,3 = 48
Ilk Md. Mlz. Deposu 270 X 0,3 = 81
Yemekhane 110 x 0,3 = 33
Paz. Sat. Dagitim 2.630 X 0,3 = 789
Genel Yonetim 4.950 X 0,3 = 1.485

Toplam 8.800 2.640
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Cesitli Giderler:

Isletmenin ilgili ddnemdeki, seyahat, oda aidat, temsil agirlama, bagis ve yardim
ve nakliye giderleri ilgili olduklar1 gider yerine dogrudan yiiklenmistir. Cesitli

giderlerden, sigorta ve 1sitma giderleri ise dagitim anahtarlari ile dagitilmistir.

Sigorta giderlerinin dagilimi;

Toplam sigorta gideri 4.000 TL, dagitim anahtar1 m*°dir.
Yiikleme Oran1 =4.000/2.500 = 1,6 TL/m?

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 200 x 1,6 = 320
Fermantasyon 250 x 1,6 = 400
Olg. Berraklastirma 1.340 X 1,6 = 2.144
Siseleme 160 x 1,6 = 256
Laboratuvar 30 Xx 1,6 = 48
Bakim Onarim 20 X 1,6 = 32
Ik Md. Mlz. Deposu 170 x 1,6 = 272
Yemekhane 40 X 1,6 = 64
Paz. Sat. Dagitim 230 X 1,6 = 368
Genel Yonetim 60 x 1,6 = 96
Toplam 2.500 4.000

Isitma giderlerinin dagilimai;

Toplam 1sitma gideri 11.920 TL, dagitim anahtari litredir.
Yiikleme Oran1 = 11.920 / 2.980.000 = 0,004 TL/litre

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 80.000 x 0,004 = 320
Fermantasyon 200.000 x 0,004 = 800
Olg. Berraklastirma 2.700.000 x 0,004 = 10.800
Siseleme 0 X 0,004 = 0
Laboratuvar 0 X 0,004 = 0
Bakim Onarim 0 x 0,004 = 0
Ik Md. Mlz. Deposu 0 x 0,004 = 0
Yemekhane 0 X 0,004 = 0
Paz. Sat. Dagitim 0 x 0,004 = 0
Genel YOnetim 0 X 0,004 = 0

Toplam 2.980.000 11.920
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Faaliyet doneminde 6denen vergi, resim ve harclardan sadece emlak vergisi

gider yerlerine dagitim anahtarlar ile dagitilmistir. Digerleri ise ilgili olduklar1 gider

yerlerine dogrudan yiiklenmislerdir.

Emlak vergisinin dagilimi;

Toplam emlak vergisi 2.350 TL, dagitim anahtari m**dir.
Yiikleme Oran1 = 2.350 / 2.500 = 0,94 TL/ m?

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 200 x 0,94 = 188
Fermantasyon 250 Xx 0,94 = 235
Olg. Berraklastirma 1.340 x 0,94 = 1.260
Siseleme 160 x 0,94 = 150
Laboratuvar 30 Xx 0,94 = 28
Bakim Onarim 20 X 0,94 = 19
Ik Md. Mlz. Deposu 170 x 0,94 = 160
Yemekhane 40 x 0,94 = 38
Paz. Sat. Dagitim 230 X 0,94 = 216
Genel Yonetim _ 60 x 0,94 = 1)
Toplam 2.500 2.350

Amortisman ve Tiikenme Paylari

Isletmenin tasit ve makine techizat amortisman giderleri, ilgili varhigin ait

oldugu gider yerine dogrudan yiiklenmistir. Bina amortismani ise dagitim anahtariyla

dagitilmistir.

elde edilen amortisman tutarlarinin gider yerlerine gére dagilimi ise soyledir.

Isletmenin makine techizatlarina iliskin amortisman tablosunun 6zetlenmesinden

Tablo 3.18. Makine Techizat Amortisman Giderlerinin Gider Yerlerine Gore Dagilimu

Gider 1 2 3 4. Lab Bakim Yemekh  Paz.Sat. Genel
Yerleri EUGY EUGY EUGY EUGY ' Onarim ane Dag. Yonetim.
Mak.Teg
Amort. 25.545 17.202 49.693 16.197 1.446 3.070 816 1.926 5.605

Gideri
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Bina amortismaninin dagilimi;

Toplam bina amortismani 11.800 TL, dagitim anahtari m*dir.
Yiikleme Oran1 = 11.800/ 2.500 = 4,72 TL/ m?

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 200 X 4,72 = 944
Fermantasyon 250 x 4,72 = 1.180
Olg. Berraklagtirma 1.340 x 4,72 = 6.325
Siseleme 160 x 4,72 = 755
Laboratuvar 30 X 4,72 = 142
Bakim Onarim 20 X 472 = 94
flk Md. Mlz. Deposu 170 x 472 = 802
Yemekhane 40 X 4,72 = 189
Paz. Sat. Dagitim 230 X 472 = 1.086
Genel Yonetim _ 60 x 4,72 = 283

Toplam 2.500 11.800
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Tablo 3.19. Gider Tiirlerinin Gider Yerlerine Dagilimi

GIDER YERLERI
GIDER TURLERI Toplam 10 11 12 13 30 31 32 33 50 60 70 80
ilk Madde Malzeme Giderleri

Direk IMM Giderleri 4.929.932 | 2.997.218 0 0| 1932714 0 0 0 0 0 0 0 0
Uziim 2.997.218 | 2.997.218 - - - y . - - B} . . .
Cam Sise 1.362.610 - - - | 1.362.610 - - - - - - - B,
Mantar 167.826 - - - 167.826 - - - - - - - .
Etiket 90.786 - - - 90.786 - - - - - - - B}
Kapison 103.693 - - - 103.693 - - - - - . . -
Bandrol 207.799 - - - 207.799 - - - - . - - .
Endirekt Malzeme Giderleri 318.973 35,950 22.030 22.954 0 3.395 38.250 0 25.640 0| 163.639 7.115 0
Maya 32.895 20.761 12.134 - - - - - - B B B }
Maya Besini 21.310 13.449 7.861 - - - - - - - . a }
Kiikiirt 3.480 1.740 696 1.044 - - - - - . a ) .
Enzim 1.057 - 1.057 - - - - - - - - _ .
Bakteri 282 - 282 - - - - - - - - _ .
Durultucu Madde 21.910 - - 21.910 - - - - - - - - }
Laboratuvar Malzemeleri 3.395 - - - - 3.395 - - - - - - }
Bakim On. ve Temizlik Mlz. 38.250 - - - - - 38.250 - - . - - _
Yemekhane Malzemeleri 25.640 - - - - - - - 25.640 - - - .
Kutulama Malzemeleri 163.639 - - - - - - - - - | 163.639 - -
Kirtasiye ve Biiro Mlz. 7.115 - - - - - - - - - - 7.115 -
TOPLAM 5.248.905 | 3.033.168 22.030 22.954 | 1.932.714 3.395 38.250 0 25.640 0| 163.639 7.115 0
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isci Ucret ve Giderleri
Direkt Iscilik Giderleri 118.522 56.439 13.169 22.576 26.338 0 0 0 0 0 0 0
Briit Ucretler 118,522 56.439 | 13.169 | 22,576 26.338 - - - . - - )
Endirekt Iscilik Giderleri 124.058 16.335 3.811 6.534 7.623 0 24.258 12.129 14.555 38.813 0 0
Briit Ucretler 69.609 - - - - - 18.813 9.407 11.288 30.101 - -
SGK Isveren Paylari 42.329 12.699 2.963 5.079 5.926 - 4.233 2.116 2.540 6.773 - -
Sosyal Yardimlar 12.120 3.636 848 1.455 1.697 - 1.212 606 727 1.939 - -
TOPLAM 242.580 72.774 16.980 29.110 33.961 0 24.258 12.129 14.555 38.813 0 0
Memur Ucret ve Giderleri
Briit Ucretler 230.243 - - - - 44.966 - - - 59.040 | 126.237 -
SGK isveren Paylari 51.804 - - - - 10.117 - - - 13.284 28.403 -
TOPLAM 282.047 0 0 0 0 55.083 0 0 0 72.324 | 154.640 0
Disaridan Sag. Fay. ve Hiz.
Bakim Onarim 98.202 - - - - - 98.202 - - - - -
Elektrik 47.540 24.847 4.237 9.199 3.558 410 2.879 47 257 866 1.240 -
Su 9.367 1.508 609 3.973 2.552 58 - - 377 - 290 -
Haberlesme 2.640 - - - - 204 48 81 33 789 1.485 -
Danigmanlik 46.944 - - - - 46.944 - - - - - -
Muhasebe 15.306 - - - - - - - - - 15.306 -
Etiket Tasarim 5.522 - - - - - - - - 5.522 - -
TOPLAM 225.521 26.355 4.846 13.172 6.110 47.616 | 101.129 128 667 7.177 18.321 0
Cesitli Giderler
Sigorta Giderleri 4.000 320 400 2.144 256 48 32 272 64 368 96 -
Isitma Giderleri 11.920 320 800 10.800 - . . - - - - -
Seyahat Giderleri 4733 - - - - - - - - - 4.733 -
Oda Aidat ve Giderleri 23.230 - - - - - - - - - 23.230 -
Temsil ve Agirlama Giderleri 5.904 - - - - - - - - - 5.904 -
Bagis ve Yardimlar 3.030 - - - - - - - - - 3.030 -
Nakliye Giderleri 125.260 - - - - - - - - 125.260 - -
TOPLAM 178.077 640 1.200 12.944 256 48 32 272 64 125.628 36.993 0
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Vergi Resim ve Har¢lar
Emlak Vergisi 2.350 188 235 1.260 150 28 19 160 38 216 56 -
Motorlu Tasitlar Vergisi 6.766 - - - - - - - - 5.907 859 -
Damga Vergisi 1.171 - - - - - - - - - 1171 -
TAPDK Harg¢lart 25.570 - - - - - - - - - 25.570 -
TOPLAM 35.857 188 235 1.260 150 28 19 160 38 6.123 27.656 0
Amortisman ve Tiik. Paylari
Bina Amortismani 11.800 944 1.180 6.325 755 142 94 802 189 1.086 283 -
Makine Te¢. Amortismani 121.500 25.545 17.202 49.693 16.197 1.446 3.070 - 816 1.926 5.605 -
Tasit Amortismant 44.000 - - - - - - - - 33.000 11.000 -
TOPLAM 177.300 26.489 18.382 56.018 16.952 1.588 3.164 802 1.005 36.012 16.888 0
Finansman Giderleri 0 - - - - - - - - - - -
TOPLAM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
GENEL TOPLAM 6.390.287 | 3.159.614 63.673 | 135458 | 1.990.143 | 107.758 | 166.852 13.491 41.969 449.716 | 261.613 0




3.2.4.3.2. Giderlerin Ikinci Dagitim
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Isletmede yardimci hizmet gider yerlerinde toplanan giderlerin dagitilmasinda

“Basit Dagitim Yontemi” kullanilmaktadir. Yemekhane gider yeri disindaki yardime1

hizmet gider yerleri arasinda 6nemli bir yarar iliskisi olmamas1 ve uygulama kolaylig

bakimindan bu yontem tercih edilmektedir.

Dagitim1 yapilacak gider yerlerinde birinci dagitim sonucu toplanan giderler;

30 Laboratuvar

31 Bakim Onarim

32 ilk Md. Mlz. Deposu

33 Yemekhane

Dagitilacak Giderler Toplami1

Laboratuvar giderlerinin dagilima;

107.758 TL
166.852 TL

13491 TL
41.969 TL

330.070 TL

Toplam laboratuvar gideri 107.758 TL, dagitim anahtar1 analiz oranidir.
Yiikleme Oranm1 = 107.758 / 100 =1.077,58 TL

Gider Yeri Dag. Anahtari
Sap.Ay.Ez.Sikma 25
Fermantasyon 40

Olg. Berraklagtirma 30
Siseleme 5

Paz. Sat. Dagitim

Genel Yonetim 0
Toplam 100

Bakim onarim giderlerinin dagilimi:

X X X X X X

Yiik. Orani Gider Tutar1
1.077,58 26.940
1.077,58 43.103
1.077,58 32.327
1.077,58 5.388
1.077,58 0
1.077,58 0

107.758

Toplam bakim onarim gideri 166.852 TL, dagitim anahtar1 Ba-On saatidir.
Yikleme Oran1 = 166.852 / 880 = 189,6 TL/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari

Sap.Ay.Ez.Sikma
Fermantasyon

Olg. Berraklastirma
Siseleme

Paz. Sat. Dagitim

Genel Yonetim

Toplam

Yiik. Orani

130 x 189,6

160 x 189,6

440 x 189,6

50 x 189,6

0 x 189,6

100 x 189,6
880

Gider Tutar1

24.649
30.337
83.426
9.480

0
18.960
166.852
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IMM Deposu giderlerinin dagilimi;

Toplam IMM Deposu gideri 13.491TL, dagitim anahtar1 m*dir.
Yiikleme Oran1 = 13.491 / =84,318 TL/ m?

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 2 X 84,318 = 169
Fermantasyon 5 X 84,318 = 421
Olg. Berraklastirma 3 X 84,318 = 253
Siseleme 100 x 84,318 = 8.432
Paz. Sat. Dagitim 50 x 84,318 = 4.216
Genel Yo6netim 0 x 84,318 = 0
Toplam 160 13.491

Yemekhane giderlerinin dagilimi;

Toplam yemekhane gideri 41.969 TL, dagitim anahtari ¢alisma siiresidir.
Yiikleme Oran1 = 41.969 /25.768 = 1,628 TL/saat

Gider Yeri Dag. Anahtari Yiik. Orani Gider Tutar1
Sap.Ay.Ez.Sikma 6.960 X 1,628 = 11.336
Fermantasyon 1.624 X 1,628 = 2.645
Olg. Berraklagtirma 2.784 X 1,628 = 4.534
Siseleme 3.248 X 1,628 = 5.290
Paz. Sat. Dagitim 4512 x 1,628 = 7.349
Genel Yonetim _6.640 x 1,628 = 10.815
Toplam 25.768 41.969

Ikinci dagitim sonucunda dagitilan giderler, gider yerlerine kaydedildiginde,
dagitim tablosu asagidaki sekilde olusur. Tablodan da goriilecegi iizere yardimei hizmet
gider yerleri giderleri, sadece esas liretim gider yerleri ile donem gider yerleri arasinda
dagitilmistir. Birbirlerine herhangi bir pay vermemislerdir. Ikinci dagitim toplamlari

alindiginda maliyet unsurlar1 esas iiretim gider yerleri itibariyle séyle olusmustur;

Sap.Av.Ez.Sik. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme

Direkt IMM Gideri 2.997.218 - - 1932714
Direkt Iscilik Gideri 56.439 13.169 22.576 26.338
Genel Uretim Gideri 169.051 127.010 233.422 59.681

Toplam (TL) 3.222.708 140.179 255,998 2.018.733



Tablo 3.20. Gider Dagitim Tablosu
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Gider Yerleri Cari Esas Uretim Gider Yerleri Yardimc1 Hizmet Gider Yeri Ar- Paz. Sat. Genel Fin
Dénem Sap Aywma, | Olgunlastirma . Bakim iMM ce Dag. Yonetim | &y,
Toplami | Ezme, Sikma ermantasyn Berraklagtirma Siseleme | Laboratuvar Onarim Deposu Yemekhane | G.Y. G.Y. GY.
Gider Tiirleri 10 11 12 13 30 31 32 33 50 60 70 80
Direkt ilk Mad. ve Mlz. 4.929.932 2.997.218 - - | 1932714 - - - - - - -
Direkt lscilik 118,522 56.439 13.169 22.576 26.338 - - - - - - -
DIREK GiD.TOPL. 5.048.454 3.053.657 13.169 22576 | 1.959.052 0 0 0 0 0 0 0 0
Endirekt Malzeme 318.973 35.950 22.030 22.954 - 3.395 38.250 - 25.640 163.639 7.115 -
Endirekt Iscilik 124.058 16.335 3.811 6.534 7.623 - 24.258 12.129 14,555 38.813 - -
Memur Ucret ve Gid. 282.047 - - - - 55.083 - - - 72.324 154.640 -
Dig. Sag. Fay. ve Hiz. 225.521 26.355 4.846 13172 6.110 47.616 101.129 128 667 7477 18.321 -
Cesitli Giderler 178.077 640 1.200 12.944 256 48 32 212 64 125.628 36.993 -
Vergi Resim ve Harglar 35.857 188 235 1.260 150 28 19 160 38 6.123 27.656 -
Amort.ve Tiik. Pay. 177.300 26.489 18.382 56.018 16.952 1588 3.164 802 1.005 36.012 16.888 -
Finansman Giderleri - - - - - - - - - - - -
Ei?égi_g"l;‘iﬂm 1.341.833 105.957 50.504 112.882 31.001 107.758 166.852 13.491 41.969 0 449.716 261.613 0
Dagitimdan Gelen Gid.
Yemekhane - 11.336 2.645 4534 5.290 - - - (41.969) 7.349 10.815 -
i. M. Mlz. Deposu - 169 421 253 8.432 - - (13.491) - 4.216 - -
Bakim Onarim - 24.649 30.337 83.426 9.480 - | (166.852) - - - 18.960 -
Laboratuvar - 26.940 43.103 32.327 5.388 (107.758) - - - - - -
égég_i_g";lfﬂm 1.341.833 169.051 127.010 233.422 50.681 0 0 0 0 0 461.281 291.388 0
GENEL TOPLAM 6.390.287 3.222.708 140.179 255.998 | 2.018.733 0 0 0 0 0 461.281 291.388 0
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3.2.4.4. Safha Maliyet Yonteminin Uygulanmasi

Isletmede ilgili iiretim doneminde, safhalarda ortaya c¢ikan toplam “DIMM”,
“Direkt Iscilik” ve “Genel Uretim Giderleri” belirlendikten sonra, bu béliimde satha

maliyet yontemi uygulanarak toplam ve birim maliyetler hesaplanacaktir.

Yontemin uygulamasina gegmeden Once, iiretim safhalarinda, kirmizi, beyaz ve
pembe olmak iizere {i¢ ¢esit sarap tiretildigi i¢in sathalarin ortak tiretim maliyetlerinin
cesitli Olcliler dikkate alinarak dagitim anahtarlari ile bu ii¢ tip saraba dagitilmasi
gerekir. ilk madde ve malzemelerden, hangi tip sarap icin ne kadar tiiketildigi dogrudan
tespit edilebilen direkt ilk madde malzemeler, ilgili olduklar1 sarap ¢esidi ile kolaylikla
iliskilendirilebilir. Mamullerin tiretiminde kullanilan iiziim, cam sise ve etiket giderleri
ilk madde malzeme stok hareketlerinden belirlenmistir. 1.874.000 sise kirmizi,
1.540.800 sise beyaz ve 749.500 sise roze sarabin lretildigi isletmede, mantar, kapison

ve bandrol giderleri ise iiretim sayilartyla orantili olarak dagitilacaktir.

Direkt iscilik ve genel {iretim giderlerinin safhada iretilen farkli mamullere
dagitiminda ise, lretime alinan liziim miktarlar1 ile sarap tiretim miktarlar1 dagitim

anahtar olarak kullanilacaktir.

Direkt ilk madde malzeme giderlerinin sarap cesitlerine Qore dagilimi;

Uziim;
Shiraz ; 2.004369kg x 060 = 1.202.621TL
Sultaniye ; 1.624.741kg x 0,78 = 1.267.298 TL
Calkaras1 ; 775.440kg x 0,68 = 527.299 TL
Toplam 4.404.550 kg 2.997.218 TL
Cam sise;
Kirmizi  ; 1.874.070ad x 0,3283 =  615.257 TL
Beyaz ; 1540.850ad x 0,3263 =  502.779 TL
Roze ; 749.535ad x 0,3263 =  244.574TL

Toplam 4.164.455 1.362.610 TL



Mantar:;

Toplam mantar gideri 167.826 TL
Yiikleme Oran1 = 167.826 / 4.164.300 =

Kirmizi ;
Beyaz ;
Roze ;

Toplam

Etiket;
Kirmizi ;
Beyaz ;
Roze ;

Toplam

Kapison;

1.874.000 ad
1.540.800 ad

749.500 ad

4.164.300 ad

1.874.110 ad
1.540.890 ad

749.540 ad

4.164.540 ad

X 0,04
X 0,04
x 0,04

x 0,02
x 0,02
x 0,03

Toplam kapison gideri 103.693 TL
Yikleme Oran1 = 103.693 /4.164.300 = 0,024 TL/ad

Kirmizi ;
Beyaz ;
Roze X

Toplam

Bandrol;

1.874.000 ad
1.540.800 ad
749.500 ad

4.164.300 ad

x 0,024
x 0,024
x 0,024

Toplam bandrol gideri 207.799 TL
Yikleme Oran1 = 207.799 / 4.164.300 = 0,049 TL/ad

Kirmizi ;
Beyaz ;
Roze ;

Toplam

1.874.000 ad
1.540.800 ad

X 0,049
x 0,049

749.500 ad x 0,049

4.164.300 ad

0,04TL/ad

75524 TL
= 62.096 TL
= 30.206 TL
167.826 TL

= 37482 TL
= 30.818 TL
= 22.486 TL

90.786 TL

46.663 TL
38.367 TL
18.663 TL
103.693 TL

93513 TL
76.886 TL
37.400 TL
207.799 TL
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Direkt iscilik giderlerinin sarap cesitlerine gore dagilimi;

Uretim safhalarinda katlanilan direkt iscilik giderleri; ilk ii¢ sathada iiretimde
kullanilan iiziim miktarlari, son safthada ise sarap liretim miktarlar1 dikkate alinarak,

sarap tiirleri arasinda dagitilacaktir.
Sap ayirma, ezme ve sikma sathasi direkt iscilik giderleri;

Toplam direkt is¢ilik gideri 56.439 TL
Yiikleme Oran1 = 56.439 / 4.404.550 = 0,012 TL/kg

Kirmizi  ; 2.004.369kg x 0,012 = 25.684TL
Beyaz ; 1.624.741kg x 0,012 = 20.819TL
Roze ; 775.440kg x 0,012 = 9.936 TL
Toplam 4.404.550 kg 56.439 TL

Fermantasyon safhasi direkt is¢ilik giderleri;

Toplam direkt is¢ilik gideri 13.169 TL
Yiikleme Oran1 = 13.169 / 4.404.550 = 0,002 TL/Kkg

Kirmizi ; 2.004.369kg x 0,002 = 5.993TL
Beyaz ; 1624.741kg x 0,002 = 4.858TL
Roze ; 775.440kg x 0,002 = 2318TL
Toplam 4.404.550 kg 13.169 TL

Olgunlagtirma, berraklastirma sathasi direkt is¢ilik giderleri;

Toplam direkt is¢ilik gideri 22.576 TL
Yiikleme Oran1 = 22.576 / 4.404.550 = 0,005 TL/kg

Kirmizi  ; 2.004.369kg x 0,006 = 10.274TL
Beyaz ; 1624741kg x 0,006 = 8328TL
Roze ; 775.440kg x 0,005 =  3.974TL

Toplam 4.404.550 kg 22.576 TL
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Siseleme sathasi direkt is¢ilik giderleri;

Toplam direkt iscilik gideri 26.338 TL
Yikleme Oran1 = 26.338 / 4.164.300 = 0,006 TL/ad

Kirmizi : 1.874.000ad x 0,006 = 11.853TL
Beyaz ; 1540.800ad x 0,006 = 9.745TL
Roze ; 749.500ad x 0,006 = 4.740TL
Toplam 4.164.300 ad 26.338 TL

Genel tiretim giderlerinin sarap cesitlerine gore dagilimi;

Uretim safhalarinda katlanilan genel iiretim giderleri de direkt iscilik
giderlerinde oldugu gibi; ilk ii¢ sathada iiretimde kullanilan iiziim miktarlari, son

sathada ise sarap tiretim miktarlar1 dikkate alinarak, sarap tiirleri arasinda dagitilacaktir.

Ayni safhada, tim cesitlerin iiretiminde kullanilmayan maya, maya besini ve
bakteri giderleri tiretim giderleri igerisinde ¢ok kiigiik bir paya sahiptir. Ekonomik fayda
ve uygulama kolaylig1 agisindan bu giderler ayrica hesaplanmamis ve diger genel

tiretim giderleri gibi, sarap ¢esitlerine dagitilmistir.

Sap ayirma, ezme ve sitkma sathasi genel tiretim giderleri;

Toplam genel tiretim gideri 169.051 TL
Yiikleme Oran1 = 169.051 / 4.404.550 = 0,038 TL/kg

Kirmizi ; 2.004.369kg x 0,038 = 76.930TL
Beyaz ; 1.624.741kg x 0,038 = 62359 TL
Roze ; 775.440kg x 0,038 = 29.762 TL
Toplam 4.404.550 kg 169.051 TL

Fermantasyon safthasi genel iiretim giderleri;

Toplam genel tiretim gideri 127.010 TL
Yiikleme Oran1 = 127.010 / 4.404.550 = 0,028 TL/kg

Kirmizi ; 2.004.369kg x 0,028 = 57.798 TL
Beyaz ;1624741 kg x 0,028 = 46.851TL
Roze X 775.440kg x 0,028 = 22.361TL

Toplam 4.404.550 kg 127.010 TL
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Olgunlastirma, berraklagtirma safhas1 genel tiretim giderleri;

Toplam genel tiretim gideri 233.422 TL
Yiikleme Orani1 = 233.422 / 4.404.550 = 0,052 TL/kg

Kirmizi  ; 2.004.369kg x 0,052 = 106.223 TL
Beyaz ; 1.624.741kg x 0,052 = 86.104TL
Roze ; 775.440kg x 0,052 = 41.095TL
Toplam 4.404.550 kg 233.422 TL

Siseleme sathasi genel tiretim giderleri;

Toplam genel tiretim gideri 59.681 TL
Yiikleme Oran1 = 59.681 / 4.164.300 = 0,014 TL/ad

Kirmizi ; 1.874.000ad x 0,014 = 26.857TL
Beyaz ;  1540.800ad x 0,014 = 22.082TL
Roze ; 749.500ad x 0,014 = 10.742TL
Toplam 4.164.300 ad 59.681 TL

Ayrica kirmizi, beyaz ve roze sarap iiretim agamalarinda meydana gelen fire ve
kayiplar, onceki boliimlerde belirtilen yasal fire aralifindadir. Dolayisiyla bu normal
firelerin maliyeti saglam birimlerin maliyetine yiiklenecektir. Ug sarap cesidi icin de ilk
safhada tiziim sap1 ve cibre olarak ortaya ¢ikan firenin ise bir satig degeri vardir. Hayvan
yemi, giibre vs. olarak kullanilmaktadir. Isletme ilgili ddSnemde bu firenin tonunu 70 TL
bedelle hayvan yemi olarak satmistir. Bu deger fire maliyetlerinden ¢ikarildiktan sonra
kalan maliyet, saglam birimlerin maliyetine yiiklenecektir. Bu sayede, firenin satig
degeri donem iiretim maliyetlerinden diislilmiis olur. Diger sathalarda ortaya ¢ikan,

tortu, aktarma ve dolum firelerinin ise herhangi bir satis ve kullanim degeri yoktur.

Bir diger 6nemli nokta bazi sathalarda iiretime giren miktarlar ile liretimden
cikan miktarlar farkli 8lgme birimlerine sahiptir. Uretim siirecinde sisteme giren iiziim,
siraya ve ardindan saraba doniismekte, son olarak ise siselenerek {iretimden
¢ikmaktadir. Bu nedenle miktar hareketleri belirlenirken 6l¢ii birimleri arasinda ¢evirme

islemleri yapilacaktir. Tiim sarap ¢esitleri i¢in, 1 kg = 1litre ve 0,75 litre = 1 sise’dir.
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Son olarak sarap iiretiminin yapisi geregi, tiim sarap ¢esitlerinde, olgunlastirma
ve berraklastirma sathasi harig, liretim sathalarinda donem basi ve donem sonu yari
mamul stoku bulunmamaktadir. Ik safhada iiretime alinan iiziimlerin tamamu, fireler
hari¢, bu safthanin mamulii olan siraya doniismekte ve ikinci sathaya aktarilmaktadir.
Ayni sekilde ikinci sathanin mamuli olan ham sarabin tamami da iiclincii safthaya
aktarilmaktadir. Uciincii safhada ise, donem basinda, onceki iiretim doneminde
siselemeye gonderilmemis ve bu liretim doneminde tanklarda siselenmeyi bekleyen
sarap bulunmaktadir. Biiyilk oranda siselemeye hazir bu saraplarin tamamlanma
dereceleri, DIMM agisindan %100, D.Iscilik ve GUG agisindan ise %95°tir. Isletme bu
tiretim doneminde siseleme islemine gecen donemden kalan saraplardan baslayacagi
i¢in, kullanilacak yontem FIFO yontemi olacaktir. Uretim dénemi sonunda ise,
tanklarda, siseleme sathasina gonderilmemis, bir sonraki donem siselenecek saraplar
kalmaktadir. Bu dénem sonu yart mamullerin tamamlanma dereceleri ise, DIMM
acisindan %100, D.iscilik ve GUG agisindan ise %95°tir. Isletmelerin dénemde
irettikleri sarabin tamamini hemen siselememesinin nedeni, tanklarda bekletilen sarabin
daha az yer kaplamasi1 ve siselemenin getirecegi bir takim risklerden korunmaktir. Son
safha olan sigeleme safhasinda ise, siselemeye alinan olgunlastirilmis saraplarin tamama,
dolum firesinin ardindan siselenmekte ve mamul stoklarina alinmaktadir. Bu safthada da

herhangi bir donem sonu ve dénem bag1 yart mamul bulunmamaktadir.
3.2.4.4.1. Kirmuzi Sarap Uretiminde Safha Maliyet Yontemi

Isletmenin kirmiz1 sarap iiretiminde, doneme iliskin fiziksel akimlar1 asagidaki

tabloda gosterilmistir.

Tablo 3.21. Fiziksel Akimlar Tablosu

1.Safha* 2.Safha 3.Safha  4.Safha**

DBYM - - 265.700 It -
Donemde Uretime Aliman 2.004.369 kg 1.663.626lt 1.663.626It 1.445.589 It
Toplam Uretime Giren 2.004.369kg 1.663.6261t 1.929.3261t 1.445.589It
Doénemde Tamlanip Devredilen 1.663.626 It  1.663.626 It 1.445.589 It 1.405.500 It

DSYM - - 283.300 It -
Fire 340.743 kg - 200.437 It 40.089 It
Toplam Uretimden Cikan 2.004.3691t 1.663.6261t 1.929.3261t 1.445.589It

(* 1 kg = 11t,** 0,75 It = 1 sise)
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Ortak iiretim maliyetlerinin dagitilmas: sonucunda isletmenin kirmizi sarap

tiretiminde ortaya ¢ikan donem iiretim maliyetleri s0yledir;

Sap.Av.Ez.Sik. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme

Direkt IMM Gideri 1.202.621 - - 868.439
Direkt Iscilik Gideri 25.684 5.993 10.274 11.853
Genel Uretim Gideri 76.930 57.798 106.223 26.857
Toplam (TL) 1.305.235 63.791 116.497 907.149

Olgunlastirma berraklagtirma sathasindaki dénem bast yar1t mamullerin 6nceki

donemden devreden maliyetleri ise su sekildedir;

DBYMS Maliyeti: 244.070 TL
2.Safha Maliyet Pay1  225.840
DIMM -
D Iscilik 1.755
GUG 16.475
Toplam 244.070

Son olarak 3. safhadaki donem basi ve donem sonu yari mamullerinin
tamamlanma dereceleri DIMM acisindan %100, D.Iscilik ve GUG agisindan %95’tir.

3.2.4.4.1.1. Sap Ayirma, Ezme ve Sikma Safhasi
Miktar Hareketleri:

Bu sathada iiretime giren iiziim kg cinsinden, iiretimden ¢ikan sira ise litre
cinsinden ifade edilmektedir. Dolayisiyla 6l¢ii birimleri arasinda g¢evirme isleminin

yapilmas1 gerekir. Sektor uygulamasinda 1 kg = 1 litre olarak kabul edilmektedir.

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar = Uretimden Cikan Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan = Dénemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
0+2.004.369kg = 1.663.626 It +0 + 340.743 kg
2.004.369 kg = 2.004.369 It
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Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.22. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar
Miktar DIMM  D.scilik  GUG DIMM D.scilik GUG
DBYM 0 - - - - -
DUBT 1.663.626 %100 %100 %100 1.663.626  1.663.626 1.663.626
DSYM 0 - - - - - -
Fire 340.743 %100 %100 %100 340.743 340.743 340.743
Toplam 2.004.369 2.004.369  2.004.369  2.004.369

Normal firelerin miktarlar1 ihmal edilerek iiretim maliyetleri yalnizca saglam
birimlere boliinecek olursa, fire maliyeti mamul ve varsa yari mamullere yiiklenmis
olur. Ancak bu sathada ortaya cikan firenin bir satig degeri vardir. Firenin maliyetinin
ayrica belirlenebilmesi i¢in firenin mamul esdegerleri de hesaplamaya dahil edilmistir.

Satha sonunda ortaya ¢ikan fire, her li¢ maliyet unsuru acisindan %100 tamamlanmaistir.

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 1.202.621 / 2.004.369 =~ 0,600

D. Iscilik = 25.684 / 2.004.369 ~ 0,013

GUG = 76.930 / 2.004.369 ~ 0,038
Sathanin Toplam Birim 0,651 TL/br
Esdeger Mamul Maliyeti

Maliyetlerin Dagilimi:

Bu asamada iiretimden ¢ikan miktarlarin maliyetleri hesaplanmistir. Dénemde
tamamlanip sonraki safhaya devredilen (DTD) birimlerin maliyeti, donem bas1 yari
mamullerden tamamlanan birimlerin maliyeti ile donemde iiretimine baglanip
tamamlanan (DUBT) birimlerin maliyetleri toplamindan olusur. Varsa dénem sonu yari

mamullerin maliyeti ve fire maliyetleri de hesaplanir.

DTD Birimlerin Maliyeti (1.663.626 It): 1.083.345 TL
DBYM Maliyeti -

DUBT Birimlerin Maliyeti 1.083.345

(1.663.626l1t x 0,651 TL/It)

TOPLAM 1.083.345

Birim Maliyet (1.083.345/1.663.626) 0,651 TL/It



Fire Maliyeti (340.743 kq)

DIMM Maliyeti ~ 340.743 x 0,600
D.iscilik Maliyeti ~ 340.743 x 0,013
GUG Maliyeti 340.743 x 0,038

1.Safha Fire Maliyeti

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

169

221.890 TL

204.446
4.366
13.078

221.890

Tutar Dengesi

Uretim Girdilerinin Maliyeti
DBYMS Maliyeti + DIMMM
+DIM + GUG

0+ 1.202.621 + 25.684 + 76.930
1.305.235TL

Uretim Ciktilarmin Maliyeti

DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+ Fire Maliyeti

1.083.345 + 0 + 221.890
1.305.235 TL

Safhaya Ait Firenin Mamullere Yiiklenmesi:

Fire maliyeti = 221.890 TL

Firenin toplam satis degeri = (340.743 kg / 1000) x 70 TL =23.852 TL
Saglam birimlere yiiklenecek fire maliyeti = 221.890 - 23.852 = 198.038 TL

Bu sathada donem sonu yar1t mamul bulunmadig: i¢in fire sadece tamamlanmis

mamullere yiliklenmistir. Fire maliyetinin mamullere yiiklenmesinden sonra ikinci

safhaya devredilen siranin yeni toplam ve birim maliyetleri ise su sekilde olacaktir:

DTD Birimlerin Maliyeti = 1.083.345 + 198.038 = 1.281.383 TL
Birim Maliyet = 1.281.383 TL / 1.663.626 It~ 0.770 TL/It olacaktir.

3.2.4.4.1.2. Fermantasyon Safhasi

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0 + 1.663.626lt

1.663.626 It

Uretimden Cikan Miktarlar
Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire
1.663.6261t+0+ 0

1.663.626 It
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Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.23. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar
Miktar DIMM  D.scilik  GUG DIMM D.scilik GUG
DBYM 0 - - - - -
DUBT 1.663.626 - %100 %100 - 1.663.626 1.663.626
DSYM 0 -
Fire 0 - - -
Toplam 1.663.626 - 1.663.626 1.663.626

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = -
D. Iscilik = 5993 / 1.663.626 =~ 0,0036
GUG = 57.798 / 1.663.626 ~ 0,0347

Sathanin Toplam Birim 0,0383 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

Maliyetlerin Dagilimi:
DTD Birimlerin Maliyeti (1.663.626 It): 1.345.174 TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 1.345.174
« 1. Safhadan 1.663.626 x 0,770
Aktarilan Maliyet — =1.281.383
o 2. Safhada 1.663.626 x 0,0383
Yiiklenen Maliyet =63.791
TOPLAM 1.345.174
Birim Maliyet (1.345.174/1.663.626) 0,808 TL/It

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Girdilerinin Maliyeti Uretim Ciktilarmin Maliyeti

1. Sathadan Aktarilan Maliyet DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG + Fire Maliyeti

1.281.383 + 0 + 5.993 + 57.798
1.345.174 TL

1.345.174+0+0
1.345.174 TL
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3.2.4.4.1.3. Olgunlastirma Berraklastirma Safhasi

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
265.700 It + 1.663.626It
1.929.326 It

Esdeger Mamul Miktarlari:

= Uretimden Cikan Miktarlar

= Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire
= 1.445.589 It + 283.300 It + 200.437 It
= 1.929.326 It

Bu safhada esdeger mamul miktarlar1 hesaplanirken, sathada ortaya cikan

normal sinirlar igerisindeki firenin miktarlari ihmal edilerek iiretim maliyetleri yalnizca

saglam birimlere boliinmiistir. Bu sayede fire maliyeti mamul ve yar1 mamullere

kendiliginden yiiklenecektir.

Tablo 3.24. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlari
Miktar DIMM  DJiscilik  GUG DIMM D Iscilik GUG
DBYM 265.700 - %95 %95 - 13.285 13.285
DUBT 1.179.889 - %100 %100 - 1179.889 1.179.889
DSYM 283.300 - %95 %95 - 269.135 269.135

Toplam 1.728.889

1.462.309  1.462.309

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = -
D. Iscilik = 10.274 |/
GUG = 106.223 /

Sathanin Toplam Birim
Esdeger Mamul Maliyeti

1.462.309 = 0,0070
1.462.309 0,0726
0,0796 TL/It

U

Bu noktada maliyetlerin dagilimina gegmeden 6nce birtakim ek hesaplamalarin

yapilmas1 gerekir. Onceki boliimlerde de anlatildigi gibi, birinci sathadan sonraki

safhalarda ortaya c¢ikan fire, hem ortaya c¢iktifi sathanin, hem de kendinden 6nceki

sathanin maliyetlerini etkilemektedir. Fire, onceki safhada hesaplanarak bu sathaya

devredilen birimlerin maliyetinde de bir artis yaratacaktir. Maliyetlerin, liretimden ¢ikan

miktarlara dagiliminda, hesaplanacak bu yeni birim maliyetler kullanilacaktir.
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Bu sathada gerceklesen firenin, fermantasyon sathasinin daha 6nce hesaplanan

0,808 TL/It’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde hesaplanir;

Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti

Yeni Birim Maliyet=
y Saglam Birimler

=1.345.174 / (1.663.626 - 200.437 )
=1.345.174/ 1.463.189
~0919TL/1t

Fire Farki =0,919-0,808~ 0,111 TL / 1t olacaktur.

Yani, bu safhada gergeklesen 200.437 It’lik fire, dnceki sathadan devralinan
birim maliyeti, bir birim mamulde 0,111 TL arttirarak 0,919 TL’ye yiikseltmistir.

Sathada ortaya ¢ikan 200.437 It’lik firenin toplam maliyeti iki kistmdan olusur:

Firenin fermantasyon sathasinda varattig1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,111 x 1.463.189 = 162.069 TL olacaktir.

Firenin bu sathada varattig1 maliyet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar

hesaplarsak,

DIMM = -

D. Iscilik = 10.274 | 1.662.746 =~ 0,0061
GUG = 106.223 / 1.662.746 ~ 0,0638
Safhanin Toplam Birim 0,0700 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu sathada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler lizerinde yarattig fark, maliyet

unsurlari itibariyle soyledir.

DIMM - - -
D. Iscilik 0,0070 - 0,0061 = 0,000847
GUG 0,0726 - 0,0638 = 0,008757

0,009603 TL’dir.
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Firenin bu sathada yarattig1 maliyet;

DIMM - - -
D. Iscilik 1.462.309 x 0,000847 =~ 1.238
GUG 1.462.309 x 0,008757 =~ 12.805
14.043TL olacaktir.

Sonug¢ olarak kirmizi sarap {retiminde olgunlastirma ve berraklastirma
safhasinda ortaya c¢ikan 200.437 1t’lik firenin maliyeti, 2.safha maliyetlerine etKkisi
162.069 TL, 3.satha maliyetlerine etkisi 14.043 TL, olmak {izere toplam 176.112 TL

olmustur. Fire maliyeti asagidaki sekilde de hesaplanabilir.

Fire Maliyeti (200.4371t) 176.112 TL
2. Safhadan Aktarilan Maliyet (200.437 x 0,808) 162.069
Sathada Yiiklenen Maliyet 14.043

DIMM Maliyeti -
D.iscilik Maliyeti  (200.437 x 0,0061= 1.238)
GUG Maliyeti (200.437 x 0,0638= 12.805)

3. Safha Fire Maliyeti 176.112

Maliyetlerin Dagilimi:

DTD Birimlerin Malivyeti (1.445.589It): 1.423.850TL
DBYM Maliyeti 245.128

« Onceki Dénemden Devreden 225.840
2. Safha Maliyet Pay1

« Onceki Dénemden Devreden 18.230
o Dénemde Yiklenen 1.058

DIMM ()
D.iscilik  (13.285x0,0070=93)
GUG (13.285x0,0726=965)

DUBT Birimlerin Maliyeti 1.178.722
« 2. Safhadan 1.179.889 x 0,919
Aktarilan Maliyet  =1.084.724
« Safhada 1.179.889 x 0,0796
Yiiklenen Maliyet = 93.998
TOPLAM 1.423.850

Birim Maliyet (1.423.850/1.445.589) 0,985 TL/It
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DSYM Maliyeti (283.300 It) 281.891 TL
2. Safhadan Aktarilan Maliyet (283.300 x 0,919) 260.450
Safhada Yiiklenen Maliyet 21.441

DIMM Maliyeti -
D.iscilik Maliyeti ~ (269.135 x 0,0070= 1.891)
GUG Maliyeti (269.135 x 0,0726= 19.550)

Toplam DSYM Maliyeti 281.891

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Ciktilarinin Maliyeti

DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti

Uretim Girdilerinin Maliyeti

2. Sathadan Aktarilan Maliyet
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG

1.345.174+244.070+10.274+106.223
1.705.741 TL

1.423.850+ 281.891
1.705.741 TL

3.2.4.4.1.4. Siseleme Safhasi
Miktar Hareketleri:

Bu sathada iiretime alinan sarap litre cinsinden, iiretimden c¢ikan siselenmis
sarap ise adet cinsinden ifade edilmektedir. Dolayisiyla 6l¢ii birimleri arasinda ¢evirme
isleminin yapilmasi gerekir. Isletmenin kullandig1 siseler 75cl’lik siselerdir ve fire
miktar1 Giretimin sonunda tespit edilebilmektedir. Donemde siselemeye alinan 1.445.589
litre kirmiz1 saraptan, 40.089 litre dolum firesi verildikten sonra 1.874.000 sise kirmizi

sarap Uretilmistir. 1 sise 0.75 litre olduguna gore ¢evirme islemi asagidaki sekilde

olacaktir.

Litre Adet(Sise)
DBYMS 0 0 0
Donemde Uretime Alinan 1.445.589It 1.445.589 1.927.452
Uretime Giren Toplam - 1.445.589 1.927.452
Donemde Tamamlanan 1.874.000 ad. 1.405.500 1.874.000
DSYMS 0 0 0
Fire 40.089 It 40.089 53.452

Uretimden Cikan Toplam - 1.445.589 1.927.452
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Miktar Dengesi
Uretimden Cikan Miktarlar
Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire

1.874.000 ad + 0 + 53.452 ad

Uretime Giren Miktarlar
DBYM+Do6nemde Uretime Alinan
0+ 1.927.452 ad

1.927.452ad = 1.927.452 ad
Esdeger Mamul Miktarlari:
Tablo 3.25. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlari
Miktar DIMM  Dlscilik  GUG DIMM D.Iscilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 1.874.000 %100 %100 %100 1.874.000 1.874.000 1.874.000
DSYM 0 - - - - - -
Toplam 1.874.000 1.874.000 1.874.000 1.874.000

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 868439 / 1.874.000 ~ 0,4634

D. Iscilik = 11.853 / 1.874.000 =~ 0,0063

GUG = 26.857 / 1.874.000 ~ 0,0143
Sathanin Toplam Birim 0,4840 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Onceki sathada oldugu gibi bu safhada da ortaya cikan firenin hem bu safha,
hem de 3. saftha maliyetlerine olan etkisini hesaplamak gerekir. Fire, dnceki safthada

hesaplanarak bu sathaya devredilen birimlerin maliyetinde de bir artig yaratacaktir.

Bu sathada gerceklesen firenin, olgunlastirma ve berraklagtirma sathasinin daha
once hesaplanan 0,985 TL/It’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde

hesaplanir;

Oncelikle dnceki safhadan devreden litre cinsinden olan birim maliyetin sise

cinsine ¢evrilmesi gerekecektir.

3. Safha Birim Maliyeti (It) = 1.423.850 TL / 1.445.5891t~ 0,985 TL / 1t
3. Satha Birim Maliyeti (sise) = 1.423.850 TL / 1.927.452 =~ 0,738 TL / sise
(veya, 0,985 x 0,75 =0,738 TL / sise)
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L ) Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti
Yeni Birim Maliyet=

Saglam Birimler

=1.423.850/ (1.927.452 - 53.452)
=1.423.850/ 1.874.000
~ 0,759 TL / sise

Fire Fark1 =0,759 - 0,738 = 0,021 TL / sise olacaktur.

Yani, bu safhadaki 53.452 sise (40.089 It)’lik fire onceki sathadan devralinan
birim maliyeti bir birim mamulde 0,021 TL arttirarak 0,759 TL’ye yiikseltmistir.

Safhadaki 53.452 sise’lik firenin toplam maliyeti iki kistmdan olusur:

Firenin olgunlastirma ve berraklastirma sathasinda varattigi1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,021 x 1.874.000 = 39.486 TL olacaktir.

Firenin bu sathada varattigi malivet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar

hesaplarsak,

DIMM = 868.439 / 1.927.452 =~ 0,4505
D.Iscilik = 11.853 / 1.927.452 = 0,0061

GUG = 26.857 / 1.927.452 = 0,0139
Sathanin Toplam Birim 0,4706 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safhada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler iizerinde yarattig1 fark, maliyet

unsurlari itibariyle soyledir.

DIMM 0,4634 - 0,4505 = 0,012851
D. Is¢ilik 0,0063 - 0,0061 = 0,000175
GUG 0,0143 - 0,0139 = 0,000397

0,013424 TL’dir.

Firenin bu sathada yarattig1 maliyet;

DIMM 1.874.000 x 0012851 =  24.083
D. Iscilik 1.874.000 x 0,000175 = 329
GUG 1.874.000 x 0,000397 =~ 745

ZS.E TL olacaktir.
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Sonug olarak kirmizi sarap iiretiminde siseleme safhasinda ortaya ¢ikan 53.452
sise’lik firenin maliyeti, 3.safha maliyetlerine etkisi 39.486 TL, 4.safha maliyetlerine
etkisi 25.157 TL, olmak {lizere toplam 64.643 TL olmustur. Fire maliyeti asagidaki
sekilde de hesaplanabilir.

Fire Maliyeti (53.452 ad) 64.643 TL
3. Sathadan Aktarilan Maliyet (53.452 x 0,738) 39.486
Sathada Yiiklenen Maliyet 25.157

DIMM Maliyeti  (53.452 x 0,450= 24.083)
D.iscilik Maliyeti  (53.452 x 0,006=  329)

GUG Maliyeti (53.452 x 0,013=  745)
4. Safha Fire Maliyeti 64.643
Maliyetlerin Dagilimi:
DTD Birimlerin Maliyeti (1.874.000 sise): 2.330.999TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 2.330.999
« 3. Safhadan 1.874.000 x 0,759
Aktarillan Maliyet — =1.423.850
« Safhada 1.874.000 x 0,4840
Yiiklenen Maliyet =907.149
TOPLAM 2.330.999
Birim Maliyet (2.330.999/1.874.000) 1,244 TL/sise

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi

Uretim Girdilerinin Maliyeti

3. Sathadan Aktarilan +DBYMS
Maliyeti + DIMMM + DIM + GUG

1.423.850+868.439+11.853+26.857
2.330.999 TL

Uretim Ciktilarinin Maliyeti
DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti

2.330.999 + 0
2.330.999 TL

Sonug olarak, ilgili iiretim doneminde, isletmenin stoklarma toplam maliyeti
2.330.999TL olan 1.874.000 sise kirmiz1 sarap sevk edilmistir. isletme tanklarinda bir
sonraki tiretim doneminde siselemeye hazir 281.891 TL tutarinda 283.300 litre kirmizi

sarap bulunmaktadir.
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Isletmenin beyaz sarap iiretiminde, déneme iliskin fiziksel akimlar1 asagidaki

tabloda gosterilmistir.

Tablo 3.26. Fiziksel Akimlar Tablosu

1.Safha* 2.Safha 3.Safha  4.Safha**

DBYM - - 190.200 It -

Donemde Uretime Alinan 1.624.741 kg 1.332.288It 1.332.288It 1.188.109It
Toplam Uretime Giren 1.624.741kg  1.332.288 1t 1.522.488It 1.188.109It

Donemde Tamlanip Devredilen 1.332.288lt 1.332.288It 1.188.1091t 1.155.600It

DSYM - - 204.400It -

Fire 292.453 kg - 129.979It 32.5091t
Toplam Uretimden Cikan 16247411t  1.332.288 It 1.522.488It 1.188.109It
(* 1 kg = 11,%* 0,75 It = 1 sise)

Ortak tretim maliyetlerinin dagitilmasi sonucunda isletmenin beyaz sarap

tiretiminde ortaya ¢ikan donem iiretim maliyetleri sdyledir;

Sap.Ay.Ez.S1k. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme
Direkt IMM Gideri 1.267.298 - - 710.946
Direkt Iscilik Gideri 20.819 4.858 8.328 9.745
Genel Uretim Gideri 62.359 46.851 86.104 22.082
Toplam (TL) 1.350.476 51.709 94.432 742.773

Olgunlastirma berraklagtirma sathasindaki donem basi yar1t mamullerin 6nceki

donemden devreden maliyetleri ise su sekildedir;

DBYMS Maliyeti:
2.Safha Maliyet Pay1  208.270
DIMM -
D.Iscilik 1.250
GUG 12.970
Toplam 222.490

222.490 TL

Son olarak 3.sathadaki donem bast ve donem sonu yart mamullerinin

tamamlanma dereceleri DIMM agisindan %100, D.is¢ilik ve GUG agisindan %95’tir.
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3.2.4.4.2.1. Sap Ayirma, Ezme ve Sikma Safhasi
Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretimden Cikan Miktarlar
Doénemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
1.332.288 It + 0 + 292.453 kg

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0+ 1.624.741 kg

1.624.741kg = 1.624.741 1t
Esdeger Mamul Miktarlari:
Tablo 3.27. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar

Miktar DIMM  D.scilik  GUG DIMM D .Iscilik GUG
DBYM 0 - - - - -
DUBT 1.332.288 %100 %100 %100 1.332.288  1.332.288  1.332.288
DSYM 0 - - - - -
Fire 292.453 %100 %100 %100 292.453 292.453 292.453
Toplam 1.624.741 1.624.741 1.624.741 1.624.741

Sathada ortaya ¢ikan firenin bir satis degeri vardir. Firenin maliyetinin ayrica
belirlenebilmesi icin firenin mamul esdegerleri de hesaplamaya dahil edilmistir. Satha

sonunda ortaya ¢ikan fire, her {i¢ maliyet unsuru agisindan %100 tamamlanmustir.

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 1.267.298 / 1.624.741 =~ 0,780
D. Iscilik = 20.819 / 1.624.741 =~ 0,012
GUG = 62.359 / 1.624.741 ~ 0,038
Safhanin Toplam Birim 0,831 TL/br
Esdeger Mamul Maliyeti
Maliyetlerin Dagilimi:
DTD Birimlerin Maliyeti (1.332.288It): 1.107.391 TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 1.107.391
(1.332.288lt x 0,831 TL/It)
TOPLAM 1.107.391

Birim Maliyet (1.107.391/1.332.288) 0,831 TL/It



Fire Maliveti (292.453 kq)

DIMM Maliyeti 292.453 x 0,780
D.Iscilik Maliyeti  292.453 x 0,012
GUG Maliyeti 292.453 x 0,038

1.Safha Fire Maliyeti

Tutar Dengesinin Kurulmasi:
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243.085TL

228.113
3.747
11.225

243.085

Tutar Dengesi

Uretim Girdilerinin Maliyeti
DBYMS Maliyeti + DIMMM
+DIM + GUG

0+ 1.267.298 + 20.819 + 62.359
1.350.476 TL

Uretim Ciktilarmin Maliyeti

DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+ Fire Maliyeti

1.107.391 + 0 + 243.085
1.350.476 TL

Safhaya Ait Firenin Mamullere Yiiklenmesi:

Fire maliyeti = 243.085TL

Firenin toplam satis degeri = (292.453kg / 1000) x 70 TL =20.472 TL
Saglam birimlere yiiklenecek fire maliyeti =243.085 - 20.472 = 222.613 TL

Fire maliyetinin mamullere yiiklenmesiyle ikinci sathaya devredilen siranin yeni

toplam ve birim maliyetleri su sekilde olacaktir:

DTD Birimlerin Maliyeti = 1.107.391 + 222.613 = 1.330.004 TL
Birim Maliyet = 1.330.004 TL / 1.332.288lt~ 0,998 TL/It olacaktir.

3.2.4.4.2.2. Fermantasyon Safhasi

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0+ 1.332.288It

1.332.288It

Uretimden Cikan Miktarlar
Donemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
1.332.288lt+ 0+ 0

1.332.288lt
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Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.28. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar
Miktar ~ DIMM D.is¢ilik  GUG DIMM D.scilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 1.332.288 - %100 %100 - 1.332.288 1.332.288
DSYM 0 - - - - - -
Fire 0 - - - - - -
Toplam  1.332.288 - 1.332.288 1.332.288

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM
D. Iscilik 4.858 | 1.332.288 0,0036
GUG 46.851 / 1.332.288 0,0351

Sathanin Toplam Birim 0,0388 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

u

U

Maliyetlerin Dagilimi:

DTD Birimlerin Maliyeti(1.332.288It): 1.381.713 TL
DBYM Maliyeti -

DUBT Birimlerin Maliyeti 1.381.713

« 1. Safhadan 1.332.288x 0,998
Aktarilan Maliyet  =1.330.004

o 2. Safhada 1.332.288x 0,0388
Yiiklenen Maliyet =51.709

TOPLAM 1.381.713
Birim Maliyet (1.381.713/1.332.288) 1,037 TL/t

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Girdilerinin Maliyeti Uretim Ciktilarmin Maliyeti

1. Sathadan Aktarilan Maliyet DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG + Fire Maliyeti

1.330.004 + 0 + 4.858 + 46.851
1.381.713 TL

1.381.713+0+0
1.381.713 TL
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3.2.4.4.2.3. Olgunlastirma Berraklastirma Safhasi

Miktar Hareketleri:

Uretime Giren Miktarlar =
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
190.200I1t + 1.332.288 It
1.522.488 It

Miktar Dengesi

Esdeger Mamul Miktarlari:

Uretimden Cikan Miktarlar
Doénemde Tamamlanan+DSYM+Fire
1.188.109It + 204.400It + 129.979It
1.522.488lt

Bu sathada esdeger mamul miktarlar1 hesaplanirken, sathada ortaya cikan

normal sinirlar igerisindeki firenin miktarlari ihmal edilerek iiretim maliyetleri yalnizca

saglam birimlere boliinmiistiir. Bu sayede fire maliyeti mamul ve yari mamullere

kendiliginden yiiklenecektir.

Tablo 3.29. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri

Esdeger Mamul Miktarlari

Miktar D.iscilik  GUG DIMM D .Iscilik GUG
DBYM 190.200 %95 %95 9.510 9.510
DUBT 997.909 %100 %100 997.909 997.909
DSYM 204.400 %95 %95 194.180 194.180
Toplam 1.392.509 1.201.599 1.201.599
Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = -

D. is¢ilik = 8.328 / 1.201.599 =~ 0,0069

GUG = 86.104 / 1.201.599 =~ 0,0716

Safhanin Toplam Birim 0,0785 TL/It

Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safhada gergeklesen firenin, fermantasyon sathasinin daha 6nce hesaplanan

1,037 TL/It’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde hesaplanir;

Yeni Birim Maliyet=

Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti

Saglam Birimler

=1.381.713 / (1.332.288- 129.979 )
=1.381.713/ 1.202.309
~ 1,149 TL/ It
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Fire Farka =1,149-1,037 = 0,112 TL / It olacaktir.

Yani, bu safhada gergeklesen 129.979 It’lik fire, dnceki sathadan devralinan
birim maliyeti, bir birim mamulde 0,112 TL arttirarak 1,149 TL’ye yiikseltmistir.

Sathada ortaya ¢ikan 129.979 It’lik firenin toplam maliyeti iki kistmdan olusur:

Firenin fermantasyon sathasinda varattig1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,112 x 1.202.309= 134.801 TL olacaktur.

Firenin bu sathada varattigi malivet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar

hesaplarsak,

DIMM = -

D. Iscilik = 8.328 / 1.331.578 =~ 0,0062
GUG = 86.104 / 1.331.578 =~ 0,0646
Safhanin Toplam Birim 0,0709 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safthada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler {izerinde yarattig1 fark, maliyet

unsurlari itibariyle soyledir.

DIMM - - -
D. Iscilik 0,0069 - 0,0062 = 0,000676
GUG 0,0716 - 0,0646 = 0,006994

0,007671 TL’dir.

Firenin bu sathada yarattigi maliyet;

DIMM - . .
D. Iscilik 1.201.599 x 0,000676 =~ 813
GUG 1.201.599 x 0,006994 ~  8.405

9.218 TL olacaktir.

Sonug olarak beyaz sarap liretiminde olgunlastirma ve berraklastirma sathasinda
ortaya ¢ikan 129.979 1t’lik firenin maliyeti, 2.safha maliyetlerine etkisi 134.801 TL,
3.safha maliyetlerine etkisi 9.218 TL, olmak iizere toplam 144.019 TL olmustur. Fire
maliyeti asagidaki sekilde de hesaplanabilir.



Fire Maliyeti (129.979It)
2. Sathadan Aktarilan Maliyet (129.979 x 1,037)
Safhada Yiiklenen Maliyet

DIMM Maliyeti -
D.iscilik Maliyeti ~ (129.979 x 0,0062= 813)
GUG Maliyeti (129.979 x 0,0646= 8.405)

3. Safha Fire Maliyeti
Maliyetlerin Dagilimu:

DTD Birimlerin Maliyeti (1.188.109 It):

DBYM Maliyeti
« Onceki Dénemden Devreden 208.270
2. Satha Maliyet Pay1
« Onceki Dénemden Devreden 14.220
« Donemde Yiiklenen 747
DIMM (-

D.iscilik  (9.510x0,0069=66)
GUG (9.510x0,0716=681)

DUBT Birimlerin Maliyeti

« 2. Safhadan 997.909 x 1,149

Aktarilan Maliyet — =1.146.813

« Safhada 997.909 x 0,0785

Yiiklenen Maliyet =78.424
TOPLAM

Birim Maliyet (1.448.474/1.188.109)

DSYM Maliyeti (204.400It)
2. Sathadan Aktarilan Maliyet (204.400 x 1,149)
Sathada Yiiklenen Maliyet

DIMM Maliyeti -
D.Iscilik Maliyeti  (194.180 x 0,0069= 1.346)
GUG Maliyeti (194.180x0,0716= 13.915)

Toplam DSYM Maliyeti

134.801
9.218

144.019

223.237

1.225.237

1.448.474
1,219

234.900
15.261

250.161
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144.019TL

1.448.474TL

TL/It

250.161TL
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Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Ciktilarmin Maliyeti

DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti

Uretim Girdilerinin Maliyeti

2. Sathadan Aktarilan Maliyet
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG

1.381.713+222.490+8.328+86.104
1.698.635 TL

1.448.474+ 250.161
1.698.635 TL

3.2.4.4.2 4. Siseleme Safhasi
Miktar Hareketleri:

Isletme bu safhada, siselemeye ald1g11.188.109 litre beyaz saraptan, 32.509 litre
dolum firesi verdikten sonra, 1.540.800 sise beyaz sarap iretmistir. Miktar dengesi

kurulmadan once litre ile sise arasinda ¢evirme iglemlerinin yapilmasi gerekir.

Litre Adet(Sise)

DBYMS 0 0 0
Dénemde Uretime Alman 1.188.109It 1.188.109 1.584.145
Uretime Giren Toplam - 1.188.109 1.584.145
Donemde Tamamlanan 1.540.800 ad. 1.155.600 1.540.800
DSYMS 0 0 0
Fire 32.509It 32.509 43.345
Uretimden Cikan Toplam - 1.188.109 1.584.145

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar Uretimden Cikan Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan = Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire
0+1.584.145ad = 1.540.800ad + 0 +43.345 ad

1.584.145ad = 1.584.145 ad

Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.30. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlari
Miktar DIMM  Dlscilik  GUG DIMM D.iscilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 1.540.800 %100 %100 %100 1.540.800  1.540.800  1.540.800
DSYM 0 - -

Toplam 1.540.800 1.540.800  1.540.800 1.540.800
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Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 710946 / 1540.800 = 0,4614

D. iscilik = 9.745 / 1.540.800 =~ 0,0063

GUG = 22.082 / 1.540.800 ~ 0,0143
Sathanin Toplam Birim 0,4820 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu sathada gerceklesen firenin, olgunlastirma ve berraklagtirma sathasinin daha
once hesaplanan 1,219 TL/I’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde

hesaplanir;

Oncelikle dnceki safthadan devreden litre cinsinden olan birim maliyetin sise

cinsine ¢evrilmesi gerekecektir.

3. Safha Birim Maliyeti (It) = 1.448.474 TL /1.188.1091t~ 1,219 TL / It
3. Safha Birim Maliyeti (sise) = 1.448.474 TL / 1.584.145~ 0,914 TL / sise
(veya, 1,219 x 0,75 = 0,914 TL / sise)

L . Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti
Yeni Birim Maliyet=

Saglam Birimler

= 1.448.474/ (1.584.145 - 43.345)
= 1.448.474/ 1.540.800
~ 0,940 TL / sise

Fire Farki =0,940-0,914 ~0,025 TL / sise olacaktir.

Yani, bu safhadaki 43.345 sise (32.509It)’lik fire onceki sathadan devralinan
birim maliyeti bir birim mamulde 0,025 TL arttirarak 0,940 TL’ye yiikseltmistir.

Safhadaki 43.345 sise’lik firenin toplam maliyeti iki kisimdan olusur:

Firenin olgunlastirma ve berraklastirma sathasinda varattig1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,025 x 1.540.800 = 39.633 TL olacaktir.

Firenin bu safthada varattig1 malivet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar

hesaplarsak,



DIMM = 710946 / 1.584.145
D. iscilik = 9.745 | 1.584.145
GUG = 22082 / 1.584.145

Sathanin Toplam Birim
Esdeger Mamul Maliyeti

u

u

u

0,4487
0,0061
0,0139

0,4688 TL/sise
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Bu safhada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler iizerinde yarattig1 fark, maliyet

unsurlart itibariyle soyledir.

DIMM 0,4614 - 0,4487 =
D. Iscilik 0,0063 - 0,0061 =
GUG 0,0143 - 0,0139 =

Firenin bu safhada yarattig1 maliyet;

DIMM 1.540.800 x 0,012625
D. iscilik 1.540.800 x 0,000173
GUG 1.540.800 x 0,000392

0,012625
0,000173
0,000392
0,013190 TL’dir.

u

u

u

19.453
267
604

20.324 TL olacaktir.

Sonug olarak beyaz sarap tiretiminde siseleme sathasinda ortaya c¢ikan 43.345

sise’lik firenin maliyeti, 3.safha maliyetlerine etkisi 39.633 TL, 4.safha maliyetlerine

etkisi 20.324 TL, olmak iizere toplam 59.957 TL olmustur. Fire maliyeti asagidaki

sekilde de hesaplanabilir.

Fire Malivyeti (43.345 ad)

3. Safhadan Aktarilan Maliyet (43.345 x 0,914)

Sathada Yiiklenen Maliyet

DIMM Maliyeti  (43.345 x 0,448= 19.453)
267)
604)

D.Iscilik Maliyeti ~ (43.345 x 0,006=
GUG Maliyeti (43.345 x 0,013=

4. Safha Fire Maliyeti

39.633
20.324

99.957

99.957 TL
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Maliyetlerin Dagilimi:

DTD Birimlerin Maliyeti (1.540.800 sise): 2.191.247TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 2.191.247
« 3. Safhadan 1.540.800 x 0,940
Aktarilan Maliyet = 1.448.474
« Safhada 1.540.800 x 0,4820
Yiiklenen Maliyet = 742.773
TOPLAM 2.191.247
Birim Maliyet (2.191.247/1.540.800) 1,422 TL/sise

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Girdilerinin Maliyeti = Uretim Ciktilarmin Maliyeti

3. Safhadan Aktarilan +DBYMS = DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
Maliyeti + DIMMM + DIM + GUG

1.448.474+710.946+9.745+22.082
2.191.247 TL

2.191.247+0
2.191.247 TL

Sonug olarak, ilgili iiretim doneminde, isletmenin stoklarina toplam maliyeti
2.191.247 TL olan 1.540.800 sise beyaz sarap sevk edilmistir. Isletme tanklarinda bir
sonraki tiretim doneminde siselemeye hazir 250.161 TL tutarinda 204.400 litre beyaz

sarap bulunmaktadir.
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3.2.4.4.3. Roze (Pembe) Sarap Uretiminde Safha Maliyet Yontemi

Isletmenin roze(pembe) sarap iiretiminde, ddneme iliskin fiziksel akimlari

asagidaki tabloda gosterilmistir.

Tablo 3.31. Fiziksel Akimlar Tablosu

1.Safha* 2.Safha 3.Safha  4.Safha**

DBYM - - 102.2501t -
Donemde Uretime Alinan 775.440 kg 659.124lt 659.124lt 577.659It
Toplam Uretime Giren 775.440kg 659.124I1t  761.3741t  577.659 It
Donemde Tamlanip Devredilen 659.124I1t 659.1241t 577.6591t 562.125It

DSYM - - 113.925It -
Fire 116.316 kg - 69.790It 15.534 1t
Toplam Uretimden Cikan 775.440It 659.124I1t  761.3741t  577.659 It

(* 1 kg = 11t,** 0,75 It = I sise)

Ortak iiretim maliyetlerinin dagitilmast sonucunda isletmenin roze sarap

tiretiminde ortaya ¢ikan donem iiretim maliyetleri sdyledir;

Sap.Ay.Ez.Sik. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme

Direkt IMM Gideri 527.299 - - 353329
Direkt Iscilik Gideri 9.936 2318 3.974 4.740
Genel Uretim Gideri 29.762 22.361 41.095 10.742
Toplam (TL) 566.997 24.679 45069  368.811

Olgunlastirma berraklagtirma sathasindaki dénem basi yar1 mamullerin 6nceki

donemden devreden maliyetleri ise su sekildedir;

DBYMS Maliyeti: 102.610 TL
2.Safha Maliyet Pay1 95.600
DIMM -
D.Is¢ilik 614
GUG 6.396
Toplam 102.610

Son olarak 3.sathadaki donem bas1 ve donem sonu yart mamullerinin

tamamlanma dereceleri DIMM agisindan %100, D.is¢ilik ve GUG agisindan %95’tir.
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3.2.4.4.1.1. Sap Ayirma, Ezme ve Sikma Safhasi
Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretimden Cikan Miktarlar
Doénemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
659.1241t + 0 + 116.316 kg

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0 + 775.440 kg

775440 kg = 775.440It
Esdeger Mamul Miktarlari:
Tablo 3.32. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar

Miktar DIMM Discilik  GUG DIMM D .Iscilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 659.124 %100 %100 %100 659.124 659.124 659.124
DSYM 0 - - - - - -
Fire 116.316 %100 %100 %100 116.316 116.316 116.316
Toplam 775.440 775.440 775.440 775.440

Sathada ortaya c¢ikan firenin bir satis degeri vardir. Firenin maliyetinin ayrica
belirlenebilmesi icin firenin mamul esdegerleri de hesaplamaya dahil edilmistir. Satha

sonunda ortaya ¢ikan fire, her {i¢ maliyet unsuru agisindan %100 tamamlanmustir.

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasu:

DIMM = 527299 / 775440 =~ 0,679
D. Iscilik = 9936 / 775440 =~ 0,012
GUG = 29.762 | 775440 ~ 0,038
Safhanin Toplam Birim 0,731 TL/br
Esdeger Mamul Maliyeti
Maliyetlerin Dagilimi:
DTD Birimlerin Maliyeti(659.124lt): 481.947 TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 481.947
(659.1241t x 0,731 TL/It)
TOPLAM 481.947

Birim Maliyet (481.947/659.124) 0,731 TL/It



Fire Malivyeti (116.316kq)

DIMM Maliyeti 116.316 x 0,679
D.iscilik Maliyeti ~ 116.316 x 0,012
GUG Maliyeti 116.316 x 0,038

1.Safha Fire Maliyeti

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

191

85.050 TL

79.095
1.490
4.465

85.050

Tutar Dengesi

Uretim Girdilerinin Maliyeti
DBYMS Maliyeti + DIMMM
+DIM + GUG

0+ 527.299 + 9.936 + 29.762
566.997 TL

Uretim Ciktilariin Maliyeti
DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+ Fire Maliyeti

481.947 + 0 + 85.050
566.997TL

Safhaya Ait Firenin Mamullere Yiiklenmesi:

Fire maliyeti = 85.050 TL

Firenin toplam satis degeri = (116.316 kg / 1000) x 70 TL =8.142 TL
Saglam birimlere yiiklenecek fire maliyeti =85.050 - 8.142 = 76.908 TL

Fire maliyetinin mamullere yiiklenmesiyle ikinci sathaya devredilen siranin yeni

toplam ve birim maliyetleri su sekilde olacaktir:

DTD Birimlerin Maliyeti = 481.947 + 76.908 = 558.855 TL
Birim Maliyet = 558.855 TL / 659.124 It~ 0,847 TL/It olacaktur.

3.2.4.4.1.2. Fermantasyon Safhasi

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0 + 659.124lt

659.124lt

Uretimden Cikan Miktarlar
Donemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
659.1241t+0+0

659.124lt



Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.33. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu
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Tamamlanma Dereceleri

Esdeger Mamul Miktarlari

Miktar

GUG

DBYM 0
DUBT 659.124
DSYM 0
Fire 0

%100

DIMM  D.iscilik GUG

%100

DIMM D Iscilik

659.124  659.124

Toplam 659.124

659.124  659.124

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM
D. Iscilik
GUG

Sathanin Toplam Birim
Esdeger Mamul Maliyeti

2.318 /
22.361 /

Maliyetlerin Dagilimi:

659.124
659.124

DTD Birimlerin Maliyeti (659.124lt):

DBYM Maliyeti

DUBT Birimlerin Maliyeti

« 1. Safhadan
Aktarilan Maliyet

« 2. Safhada
Yiiklenen Maliyet

= 558.855

=24.679

TOPLAM
Birim Maliyet (583.534/659.124)

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

659.124 x 0,847

u

0,0035
0,0339
0,0374 TL/It

U

583.534TL

583.534

659.124 x 0,0374

583.534
0,885 TLI/It

Tutar Dengesi

Uretim Girdilerinin Maliyeti
1. Safhadan Aktarilan Maliyet
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG

558.855 + 0 + 2.318 + 22.361
583.534 TL

Uretim Ciktilarmin Maliyeti
DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+ Fire Maliyeti

583.534+0+0
583.534 TL
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3.2.4.4.1.3. Olgunlastirma Berraklastirma Safhasi

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar = Uretimden Cikan Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
102.250It + 659.124lt

761.374lt

Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire
577.6591t + 113.925It + 69.790It
761.3741t

Esdeger Mamul Miktarlari:

Bu sathada esdeger mamul miktarlar1 hesaplanirken, sathada ortaya cikan
normal sinirlar igerisindeki firenin miktarlari ihmal edilerek iiretim maliyetleri yalnizca
saglam birimlere boliinmiistiir. Bu sayede fire maliyeti mamul ve yari mamullere

kendiliginden yiiklenecektir.

Tablo 3.34. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlar
Miktar DIMM  Dlscilik  GUG DIMM D .Iscilik GUG
DBYM 102.250 - %95 %95 - 5.113 5.113
DUBT 475.409 - %100 %100 - 475.409 475.409
DSYM 113.925 - %95 %95 - 108.229 108.229
Toplam 691.584 - 588.751 588.751

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = -

D. Iscilik = 3.974 |/ 588.751 ~ 0,0067
GUG = 41.095 / 588.751 ~ 0,0698
Safhanin Toplam Birim 0,0765 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safhada gergeklesen firenin, fermantasyon sathasinin daha 6nce hesaplanan

0,885 TL/It’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde hesaplanir;

Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti

Yeni Birim Maliyet=
y Saglam Birimler

=583.534 / (659.124- 69.790 )
=583.534 /589.334
~0,990 TL/ It
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Fire Farka =0,990 - 0,885~ 0,104 TL / It olacaktir.

Yani, bu safhada ger¢eklesen 69.790It’lik fire, dnceki sathadan devralinan birim
maliyeti, bir birim mamulde 0,104 TL arttirarak 0,990 TL’ye yiikseltmistir.

Sathada ortaya ¢ikan 69.790I1t’1ik firenin toplam maliyeti iki kistmdan olusur:

Firenin fermantasyon sathasinda varattig1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,104 x 589.334 = 61.786 TL olacaktir.

Firenin bu sathada varattigi malivet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar

hesaplarsak,

DIMM = -

D. Iscilik = 3.974 |/ 658.541 = 0,0060
GUG = 41.095 / 658.541 =~ 0,0624
Safhanin Toplam Birim 0,0684 TL/It
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safhada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler {izerinde yarattig1 fark, maliyet

unsurlari itibariyle soyledir.

DIMM - - -
D. Iscilik 0,0067 - 0,0060 = 0,000715
GUG 0,0698 - 0,0624 = 0,007397

0,008112 TL’dir.

Firenin bu sathada yarattig1 maliyet;

DIMM - - -
D. Is¢ilik 588.751 x 0,000715 = 421
GUG 588.751 x 0,007397 = 4.355

4776 TL olacaktir.

Sonug olarak roze sarap liretiminde olgunlastirma ve berraklastirma sathasinda
ortaya c¢ikan 69.790 It’lik firenin maliyeti, 2.safha maliyetlerine etkisi 61.786 TL,
3.safha maliyetlerine etkisi 4.776 TL, olmak iizere toplam 66.562 TL olmustur. Fire
maliyeti asagidaki sekilde de hesaplanabilir.



Fire Maliyeti (69.790 It)
2. Sathadan Aktarilan Maliyet (69.790 x 0,885)
Safhada Yiiklenen Maliyet

DIMM Maliyeti -
D.iscilik Maliyeti ~ (69.790 x 0,0060= 421)
GUG Maliyeti (69.790 x 0,0624= 4.355)

3. Safha Fire Maliyeti
Maliyetlerin Dagilimu:

DTD Birimlerin Maliyeti (577.659It):

DBYM Maliyeti
« Onceki Dénemden Devreden 95.600
2. Satha Maliyet Pay1
« Onceki Dénemden Devreden 7.010
« Donemde Yiiklenen 391
DIMM (-

D.is¢ilik  (5.113x0,0067= 34)
GUG (5.113x0,0698=357)

DUBT Birimlerin Maliyeti

« 2. Safhadan 475.409 x 0,990

Aktarilan Maliyet — =470.730

« Safhada 475.409 x 0,0765

Yiiklenen Maliyet = 36.393
TOPLAM

Birim Maliyet (610.124/577.659)

DSYM Maliyeti (113.925It)
2. Safhadan Aktarilan Maliyet(113.925 x 0,990)
Sathada Yiiklenen Maliyet

DIMM Maliyeti -
D.Iscilik Maliyeti ~ (108.229 x 0,0067= 731)
GUG Maliyeti (108.229 x 0,0698= 7.554)

Toplam DSYM Maliyeti

61.786
4776

66.562

103.001

507.123

610.124
1,056

112.804
8.285

121.089
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66.562 TL

610.124 TL

TL/It

121.089TL
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Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Ciktilarmin Maliyeti

DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti

Uretim Girdilerinin Maliyeti

2. Sathadan Aktarilan Maliyet
+DBYMS Maliyeti + DIM + GUG

583.534+102.610+3.974+41.095
731.213 TL

610.124 + 121.089
731.213 TL

3.2.4.4.1.4. Siseleme Safhasi
Miktar Hareketleri:

Isletme bu safhada, siselemeye aldig1 577.659 litre roze saraptan, 15.534 litre
dolum firesi verdikten sonra, 749.500 sise roze sarap turetmistir. Miktar dengesi

kurulmadan once litre ile sise arasinda ¢evirme islemlerinin yapilmasi gerekir.

Litre Adet(Sise)

DBYMS 0 0 0
Dénemde Uretime Alinan 577.659It 577.659 770.212
Uretime Giren Toplam - 577.659 770.212
Donemde Tamamlanan 749.500 ad. 562.125 749.500
DSYMS 0 0 0
Fire 15.5341t 15.534 20.712
Uretimden Cikan Toplam - 577.659 770.212

Miktar Dengesi
Uretimden Cikan Miktarlar
DBYM+Dénemde Uretime Alinan = Donemde Tamamlanan+DSYM+Fire
0+770.212ad = 749.500 ad + 0+ 20.712 ad
770.212ad = 770.212 ad

Uretime Giren Miktarlar

Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.35. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Tamamlanma Dereceleri Esdeger Mamul Miktarlari
Miktar DIMM  Dlscilik  GUG DIMM D.iscilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 749.500 %100 %100 %100 749.500 749.500 749.500
DSYM 0 - - - -

Toplam 749.500 749.500 749.500 749.500
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Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 353329 / 749.500 = 0,4714

D. iscilik = 4740 |/ 749.500 = 0,0063

GUG = 10.742 |/ 749.500 =~ 0,0143
Sathanin Toplam Birim 0,4920 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu sathada gerceklesen firenin, olgunlastirma ve berraklagtirma sathasinin daha
once hesaplanan 1,056 TL/It’lik birim maliyetini ne kadar yiikselttigi su sekilde

hesaplanir;

Oncelikle dnceki safthadan devreden litre cinsinden olan birim maliyetin sise

cinsine ¢evrilmesi gerekecektir.

3. Safha Birim Maliyeti (It) =610.124 TL / 577.6591t~ 1,056 TL / It
3. Safha Birim Maliyeti (sise) = 610.124 TL / 770.212 ~ 0,792 TL / sise
(veya,1,056x 0,75 =0,792 TL / sise)

L . Devralinan Birimlerin Toplam Maliyeti
Yeni Birim Maliyet=

Saglam Birimler

=610.124/ (770.212 - 20.712)
=610.124/ 749.500
~ 0,814 TL/ sise

Fire Farki =0,814-0,792~ 0,021 TL / sise olacaktir.

Yani, bu safhada gergeklesen 20.712 sise (15.534lt)’lik fire Onceki sathadan
devralinan birim maliyeti bir birim mamulde 0,021 TL arttirarak 0,814 TL’ye
yiikseltmistir.

Safhadaki 20.712 sise’lik firenin toplam maliyeti iki kistmdan olusur:

Firenin olgunlastirma ve berraklastirma sathasinda varattigi1 malivet:

= Fire Farki x Saglam Birimler = 0,021 x 749.500 = 16.407 TL olacaktir.
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Firenin bu sathada varattig1 malivet:

Firenin mamul esdegerlerini de hesaplamaya dahil ederek birim maliyeti tekrar
hesaplarsak,

DIMM = 353329 / 770.212 = 0,4587

D. Iscilik = 4.740 |/ 770.212 = 0,0061

GUG = 10.742 |/ 770.212 =~ 0,0139
Sathanin Toplam Birim 0,4788 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Bu safhada ortaya ¢ikan firenin birim maliyetler iizerinde yarattigi fark, maliyet

unsurlari itibariyle soyledir.

DIMM 04714 - 0,4587 = 0,012677
D. Is¢ilik 0,0063 - 0,0061 = 0,000170
GUG 0,0143 - 0,0139 = 0,000385

0,013232 TL’dir.

Firenin bu safhada yarattig1 maliyet;

DIMM 749500  x 0012677 =~  9.502
D. fscilik 749500  x 0,000170 = 127
GUG 749500  x 0,000385 ~ 289

9.918 TL olacaktir.

Sonug olarak roze sarap liretiminde siseleme sathasinda ortaya ¢ikan 20.712
sise’lik firenin maliyeti, 3.safha maliyetlerine etkisi 16.407 TL, 4.safha maliyetlerine
etkisi 9.918 TL, olmak tiizere toplam 26.325 TL olmustur. Fire maliyeti asagidaki
sekilde de hesaplanabilir.

Fire Maliyeti (20.712 ad) 26.325TL
3. Safhadan Aktarilan Maliyet (20.712 x 0,792) 16.407
Sathada Yiiklenen Maliyet 9.918

DIMM Maliyeti  (20.712 x 0,458= 9.502)
D.iscilik Maliyeti  (20.712 x 0,006= 127)
GUG Maliyeti (20.712 x 0,013=  289)

4. Safha Fire Maliyeti 26.325
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Maliyetlerin Dagilimi:

DTD Birimlerin Maliyeti (749.500sise): 978.935 TL
DBYM Maliyeti -
DUBT Birimlerin Maliyeti 978.935
« 3. Safhadan 749.500 x 0,814
Aktarilan Maliyet  =610.124
. Safhada 749.500 x 0,4920
Yiiklenen Maliyet = 368.811
TOPLAM 978.935
Birim Maliyet (978.935/749.500) 1,306 TL/sise

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Girdilerinin Maliyeti = Uretim Ciktilarmin Maliyeti

3. Safhadan Aktarilan +DBYMS = DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
Maliyeti + DIMMM + DIM + GUG

610.124+353.329+4.740+10.742
978.935 TL

978.935+0
978.935 TL

Sonug olarak, ilgili liretim doneminde, isletmenin stoklarna toplam maliyeti
978.935 TL olan 749.500 sise roze sarap sevk edilmistir. Isletme tanklarinda bir sonraki
tiretim doneminde siselemeye hazir 121.089 TL tutarinda 113.925 litre roze sarap

bulunmaktadir.
3.2.4.4.4. Saraplarin Karistirilmas1 Durumunda Safha Maliyet Yontemi

Farkli {iziimlerden elde edilen saraplarin birbirleriyle karistirilarak siselenmesi
durumunda, satha maliyet yontemi asagidaki sekilde uygulanacaktir. Kupaj olarak da
adlandirilan bu islemin hangi amaclar i¢in yapildigr calismanin ilk boliimiinde
ayrintisiyla ortaya konulmustur ve isletmeler bu sayede ¢ok fazla gesitte iirlinii piyasaya
stirmektedir. Roze saraplarmn, kirmizi ve beyaz saraplari karigtirarak yapilmasi da bir
kupaj islemidir. Roze saraplarda bu islem 6zellikle kalite agisindan tavsiye edilmese de,
ilk teknige kiyasla daha kolay wuygulandigindan, isletmeler tarafindan tercih
edilmektedir.
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Saraplarin kupaj yapilmasi durumda, sadece siseleme sathasindan olusan, tek
sathali bir maliyet sistemi kurularak, bu yeni sarabin maliyetleri belirlenecektir.
Karisima katilan saraplar, tipki sise, mantar, etiket vs. gibi bu tek safhanin DIMM’si
olacaktir. Siseleme safthasinda ¢alisan iscilerin direkt giderleri ile, bu sathanin DIMM
ve direkt is¢ilik disinda kalan, endirekt iscilik, bakim-onarim, elektrik, su, amortisman

vs. gibi giderleri ise diger maliyet unsurlarini olusturur.

XYZ isletmesinin ilgili donemde, 577.659 It sarabi, kirmizi ve beyaz saraplari
yar1 yaritya harmanlayarak tretime aldigimi ve 15.534 It dolum firesi verdikten sonra
749.500 sise roze sarap iirettigini varsayalim. Eger calkarasinin donemde hig iiretime
alimmadigint onun yerine fazladan kirmizi ve beyaz iiziim islendigini varsayarsak,
kirmiz1 ve beyaz sarabin birim maliyetleri de ayn1 kalacaktir. Ayrica siseleme sathasinin
iiretim giderlerini kullanabilmek i¢in ilk teknikteki tiretim miktarlar1 esas alinmistir. Bu

durumda roze saraplar i¢in satha maliyet yontemi su sekilde olacaktir:

Roze sarap {iretimi igin, 288.829,50’ser litre kirmuzi ve beyaz sarap
karistirllmistir.  Siselemeye hazir 1 litre kirmizi ve 1 litre beyaz sarabin maliyeti
sirasiyla, 0,985 TL/It ve 1,219 TL/It’dir. Roze sarap i¢in kullanilan kirmizi ve beyaz

saraplarin toplam maliyetleri sOyledir;

Kirmizi sarap maliyeti = 288.829,50It x 0,985 TL/It = 284.497 TL
Beyaz sarap maliyeti = 288.829,50lt x 1,219 TL/It = 352.083 TL
Toplam 636.580 TL

Isletmenin donem iiretim maliyetleri:

Siseleme
DIMM 989.909 (353.329 TL Siseleme Mlz. + 636.580 TL Sarap)
D. Iscilik 4.740
GUG 10.742

Toplam (TL) 1.005.391
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Tablo 3.36. Fiziksel Akimlar Tablosu
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Siseleme Litre Adet (Sise)
Safhasi
DBYM - - -
Donemde Uretime Alinan 577.659It 577.659 770.212
Toplam Uretime Giren - 577.659 770.212
Doénemde Tamlanip Devredilen 749.500 ad 562.125 749.500
DSYM - - -
Fire 15.534 It 15.534 20.712
Toplam Uretimden Cikan - 577.659 770.212

Miktar Hareketleri:

Miktar Dengesi

Uretime Giren Miktarlar
DBYM-+Dénemde Uretime Alinan
0+ 770.212 ad

770.212 ad

Esdeger Mamul Miktarlari:

Tablo 3.37. Esdeger Mamul Miktar1 Tablosu

Uretimden Cikan Miktarlar
Doénemde Tamamlanan+DSYM-+Fire
749.500 ad + 0 + 20.712 ad
770.212 ad

Tamamlanma Dereceleri

Esdeger Mamul Miktarlart

Miktar DIMM  Dliscilik  GUG DIMM D.Iscilik GUG
DBYM 0 - - - - - -
DUBT 749500 %100 %100 %100 749.500 749.500 749.500
DSYM 0 - - - - - -
Toplam 749.500 749.500 749.500 749.500

Birim Maliyetlerin Hesaplanmasi:

DIMM = 989.909 /  749.500
D. iscilik = 4740 | 749.500
GUG = 10742 [ 749.500

Sathanin Toplam Birim
Esdeger Mamul Maliyeti

u

u

u

1,3207
0,0063
0.0143
1,3414 TL/sise
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Maliyetlerin Dagilimi:

DTD Birimlerin Malivyeti (749.500 sise): 1.005.391TL
DBYM Maliyeti -

DUBT Birimlerin Maliyeti 1.005.391

(749.500 sise x 1,3414 TL/sise)

TOPLAM 1.005.391

Birim Maliyet (1.005.391/749.500) 1,3414 TL/sise

Tutar Dengesinin Kurulmasi:

Tutar Dengesi
Uretim Ciktilarinin Maliyeti

Uretim Girdilerinin Maliyeti

DBYMS Maliyeti + DIMMM = DTD Maliyeti + DSYMS Maliyeti
+ DIM + GUG
0+989.909+4.740+10.742 = 1.005.391+0
1.005.391 TL = 1.005.391 TL

Sonug olarak, ilgili tiretim doneminde, isletmenin stoklarina toplam maliyeti

1.005.391 TL olan 749.500 sise roze sarap sevk edilmistir.

Firenin Safhada Yaratug: Maliyet

Safhada ortaya ¢ikan fire yasal smirlar igerisinde oldugu igin, birim maliyet
hesaplanirken sathanin iiretim giderleri saglam birimlere boliinmiis, fire maliyetinin
saglam birimlere yliklenmesi saglanmistir. Ancak firenin sathada yarattig1 maliyet tutari

ayrica hesaplanabilir.

Firenin mamul esdegerlerini de dikkate alarak birim maliyeti tekrar hesaplarsak,

DIMM = 0989.909 / 770.212 =~ 1,2852

D. is¢ilik = 4.740 |/ 770.212 =~ 0,0061

GUG = 10.742 |/ 770.212 ~ 0,0139

Sathanin Toplam Birim 1,3053 TL/sise
Esdeger Mamul Maliyeti

Fire Maliyeti (20.712 ad) 27.036 TL

DIMM Maliyeti 20.712 x 11,2852 = 26.620

D.Iscilik Maliyeti  20.712 x 0,0061 = 127

GUG Maliyeti 20.712 x 0,0139 = 289

Toplam 27.036
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3.2.5. Uygulamanin Degerlendirilmesi

Uygulama kapsaminda, Denizli ili, Cal/Bekilli bolgesinde faaliyet gosteren XYZ
isletmesinin, 2013-2014 iiretim donemi verileri kullanilarak maliyet sistemi modeli

olusturulmustur.

Uretim siireci dort safhadan olusan isletmede, yapilan maliyet hesaplamalari
cercevesinde oncelikle liretim siirecinde ortaya ¢ikan giderler belirlenip, bu giderlerin 1.
ve 2. dagitimi yapilmis, ardindan esas liretim gider yerlerinde toplanan giderler satha
maliyet yontemi uygulamasiyla mamul maliyetine yiiklenmistir. Uretim déneminde iig
farkli mamul iiretildigi i¢in, safhalarin toplam {retim maliyetleri bu {i¢ mamule

dagitilarak, satha maliyet yontemi her mamul i¢in ayr1 ayr1 uygulanmustir.

Uygulama kapsaminda, iiretime sevk edilen ilk madde malzemelerin tutarlarinin
belirlenmesinde agirlikli ortalama maliyet yontemi kullanilmistir. Yardimer hizmet
gider yerleri arasinda Onemli bir yarar iliskisi olmamasi ve uygulama kolaylig
bakimindan giderlerin 2. dagitiminda ise basit dagitim yontemi tercih edilmistir. Son
olarak, DBYM ve DSYM stokunun bulundugu iiretimin {iglincii sathasindan siseleme
safhasina, ilk once gegmis donemden tanklarda kalan saraplar sevk edildigi i¢in esdeger

mamul miktarlarinin belirlenmesinde FIFO yontemi kullanilmustir.

XYZ isletmesinin ilgili {iretim donemindeki gider dagitim tablosu
incelendiginde, isletme faaliyetlerinde toplam 6.390.287 TL’lik maliyete katlanildig:
goriilmektedir. Bu maliyetlerin 752.669 TL’si donem gider yerlerine aittir ve ilgili
donemde faydasi tiikenip giderlesmistir. Geriye kalan 5.637.618 TL ise donemde
retilen saraplarin toplam iiretim maliyetini olusturur. Toplam iiretim maliyetleri,
maliyet unsurlari itibariyle incelendiginde ise, DIMM giderleri 4.929.932 TL ile iiretim
maliyetlerinin %87,45’{inii; D.Iscilik giderleri 118.522 TL ile iiretim maliyetlerinin
%2,10’unu; GUG ise 589.164 TL ile iiretim maliyetlerinin %10,45’ini olusturur. Bu
sonuglar gdstermektedir ki isletme sermaye yogun ¢alismaktadir ve sarap iiretimde asil

maliyet unsuru, iiziim ve sisedir.
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Sekil 3.4. Toplam Uretim Maliyetlerinin Dagilimi

= 10,45%

2,10%

= DIMM
D.iscilik
= GUG

= 87,45%

Isletmenin DIMM giderleri incelendiginde; %60,7’sini (2.997.218 TL) iiziim
maliyetleri, %27,6’sim1 (1.362.610) cam sise maliyetleri olusturmaktadir. Diger
DIMM’lerin toplam igindeki pay1 ise %1-4 arasinda degismektedir. Ayrica toplam ilk

madde malzeme giderlerinin %93,9u direkt 6zellik gostermektedir.

Uretim maliyetleri icerisindeki genel iiretim giderlerinin yapisi incelendiginde
ise; en yiiksek pay1 %31,72 ile disaridan saglanan fayda ve hizmetler almaktadir. Bunu
sirastyla %23,51 ile endirekt malzemeler, %19,73 ile amortisman ve tilkkenme paylari
%13,52 ile endirekt iscilikler takip etmektedir. Isletmenin disaridan sagladig faydalarin

basinda bakim onarim, elektrik ve danismanlik hizmetleri gelmektedir.

Toplam iiretim maliyeti iiretim sathalar agisindan incelendiginde ise, sap ayirma
ezme ve sikma sathasi 3.222.708 TL ile donem tiretim maliyetlerinin yaklasik %57’sini
olusturur. Ikinci en biiyiik pay ise %36 ile siseleme safhasi giderleridir. Fermantasyon
ve olgunlastirma safhalari ise sirasiyla %2,5 ve %4,5 ile toplam igerisinde ¢ok diisiik bir
paya sahiptir. Bunun temel nedeni, toplam giderler igerisinde en biiyiikk paya sahip
DIMM’lerin ilk ve son safhada iiretime katilmalaridir. Ayrica 2. ve 3. safhalarda
tretime fazla miidahale olmamasi, Ozellikle fermantasyonun kendiliginden

gerceklesmesi, bu safhalarin giderlerini azaltmaktadir.
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Sekil 3.5. Toplam Dénem Uretim Maliyetlerinin Uretim Safhalarma Dagilimi

3.000.000 -
2.500.000 -

2.000.000

1.500.000 -

1.000.000

500.000 -

el

Sap.Ay.Ez.Sik. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme

mDIMM  mD.iscilik mGUG

Yardimci hizmet gider yerlerinde toplanan giderler incelendiginde ise, en yliksek
pay 166.852 TL ile bakim onarim gider yerine aittir. Bu gider yerini sirasiyla
laboratuvar ve yemekhane gider yerleri izlemektedir.

Daha oOnce de belirtildigi gibi isletme ilgili donemde kirmizi, beyaz ve roze
olmak tizere ii¢ ¢esit sarap iiretmistir. Safhalarda ortaya ¢ikan ortak iiretim maliyetleri
bu ii¢ ¢esit saraba dagitildiktan sonra, her bir sarap ¢esidi i¢in satha maliyet yontemi
uygulanmig, safhalarin toplam ve birim maliyetlerine ulasilmistir. Toplam {iretim
maliyetlerinin dagitilmasi sonucu, kirmizi, beyaz ve roze sarap itibariyle, donem tiretim

maliyetleri agsagidaki grafikte bir arada gdsterilmistir.

Sekil 3.6. Toplam Dénem Uretim Maliyetlerinin Sarap Tiirlerine Dagilin

Kirmizi Sarap Beyaz Sarap
Dénem Uretim Maliyetleri Donem Uretim Maliyetleri
1.400.000 - 1400000 -
1.200.000 < 1.200.000 ~
1.000.000 < 1.000.000 -
800.000 - 800.000 -
400.000 < 400.000 -
: 200.000 <
200003 / — — 0 £ L — —
Sap.Ay.Ez.51k. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme Sap.Ay.Ez.51k. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme
mDIMM = D.iscilik mGUG mDiMM = Dlscilik m GUG
Roze Sarap
Donem Uretim Maliyetleri
1.400.000 -
1.200.000 -,
1.000.000 -
800.000 <
400.000 <
2oo.oog .— —a .—/

Sap.Ay.Ez.5ik. Fermantasyon Olg.Berrak. Siseleme

EDIMM = D.iscilik mGUG
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Satha maliyet yonteminin sarap tiirleri itibariyle ayr1 ayr1 uygulanmasindan

sonra su sonuglara ulagilmstir.

Ilgili iiretim ddéneminde, isletmenin stoklarma toplam maliyeti 2.330.999 TL
olan 1.874.000 sise kirmiz1 sarap, toplam maliyeti 2.191.247 TL olan 1.540.800 sise
beyaz sarap, toplam maliyeti 978.935 TL olan 749.500 sise roze sarap sevk edilmistir.
0,75 cl’lik siselerde siselenmis, kirmizi sarabin birim maliyeti 1,244 TL/sise, beyaz
sarabin birim maliyeti 1,422 TL/sise, roze sarabin birim maliyeti ise 1,306 TL/sise’dir.
Ayni iiretim siirecinden gecen bu ii¢ tiir sarabin birim maliyetleri arasindaki farki
yaratan en 6nemli unsur, sarabin ana hammaddesi olan iizlimiin dénem basindaki alig
fiyatlar1 arasindaki farktir. Buna gore isletmenin sise maliyeti en yiiksek olan ¢esidi

beyaz saraplardir.

Asagidaki tabloda, donemde iiretilen tiim sarap cesitlerinin sathalar itibariyle
birikimli toplam ve birim maliyetleri bir arada gosterilmistir. Ik safthadan sonraki
sathalarda ortaya ¢ikan fire, hem ortaya ¢iktig1 sathanin, hem de kendinden onceki
sathanin maliyetlerini etkiledigi i¢in, Onceki sathada hesaplanarak ilgili sathaya
devredilen birimlerin maliyetinde bir artis yaratmistir. Tablo bu artiglar g6z Oniine

alinarak hazirlanmuistir.

Tablo 3.38. Sarap Tiirlerine Gore Birikimli Toplam ve Birim Maliyetler

Sap Ayirma Ezme
ve Sikma

Olgunlastirma

Fermantasyon Berraklastirma

Siseleme

DTD Birim DTD Birim DTD Birim DTD Birim
~ Toplam Maliyet Toplam Maliyet Toplam Maliyet Toplam  Maliyet
Sarap Cesitleri ~ Maliyeti  (TL/It) Maliyeti (TL/It) Maliyeti (TL/It) Maliyeti (TL/sise)

Kirmizi Sarap  1.281.383 0,770 1.345.174 0,919 1.423.850 1,013 2.330.999 1,244
Beyaz Sarap 1.330.004 0,998 1.381.713 1,149 1.448.474 1,253 2.191.247 1,422
Roze Sarap 558.855 0,847 583.534 0,990 610.124 1,085 978.935 1,306

Tabloda ilk ti¢ safhada litre basina birim maliyetler, siseleme safhasinda ise sise
basina birim maliyetler verilmistir. Ilk safhanin mamulii {izim siras1 olduguna gore
isletme, 1 litre shiraz sirasint 0,651 TL’ye, 1 litre sultaniye sirasin1 0,831 TL’ye ve 1
litre galkarast sirasimi 0.731 TL’ye mal etmistir. Ayni sekilde, ham sarap ve

olgunlastirilmis saraplarin litre basina birim maliyetleri tabloda goriilmektedir.

Ayrica igletmenin tanklarinda bir sonraki iiretim donemine devredilen,

siselemeye hazir, 281.891 TL tutarinda 283.300 litre kirmizi sarap, 250.161 TL
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tutarinda 204.400 litre beyaz sarap, 121.089 TL tutarinda 113.925 litre roze sarap
bulunmaktadir. FIFO yonteminin kullanildig: isletmede, gelecek dénemde siselemeye

bu saraplardan baslanacaktir.

Uretim safhalarn itibariyle ortaya ¢ikan fireler ve bu firelerin isletmeye maliyeti
incelendiginde ise, asagidaki sonuglara ulasilmistir. Sathalarda ortaya ¢ikan firelerden
sadece ilk safhada ortaya cikan sap ve cibrenin satis degeri vardir ve bu sathanin fire

maliyeti firenin satig degeri dikkate alinarak belirlenmistir.

Tablo 3.39. Sarap Tiirlerinin Sathalarda Ortaya Cikan Fire Maliyetleri

Sap Ayirma Ezme Olgunlastirma

ve Sikma Berraklastirma Sigeleme TOPLAM

Miktar Tutar * Miktar Tutar Miktar Tutar Miktar Tutar
Sarap Cesitleri (kg) (TL) (litre) (TL) (litre) (TL) (litre) (TL)

Kirmizi Sarap 340.743  198.038 200.437  176.112 40.089 64.643 581.269  438.793
Beyaz Sarap 292453 222613 129.979  144.019 32.509 59.957 454,941  426.589
Roze Sarap 116.316 76.908 69.790 66.562 15.534 26.325 201.640 169.795

(*Firenin satilmasi sonucu olusan tutar)

XYZ isletmesinin kirmizi, beyaz ve roze sarap iiretiminde, safhalarda ortaya
¢ikan ve yasal sinirlar igerisinde olup saglam birimlerin maliyetine yiiklenen toplam fire
maliyetleri sirasiyla, 438.793 TL, 426.589 TL ve 169.795 TL’dir. Her ii¢ sarap
cesidinde de en fazla fire, iizlimliin sap ve cibresinin ayrildigr ilk safhada
gerceklesmistir. Bunun nedeni {iziim sap, kabuk ve c¢ekirdeginin agirligidir. Bu fireyi
sirastyla tortu ve aktarma ile dolum firesi takip etmektedir. Fermantasyon asamasinda

herhangi bir fire s6z konusu degildir.

Uygulamanin bulgular1 gostermektedir ki isletme, tiim sarap tiirleri igin,
siseleme safhasinda iiretimine baslanan miktar ve dolum fireleri dikkate alindiginda,
dolum hattinda yaklasik %2,7 fire ile ¢alismaktadir. Olgunlastirma ve berraklastirma
safhasinda donem bas1 yar1 mamullerin zaten siselemeye hazir oldugu disiiniiliirse,
safhada ortaya c¢ikan aktarma ve tortu firelerinin, donemde {iretimine baslanan
tizimlerden verildigi sdylenebilir. Donem basinda iiretimine baslanan {izim miktarlari
ile birinci ve t¢lincii satha fire miktarlar1 géz oniine alindiginda, isletme trettigi sarap
cesitlerinde ortalama %70-73 randiman oraniyla ¢alismaktadir. Yani 1 ton {iziimden
700-730 litre aras1 siselenmis sarap iiretilmektedir. Tiim ¢esitlerin {iretimi i¢in ayni sap

ayirma, ezme, sikma ve dolum hatti makineleri ile aynmi isgilerin kullanildig
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diisiiniiliirse, randiman oranlarindaki farkin esas sebebi, iiziimlerin sap, kabuk ve

cekirdek agiliklari arasindaki farkliliklaridir.

Sektor uygulamalar1 goz oniine alindiginda, isletme yukarida belirtilen randiman
oranin1 %75-80 araligina cikarabilir. Ugiincii sathada tortu olarak ortaya cikan fireye
cok fazla miidahale edemese de, Ozellikle ilk sathada, daha yeni teknolojiye sahip
yiiksek sikma kapasiteli preslere yatirim yaparak cibreyi miimkiin oldugunca siradan
arindirtp fire miktarini en aza indirebilir. Yine ayni sekilde dolum asamasinda ortaya
cikan yaklasik %2,7°lik fire miktarlar1 da, kullanilacak yeni teknoloji ile en aza
indirilebilir. Ayrica dolum esnasindaki is¢i kaynakli fireleri Onleyebilmek igin

isgliclinlin egitimi saglanabilir.

Ozetle, isletme yoneticilerinin iigiincii safha iizerine odaklanip bu safhada tortu
olarak ortaya cikan fireyi bertaraf etme sanslar1 yoktur. Bu fire iiretim yapisinin dogal
sonucudur. Ancak cibre ve dolum fireleri birtakim uygulamalarla en aza indirilebilir.
Dolayisiyla 6zellikle siseleme sathasindaki dolum firelerinin y6neticilere rapor edilmesi

gerekir.

Safha maliyet yontemi uygulamasiyla igletme; sira, ham sarap ve tanklarda
bekleyen olgunlasmis saraptan olusan ara mamullerinin ve nihai mamuliin maliyetlerini
ayrt ayr tespit edebilmektedir. Bu bilgi, birtakim kararlarin alinmasinda ydnetime
yardimc1 olacaktir. Isletme, satis rakamlarimi da dikkate alarak, kar saglamayan
mamullerin iiretimini sonlandiracagi gibi faaliyet degisikligine de gidebilir. Ya da sarap
tiretim faaliyetlerine ek olarak; {iziimden elde edilen sirke, pekmez vb gibi iriinlerin
uretimine de baglayabilir. Nitekim Cal bolgesinde bazi isletmeler sarap tretimiyle
basladiklar: ticari hayatlarina sirke liretimi ile devam etmektedirler. Ayrica sathalarin
toplam ve birim maliyetlerinin ayr1 ayr1 belirlenmesi, isletmenin gider kontroliine ve

planlama faaliyetlerine de yardimci olacaktir.

Uygulamanin son kisminda, saraplarin kupaj yapilmasi durumunda, safha
maliyet yonteminin nasil uygulanacagi da inceleme konusu yapilmistir. Bilindigi gibi
isletmeler roze sarap yapiminda iki farkli teknik kullanabilirler. ilki, eksik maserasyon
islemi sonucunda roze sarap TUretimi, ikincisi ise kirmizi ve beyaz saraplarin
harmanlanmasi teknigidir. Verilen ornekte, roze sarap iiretimi incelenmistir. Sadece
roze saraplarda degil, kupaj islemiyle iiretilen tiim sarap gesitlerinde yontem belirtilen

sekilde uygulanabilir.
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Uygulama sonuglar incelendiginde, ilk teknige kiyasla, kupaj teknigiyle roze
sarap iretmenin daha maliyetli oldugu goriilmektedir. Sise basina maliyet 1,306
TL/sise’den 1,341 TL/sise’ye yiikselmistir. Ancak kupaj uygulamasiyla elde edilen roze
sarabin birim maliyetinin yiiksek ya da diisiik ¢ikmasinda asil etken, iiretim teknigi
degil, karistirilan saraplarin karisim orani, kullanilan kirmizi ve beyaz sarap cesidi,
liziim alis tutarlar gibi degiskenlerdir. Roze sarap liretiminde hangi teknigin segilecegi
noktasinda isletmenin tercihini, kaliteli {irlin tiretme istegi belirleyecektir. Ayrica ilk
teknigin uygulamasinda, renk ve tat Ozelliklerinin tutturulmasindaki zorluk nedeniyle

isletmeler, daha maliyetli olsa bile ikinci teknigi tercih edebilirler.

Sarap {liretim sektoriinde, iiziimden, kirmizi, beyaz ve roze olmak lizere li¢ ana
cesit sarap iretilse de, liretimde kullanilan {iziimiin ¢esidi, kullanilan farkli sekil ve
boyuttaki siseler ve kupaj yapilmasi durumu sektordeki mamul ¢esitliligini
arttirmaktadir. Ancak mamullerin birbirine benzer nitelikte olmasi ve ayni iiretim
safhalarindan gegerek tiretilmesi nedeniyle yukarida olusturulan maliyet sistemi modeli

farkl1 sarap cesitlerinin tiretildigi tiim isletmelerde uygulanabilir.
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SONUC

Giliniimiiz ekonomik diizeninde, degisen rekabet kosullari, maliyet muhasebesini
isletmeler acisindan her gecen giin daha 6nemli hale getirmektedir. Birgok sektorde
oldugu gibi sarap sektoriinde de isletme yoneticileri, faaliyetlerin kontrolii ve planlama
noktasinda maliyet muhasebesi verilerine ihtiyag duymaktadirlar. Bu dogrultuda
calisma, sarap isletmelerinde yonetimin etkinliginin arttirilmasi ve alinacak kararlarin

daha saglam temellere dayandirilmasi i¢in bir maliyet sistemi modeli ortaya koymustur.

Sarap sektoriiniin Tiirkiye’deki ve oOzellikle uygulamanin yapildigi Denizli
ilindeki mevcut durumu incelendiginde; yasanan bazi sikintilara ragmen, sektoriin
gelisime acik ve iretim miktarlarinin artis egiliminde oldugu goriilmektedir. Ancak
yapilan arastirmalar gostermektedir ki 6zellikle Denizli ilinde sektor genelinde maliyet
muhasebesi sistemi tam olarak olusturulamamistir. Maliyet muhasebesinin isletmeler
acisindan 6nemi kavranamamakla birlikte uygulamalarda da belirgin eksiklikler goze
carpmaktadir. Bu durum isletmelerde gider kontrolii ve planlama agisindan sikintilar
yaratmaktadir. Caligmanin son kisminda, sektorde faaliyet gosteren bir isletmenin 2013-
2014 yili maliyet verileri kullanilarak yapilan uygulama, sektordeki tiim isletmelere,

maliyet sisteminin olusturulmasi ve isleyisi noktasinda 6rnek teskil edecektir.

Sektoriin iiretiminin yapisi ve siiregler goz Oniine alindiginda, isletmelerin
olusturacaklar1 maliyet sisteminde kullanilacak en uygun yontem safha maliyet
yontemidir. Bu dogrultuda, uygulama kapsaminda ortaya konan maliyet sistemi
modelinde, 6rnek isletmenin maliyet sisteminin fiili tam maliyet esasina dayali satha
maliyet sistemi oldugu varsayilmis ve maliyet hesaplamalar bu gergcevede yapilmustir.
Oncelikle iiretim siireci ortaya konularak iiretim safhalar1 ve gider yerleri belirlenmis,
ardindan isletmenin iiretim giderleri finansal muhasebe verilerinden elde edilip, bu
giderlerin belirlenen gider yerlerine dagitimi1 yapilarak safhalarda toplanan giderler
hesaplanmistir. Son olarak, iiretilen her bir mamul ¢esidi i¢in satha maliyet yonteminin

uygulanmasiyla maliyet hesaplamalari tamamlanmis ve sonuglar degerlendirilmistir.

Uygulanan maliyet sistemi sayesinde isletme, toplam {retim maliyetlerini

maliyet unsurlar1 itibariyle belirleyebilmekte, liretim safhalarinda toplanan giderleri



211

ayrintisiyla tespit edip, sathalarda ortaya ¢ikan ortak iiretim maliyetlerini {iretilen
mamullere dagitarak, her bir sarap ¢esidi i¢in iiretim safhalarindaki toplam ve birim
maliyetleri hesaplayabilmektedir. Boylelikle isletme iiretim donemlerinde, stoklara
gonderdigi mamullerin ve donem sonlarinda tanklarda kalan yart mamullerin toplam ve
birim maliyetlerini kolaylikla tespit edebilmektedir. Ayrica sarap iiretiminin ayrilmaz
bir pargast olan fireler ve bu firelerin isletmeye maliyeti, mamul bazinda belirlenip,
sarap lretiminde randiman oranlar1 ortaya konabilmektedir. Tiim bu bilgiler isletme
yoneticilerinin alacaklar1 fiyatlama, faaliyet degisikligi, yeni teknoloji temini, kapasite

artirtmi gibi kararlarda yonetime yardimci olacaktir.

Ayrica belirtmek gerekir ki isletmelerin uygulayacaklar1 bu yontemin basarisi,
tiretim safhalarinin ve gider yerlerinin dogru belirlenmesine, secilecek gider dagitim
anahtarlarinin etkinligine, safthalardaki miktar hareketlerinin, fire miktarlarinin ve yari

mamullerin tamamlanma derecelerinin dogru tespit edilmesine baglidir.

Sektor genelinde liretilen saraplarin satis fiyatlar1 ve uygulama sonucu ortaya
cikan birim maliyetler géz Oniine alindiginda sarap sektdriinde isletmeler yiiksek kar
oranlarina sahiptir. Bu durum bircok isletmenin detayli birim maliyet hesaplamay1
ikinci plana atmalarinda onemli bir etken olarak goriilmektedir. Ayrica sektordeki
isletmelerin biiylik kismmin aile sirketi olmas1 ve kurumsal bir yonetim anlayisinin
bulunmamasi1 da, detayli maliyet muhasebesi sistemlerinin olusturulmasi noktasinda

eksiklikler yaratmaktadir.

Ancak, isletmeler sarap satislarinda litre basina maktu OTV 6demektedirler.
Ozellikle son yillarda artan OTV miktarlarini, olusan talep baskis1 nedeniyle, ayn
ol¢iide satis fiyatlarina yansitamayip, kendileri finanse etme yoluna giden isletmelerde,
bu durum karlarin azalmasina yol agmistir. Bu noktada birim iiretim maliyetlerini dogru
hesaplamak, minimum satis fiyatinin belirlenmesinde ve faaliyetlere karlilikla devam

edilmesinde biiyiik nem arz eder.

Bunun yaninda ithalatin tamamen serbestlestirilmesi son yillarda ithalat
miktarlarin1 6nemli dlgiide arttirmistir. Diinyadaki giiclii rakipler ile rekabet edebilmek
icin maliyet sistemleri olusturarak, maliyetlerin ayrintili olarak belirlenmesi yakin
gelecekte zorunlu hale gelecektir. Bu noktada, ¢alisma ile olusturulan 6rnek maliyet

sistemi sektordeki isletmeler i¢in model olusturacaktir.
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Calismanin sektordeki isletmelere saglayacagi faydalarin yaninda, sektorde
yonlendirici ve diizenleyici etkiye sahip sorumlu kuruluslara da katki saglayabilecegi
diistiniilmektedir. Sektoriin mevcut durumunun, sarap liretim safthalarindaki isleyisin,
firelerin olusma sekilleri ve niteliklerinin ve isletmelerin maliyet sistemlerinin
bilinmesi; piyasa faaliyetlerinin diizenli bir sekilde gerceklesmesini saglayan bu
kuruluslara, isletmelerin igslem ve hesaplarinin incelenmesi ve denetlenmesi noktasinda

onemli kolayliklar saglayacaktir.

Son olarak ¢alismanin ilk boliimiinde detayli olarak belirtildigi gibi, Tiirkiye,
bagciliga en uygun iklim kusaginda bulunmasi, diinyadaki en genis bag alanlarina sahip
tilkelerden biri olmasi ve ¢ok sayida saraplik iiziim cesidinin bulunmasi nedeniyle
diinya sarap sektoriinde degerlendirebilecegi 6nemli bir potansiyele sahiptir. Gerek
ulusal gerekse uluslararasi alanda sarap isletmelerinin basarisi, tiretim, pazarlama ve
yonetim politikalarindaki etkinligin yaninda olusturacaklart maliyet muhasebesi

siteminin etkinligiyle de yakindan iligkilidir.
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Uluslararas1 Bag ve Sarap Orgiitii (OIV): http://www.oiv.int

Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii (FAQ):  http://www.fao.org

Tiitiin ve Alkol Piyasas1 Diizenleme Kurumu: http://www.tapdk.gov.tr

Gelir Idaresi Baskanlig1: http://www.gib.gov.tr

Doluca Saraplart: https://www.doluca.com
Pamukkale Saraplart: http://www.pamukkalewein.com
Denizli Sanayi Odast: http://www.dso.org.tr

Denizli Ticaret Odast: http://www.dto.org.tr


http://www.oiv.int/
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EK

DENIZLI iLi SARAP SEKTORU’NE ILISKIN ANKET FORMU

Sayin Yonetici,

Bu anket Denizli ilinde faaliyet gOsteren sarap iiretim isletmelerine uygulanmaktadir.
Calismanin amaci sektor analizi yapmaktir. Bu kapsamda isletmelerin kuruluslari,
faaliyet sekilleri ve alanlari, liretim c¢esitleri ve hacimleri, istihdam, pazarlama ve
fiyatlandirma politikalari ve maliyet muhasebesi uygulamalari hakkinda bilgiler
toplanacaktir.

Elde edilecek sonuglar; sektordeki mevcut uygulamalarin ortaya konularak, yapilmakta
olan yanlisliklarin ve uygulamadaki eksikliklerin tespit edilip Denizli ilinde sektoriin
gelisimi adina saglikli ¢6ziim Onerilerinin gelistirilmesinde bilimsel veri olarak katki
saglayacaktir.

Arastirma sirasinda sizden alinan bilgiler aragtirmacida sakli kalacak ve toplanan veriler
yalnizca bilimsel amagla kullanilacaktir. Elde edilecek bulgularin kullanildig: yerlerde
hicbir sekilde sahis ve firma adi1 yer almayacaktir. Ankette bulunan sorulara vereceginiz
yanitlarin dogrulugu, aragtirmanin niteligi agisindan olduk¢a 6nemlidir.

Degerli zamaninizi ayirarak ankete katildiginiz icin tesekkiir ederim.
Saygilarimla.

Ogretim Gérevlisi Mehmet UTKU
Pamukkale Universitesi Cal Meslek Yiiksekokulu
Tel: 0532 434 8392 , mutku@pau.edu.tr

ANKET SORULARI
1 | [sletmenizin kurulus yili kagtir? | |
) Isletmenizin ortak say1s1 kagtir? 1 1-5 | 510 | 10<
Isletmenizde son faaliyet déneminde - Uretim | Yonetim | Pazarlama | Diger
3. alisan ortalama is¢i sayisi kagtir? Siirekli
¢ ' Gegici
4, | Isletmenizin iiretim faaliyetinde bulundugu toplam kurulu alan ka¢ m” dir? I |
5. ‘ Isletmenizin sahip oldugu mahzen veya depolama alanini kag m? dir? ’ ‘

6. Isletmenizin depo kapasitesinin % kag1 celik | % 0-25 | % 25-50 | % 50-75 | %75-100
(krom-nikel) tanklardan olugsmaktadir?

7 Isletmenizde gerekli analizlerin yapilmast i¢in uygun Evet Hayir
' laboratuvar ortami mevcut mu? Degilse nerede yapilmaktadir? Coveeeeee )




10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Isletmenizin yillik {iretim kapasitesi nedir?

100.000 1t’ den az

100.001 It -.1.000.000 1t aras1

1.000.001 It -5.000.000 1t aras1

5.000.001 1t ve fazlas1

Toplam {iretim kapasitesinin %100 | % 100-80

% 80 - 60

% 60-40

%40 >

yiizde kagini kullanilmaktadir?

Isletmenizin son 5 yillik siiregteki sarap iiretim
miktarlar1 nelerdir? (litre)

2009

2010

2011 | 2012

2013

Isletmeniz son 3 yillik siirecte teknoloji yatirimi ya

da kapasite artirimi yapti mi1? Evet ise toplam
yatiriminizin % kag1?

Teknoloji

Kapasite

Evet

Hayir

Evet

Hayir

%

%

Isletmenizde kag cesit sarap iiretilmektedir?

Kirmizi

Beyaz

Isletmeniz tarafindan en ¢ok

tercih edilen kirmizi ve beyaz

liziim ¢esitleri nelerdir?

SR I

g |winN e

Isletmeniz kendi bag alanlarina sahip mi?
Sahipse toplam iiretimin % kacini karsiliyor?

Evet

Hayir

%

Isletmeniz Denizli ili disindan {iziim

Hayir

temin ediyor mu ? Ediyorsa nerelerden? | (.........ocooiiiiiiiiiiii )

Isletmenizin 2013 net satis hasilat1 ne kadardir?
(OTV Harig/ milyon TL)

15<

Yurtigi ve Yurtdisinda

Isletmenizin iiriinlerini dagitim bdlgelerini

Tiim yurt ¢apinda

isaretleyiniz.

Biiyiik sehirler ve turistik yorelerde

Tesisin bulundugu bélgede (Denizli ili)

Isletmenizin toplam satis1 igerisinde %0

% 0-25

% 25-50

% 50-75

%75-100

ihracatin pay1 nedir?

Isletmeniz kag yildir diizenli ihracat yapmaktadir?

Isletmenizin Thracat yaptig1 iilkeleri, ihracat
hacimlerine gore en ¢oktan en aza dogru
siralayiniz.

BN

X N9
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Anketin bundan sonraki kism1 maliyet muhasebesi uygulama politikalarina yoneliktir.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Isletmeniz ayr1 bir maliyet muhasebesi ve biitgeleme birimine sahip mi? Evet | Hayr
Isletmenizdeki maliyet muhasebesi sisteminde entegre bilgisayar sistemleri Evet | Hayir
kullanilmakta midir?

Isletmeniz maliyetlerini hangi dénemler Haftalik Aylik 3 Aylik Yillik

itibariyle hesaplamaktadir?

Isletmeniz saptanma sekline
gore hangi maliyet yontemini
kullanmaktadir?

Siparis Maliyet Yontemi

Safha Maliyet Yontemi

Tam Zamaninda Uretim Sistemine Gore Maliyetleme

Faaliyet Tabanli Maliyetleme

Isletmeniz saptanma zamanina
gore hangi maliyet yontemini

Fiili Maliyet Yontemi

Standart Maliyet Yo6ntemi

Tahmini Maliyet Yo6ntemi

kullanmaktadir? Dier (ceveeiiiiiiiiiiiiiiiiiiien )
isletmeniz k N Tam Maliyet Yontemi
hsaligrimr;?eilziy;p }ngﬁileriii(i)re Normal Maliyet Yontemi
kullanmaktadie? D?glsken Maliyet Yontemi
Diger (coovvviiiiiiiiiiii )

. I %0-25 | %25-50 | %50-75 | %75 ve lizeri
Maliyet unsurlarinin {iretim :

. o . DIMM
maliyetleri icindeki pay1 ——
nedir? D. Iscilik

' GUG

Isletmenizde “Genel Uretim
Giderlerinin” tespit
edilmesinde kullanilan yontem
hangisidir?

Mubhasebe yontemi

Miihendislik yontemi

En yiiksek ve en diigiik noktalar yontemi

Dagilim grafigi yontemi

Regresyon analizi yontemi

Herhangi bir tespit yontemi kullanilmamaktadir.

Diger (coovvviiiiiiiiiiii )

Isletmenizde “Genel Uretim
Giderlerinin” 2. dagitiminda
kullanilan yontem hangisidir?

Dogrudan Dagitim Yontemi (Basit Dagitim)

Kademeli Dagitim Yontemi

Matematiksel Dagitim Y 6ntemi

Planli(Standart) Dagitim Y ontemi

Herhangi bir dagitim yontemi kullanilmamaktadir.

Isletmenizde esas iiretim gider
yerlerinde toplanan giderlerin
mamullere yiliklenmesinde (3.
Dagitim) kullanilan faaliyet
hacmi hangisidir?

Uretim miktar1

Direkt ilk madde malzeme gideri

Makine saati

Direkt iscilik gideri

Direkt iscilik saati

Tahmini yilikleme orani

Diger (ceveveieiiiiiiiiiiiiiiiiiin )




31.

32.

33.

34.

35.

36.

Isletmenizde kullanilan stok
degerleme yontemi hangisidir?

Fiili Maliyet Yo6ntemi

11k giren ilk ¢ikar (FIFO) yontemi

Son giren ilk ¢ikar (LIFO) yontemi

Ortalama maliyet yontemi

Standart maliyet yontemi

Diger (oovvviiiiiiiiii )

Isletmenizde iiretilen
mamuller i¢in kullandiginiz
fiyatlama politikasi
hangisidir?

Maliyet odakli fiyatlandirma (maliyet+kar)

Rekabet odakli fiyatlandirma (rakiplerin fiyatlari)

Talep odakl fiyatlandirma

Diger (oovvviiiiiiiiii )

Isletmenizde benimsenen iicret
sistemi hangisidir?

Zamana Dayal1 Ucret Sistemi

Primli Ucret Sistemi

Parca Basina Ucret Sistemi

Gotiirii Ucret Sistemi

Isletmenizin {iretim asamasindaki normal ve anormal fire maliyetlerinin durumu nedir?

Anormal Fire Normal Fire

Saglam mamullerin maliyetine dahil Saglam mamullerin maliyetine dahil

edilmektedir. edilmektedir.

Olagandist gider ve zarar olarak Hem mamullerin hem de yart mamullerin

degerlendirilir. maliyetine dahil edilmektedir.

Anormal fire maliyeti dikkate alinmaz Normal fire maliyeti dikkate alinmaz

Dier (vovveeeininiiiiiine ) Dier (vevveirininiiiiniiiiiiiiiaeee )
Isletmenizdeki maliyet muhasebesi uygulamalarinin; yeni teknoloji % 0-25
temini, tiretimin stirdiiriilmesi, igletme biitgelerinin olusturulmasi, %25-50
stok planlamasi, fiyatlandirma gibi yonetim kararlarinin alinmasinda %50-75
% kag etki ettigini diistiniiyorsunuz? %75-100

Etkisi Yoktur

Fiyatlandirma kararlarina katkis1

Maliyet muhasebesi

Maliyetlerin ve performansin denetlenmesine yardimci olmasi

uygulamalarinin

Yoneticilerin alacaklar: kararlarda yol gosterici olmasi

isletmenize sagladigi “En
Onemli” gordiigiiniiz

Maliyetlerin azaltilmasina yonelik ¢aligmalara katkist

yararlar hangileridir?

Uretilen mamullerin maliyetlerinin belirlenmesi

Isletme faaliyetlerinin planlanmasina yardimc1 olmasi
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